MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI.7660/14-1/08 Rzeszéw, 2009-08-17

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 191 a, art. 201, art. 202, art. 204,
art. 211, art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150 ze zm.),

art. 153 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. — o udostepnieniu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. Nr 199, poz. 1227ze zm.),

art. 18 ust. 2, art. 26, art. 27 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U.
z 2007 r. Nr 39 poz. 251),

art. 104 wustawy =z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

ust. 2 pkt 6 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaC znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r.
w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na
Srodowisko oraz szczegdtowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem
przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko (Dz. U.
Nr 257 poz. 2573 ze zm.),

§ 4 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia
2001 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie
poziomow niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. Nr 47 poz. 281),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanciji
w powietrzu (Dz. U. z 2003 r. Nr 1 poz. 12),

§ 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120
poz. 826),

§ 2, § 10 i § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada
2008 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291)

§ 3, § 5, § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikdw pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobéw ich prezentac;ji
(Dz. U. Nr 215 poz. 1366),

po rozpatrzeniu wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla THONI ALUTEC
Sp. z 0.0. na prowadzenie instalacji do wtérnego wytopu aluminium o tgcznej
zdolnosci produkcyjnej 226 Mg/dobe,



orzekam

udzielam firmie THONI ALUTEC Sp. z 0.0., ul. Przyszowska 1, 37-450 Stalowa Wola
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji odlewow
aluminiowych o zdolnosci produkcyjnej 226 Mg/dobe (70 000 Mg odlewdw/rok)
i ustalam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj instalacji oraz prowadzonej dziatalnosci.

THONI ALUTEC Sp. z 0.0. w Stalowej Woli prowadzi¢ bedzie dziatalnos¢ w zakresie
wtdérnego  wytopu aluminium,  topnikow, dodatkéw  uszlachetniajgcych
i zuzlotwérczych w instalacji o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu
na dobe.

[.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

[.2.1. Linia technologiczna |
W sktad linii technologicznej | wchodzi¢ bedg nastepujace obiekty:
— hala topienia i odlewania aluminium w formach z linig formierska,
— hala topienia i odlewania aluminium w kokilach z nawg obrobki mechaniczne;j
i oczyszczania odlewow,
— hartowna,
— modelarnia,
— hala mechanicznej i recznej obrébki odlewow.
W hali topienia i odlewania aluminium w formach zlokalizowane beda:
e Linia obrébki i przygotowywania masy formierskiej obejmujaca:
— mieszarko zasypywarki (5 szt.)
— mieszarke masy formierskiej TA 40 - 1 szt. — wydajnos¢ do 40 Mg wymieszanej
masy na godzine,
— mieszarke masy do rdzeni TS 20 - 4 szt. wydajnos¢ do 20 Mg wymieszanej
masy na godzine,
— kruszarki masy formierskiej — stoty wibracyjne (4 szt.), - zageszczenie form
odlewniczych do 15 Mg/h,
— silosy na piasek:
o 0 pojemnosci 130 m? i tadownosci piasku 200 Mg — 2szt.
o 0 pojemnosci 65 m® i fadownosci piasku 100 Mg — 2 szt.
o 0 pojemnosci 26 m? i tadownosci piasku 60 Mg — 1szt.
— regenerator piasku — klasyfikator o wydajnosci 15 Mg/h,
— gazowag wypalarke piasku o wydajnosci 1Mg/h.

Substancje zanieczyszczajace z trzech kruszarek masy formierskiej oraz dwdch
regeneratorow piasku (klasyfikatoréw) usuwane beda do powietrza emitorem E1,
w sposéb wymuszony wentylatorem, poprzez filtr workowy o skutecznosci
odpylania 90 %.

Substancje zanieczyszczajgce z jednej kruszarki masy formierskiej oraz jednego
regeneratora piasku (klasyfikatora) usuwane beda do powietrza emitorem E15,
w sposob wymuszony wentylatorem, poprzez filtr kartridzowy o skutecznosci
odpylania 99,9 %.
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e Linia topienia aluminium w ktérej sktad wchodzi¢ bedzie 10 piecéw gazowych do
topienia aluminium, tym:
— 5 szt. piecow tyglowych przechylnych typu Hindenlang HE3, kazdy
0 mocy 520 kW i pojemnosci tygli 800 kg ,
— 3 szt. piecéw tyglowych stacjonarnych typu Hindenlang HE3, kazdy
o mocy 520 kW i pojemnosci tygli 800 kg,
— 2 szt. piecéw typu Nabatherm, kazdy o mocy 630 kW i pojemnosci 800 kg,

Spaliny z piecéw odprowadzane bedg do przestrzeni hali, skad odprowadzane bedg
do powietrza wentylacjg ogdélng mechaniczng (sktadajacq sie z 10 szt. wywietrzakow
dachowych typu PR 56/BB z emitorami Ew1, Ew2, Ew3, Ew4, Ew5, Ew6, Ew7, Ew8,
Ew9, Ew10), w sposéb wymuszony wentylatorami, kazdy o wydajnosci
3 000 m®h. W sezonie grzewczym ogrzewanie hali zapewnia¢ beda dwie
nagrzewnice typu ROBUR o mocy 60 kW kazda, z ktérych spaliny odprowadzane
beda do przestrzeni hali.

W hali topienia i odlewania aluminium w kokilach zlokalizowane beda:
e Linia odlewania wyposazona w 8 piecow elektrycznych typu ,MORGAN", kazdy
0 mocy 54 kW. Odlewy wykonywane bedg przy wykorzystaniu kokil.
Nawa odlewni wyposazona bedzie w 0go6lng wentylacje mechaniczng sktadajgcy sie
9 szt. wywietrzakéw dachowych z emitorami Ew20, Ew21, Ew22, Ew23, Ew24, Ew25,
Ew26, Ew27, Ew28 odprowadzajgcych powietrze z hali w sposéb wymuszony
wentylatorami, kazdy o wydajnosci 3000 m%h. Hala nie bedzie wyposazona
w dodatkowe zrodto dla potrzeb centralnego ogrzewania, do tego celu
wykorzystywane bedzie ciepto z piecéw odlewniczych.
e Linia oczyszczania odlewéw aluminiowych, sktadajgca sie z urzgdzen do obrdbki
odlewow:

— oczyszczarki typu ,, STEMA” - 1 sztuka, max zatadunek @1800 x 2500mm

— oczyszczarki typu BMD - 1 szt. max zatadunek @1800 x 2500mm

— oczyszczarki bebnowej — 1 szt. max zatadunek 250mm x 250mm

— pity tasmowej - 2 sztuki,

— kabin szlifierskich ze szlifierkami recznymi - 27 sztuk.
Powietrze z oczyszczarek transportowane bedzie systemem przewodéw
wentylacyjnych do zespotu filtrw workowych, gdzie bedzie oczyszczane
w urzadzeniu wentylacyjno - filtrujgcym (zespdl filtrow workowych) o wydajnosci
30 000 m%h i odprowadzane emitorem E6. Do tego samego kanatu wentylacyjnego co
oczyszczarki, przed uktadem filtrujgcym bedzie podtaczony odciag z kabin szlifierskich.
Nawa hali w ktorej zamontowana bedzie linia wyposazona bedzie w wentylacje
0godlng grawitacyjng oraz wentylacje mechaniczng skfadajagcg sie z 9 szt
wywietrzakow z emitorami Ew1l, Ew12, Ew13, Ewl14, Ew15, Ewl1l6, Ew17, Ew18,
Ew19 odprowadzajacymi powietrze w sposéb wymuszony wentylatorami, kazdy o
wydajnosci 3 000 m/h.
W sezonie zimowym hala ogrzewana bedzie dwoma nagrzewnicami typu ROBUR
opalanymi gazem ziemnym, kazda o mocy 60 kW.

W hartowni zainstalowanych bedzie 6 piecéw elektrycznych do podgrzewania
odlewoéw przed hartowaniem, do starzenia oraz wanna do hartowania w wodzie, w
tym:
— 4 szt. piecéw wysokotemperaturowych o temperaturze podgrzewania 530°C:
o piec typu LA/S o mocy 48 kW,
o piec typu LA/S o mocy 125 kW,
o piec typu LA/S o mocy 240 kW,
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o piec typu LA/S o mocy 125 kW,

— 2 szt. piecéw niskotemperaturowych o temperaturze podgrzewania 200 °C :
o piec typu D-772127 o mocy 170 kW,
o piec typu LA/S o mocy 80 kW,

Hala hartowania odlewow wyposazona bedzie w wentylacje nawiewno - wywiewna,
w sktad ktérej wchodzi¢ bedzie 10 szt. nawietrzakow o wymiarach 30 x 30 cm
i 6 szt. wywietrznikdw dachowych z emitorami Ew29, Ew30, Ew31, Ew32, Ew33,
Ew34 odprowadzajgcych powietrze z hali w sposéb wymuszony wentylatorami,
kazdy o wydajnosci 3 000 m%h. Hala ogrzewana bedzie cieplem z piecow
hartowniczych.

Hala modelarni podzielona bedzie dwie czesci:

modelarnie, w ktorej recznie i za pomocg maszyny do obrébki drewna wykonywane
bedg nietypowe modele,

hale mechanicznej obrébki skrawaniem, w ktérej obrabiane bedg elementy pod
potrzeby utrzymania ruchu.

Do produkcji cieptej wody i ogrzewania w modelarni wykorzystywane beda dwa piece
gazowe typu Vaillant o mocy 60 kW kazdy. Spaliny z piecéw odprowadzane bedg do
powietrza odrebnymi emitorami - E9 i E10.

Hala mechanicznej i recznej obrobki odlewéw wyposazona bedzie w:
- Srutownice z urzadzeniem odpylajagcym STEMA -1 szt.,, max zatadunek @1800 x

2500mm
- urzgdzenie ASM do badania szczelnosci z wykorzystaniem helu - 2 szt.,

o komora badania o wymiarach 2500 x 1500 mm max cisnienie 25 barow

o komora badania o wymiarach 3020 x 2000 mm max cisnienie 25 barow
- myjnie MC-2.00-2 HH - 1 szt.,
- centra obrébcze - 12 szt.,

o tokarki sterowane numerycznie — 2 szt.

o frezarskie centra obrébcze — 8 szt.

o frezarsko-tokarskie centra obrébcze — 2 szt.
- stanowiska szlifierskie w kabinach - 10 szt.
Substancje zanieczyszczajgce z oczyszczania powierzchni odprowadzane bedg do
powietrza emitorem E12, poprzez urzgdzenie wentylacyjno - filtrujgce (zespét filtrow
workowych), w sposéb wymuszony wentylatorem o wydajnosci 11 000 m*/h.
Kabiny stanowisk szlifierskich wyposazone beda w indywidualne uktady wentylacyjno
— filtrujgce skad substancje zanieczyszczajgce odprowadzane beda emitorem E12a.
Czerpane wentylatorem hali powietrze poprzez filtr wdmuchiwane bedzie na
stanowisko szlifierskie, a nastepnie ponownie pobierane poprzez filtr wentylatorem
czerpnym. Ogrzewanie hali obrébki zapewnia¢ bedzie kottownia wyposazona
w kociot gazowy Viesseman o mocy 375 kW. Spaliny z kotta odprowadzane beda do
powietrza emitorem E13.

Hala mechanicznej i recznej obrébki odlewdéw posiadata bedzie w wentylacje
mechaniczng sktadajacq sie z 6 szt. nawietrzakow dachowych z emitorami Ew35,
Ew36, Ew37, Ew38, Ew39, Ew40 odprowadzajgcych powietrze z hali w sposéb
wymuszony wentylatorami, kazdy o wydajnosci 3 000 m*h. Beda tu zamontowane
centra obrébcze skfadajgce sie z 7 szt. obrabiarek numerycznych oraz 10 szt. kabin
szlifierskich ze szlifierkami recznymi. Kabiny szlifierskie beda wyposazone w uktady
wentylacyjno-filtracyjne z odprowadzeniem oczyszczonego powietrza do hali.
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[1.2.2 Linia technologiczna Il
W linii technologicznej Il prowadzone bedg nastepujace procesy:
— topienie aluminium,
— formowanie masy,
— wybijanie odlewow,
— oczyszczanie odlewow,
— obrobka wykonczeniowa,
— obroébka cieplna,
— kontrola jakosci wad powierzchniowych i wad wewnetrznych,
— magazyn materiatdw dostarczanych z zewnatrz.

Topienie aluminium odbywac¢ sie bedzie w linii topienia aluminium skfadajacej sie z:
— gazowego pieca topialnego komorowego typ ST-G1T2.5 -1 szt.

moc pieca - 1200 kw,
nominalne zuzycie gazu - 115m°h.

— piecow tyglowych przechylnych KB 360/12 - 8 szt.
moc palnika - 450 kW
pojemnosc¢ tygla - 750 kg Al
max. temp. - 1200 °C
max. wydajnosc - 340 kg Al/h
nominalne zuzycie gazu - 52 m?/h.

Substancje zanieczyszczajgce z pieca komorowego odprowadzane beda do
powietrza emitorem E1n, a z piecéw przechylnych emitorami E2n, E3n, E4n i E5n.
Do kazdego emitora podtgczone beda po dwa piece tyglowe przechylne.

Wlewanie roztopionego aluminium do form odbywaé sie bedzie na stanowiskach
zalewania linii regeneracji masy formierskiej, z ktorych opary zanieczyszczen
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E8n poprzez okapy potgczone
z uktadem wentylacyjno filtrujgcym MBT hali, w sposob wymuszony wentylatorem
o wydajnosci 35 000 m%/h.

Topialnia wyposazona bedzie takze w stanowisko do rafinacji aluminium argonem,
podgrzewacz indukcyjny oraz stanowisko kontroli jakosci stopu.

Formowanie masy prowadzone bedzie w linii_formowania masy - formierni —
sktadajacej sie z 4 stanowisk formierskich wyposazonych w:
— mieszarko — nasypywarki masy formierskiej TA 30 - 3 szt. — wydajnos¢ do
30 Mg/h wymieszanej masy,
— zbiorniki masy formierskiej - 4 szt, w tym:

o 1szt. - zbiornik masy formierskiej o pojemnosci 18 Mg i pojemnosci 11 m®,
o 1szt. - zbiornik masy formierskiej o pojemnosci 22 Mg i pojemnosci 14 m?,
o 1szt. - zbiornik masy formierskiej o pojemnosci 30 Mg i pojemnosci 19 m®,
o 1szt. - zbiornik masy formierskiej o pojemnosci 36 Mg i pojemnosci 23 m3.
— mieszarke masy do rdzeni TS 20 - 4 szt. - wydajnos¢ do 20 Mg/h wymieszane;j
masy,
— mieszarke masy do rdzeni TA 40SC - 4 szt. - wydajnosc¢ do 40 Mg/h wymieszane;j
masy,
— karuzele formierskg - 1 szt. o dopuszczalnej wielkosci skrzyn formierskich —
2000x1500 mm.
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Wybijanie odlewéw wykonywanie bedzie w linii_wybijania odlewdw wyposazonej
w dwa stanowiska wybijania odlewéw sktadajace sie z:

— kraty wibracyjnej,

— zabudowanego podajnika wibracyjnego,

— zabudowanego separatora nadtasmowego,

— pojemnika na odpady metalowe, podajnikow (2 komplety) oraz wibratora 1 szt.
(kruszarka do rozdrabniania mas formierskich) — zageszczenie form
odlewniczych do 15 Mg/h,

Zapylone powietrze ze stanowisk wybijania odlewéw odprowadzane bedzie dwoma
oddzielnymi ciggami wentylacyjno-filtrujgcymi MBT emitorami E9n i E10n, w sposob
wymuszony wentylatorami, kazdy o wydajnosci 35 000 m*/h.

Oczyszczanie odlewdéw wykonywane bedzie w linii_oczyszczania odlewow —
wyposazonej w:
— sSrutownice komorowe z systemem filtrow TDS-R — 4 szt. - max zatadunek
@1800 x 2500mm
— Srutownice reczng z systemem filtrow SciTeeX — 1 szt. - max zatadunek
10 000 x 5000 x 3000 mm

Zapylone powietrze ze srutownicy recznej poprzez uktad wentylacyjno — filtrujgcy
z systemem filtréw SciTeeX odprowadzane bedzie emitorem E1ln, w sposéb
wymuszony wentylatorem o wydajno$ci 15 000 m*/h. Natomiast z czterech $rutownic
komorowych poprzez ukiad wentylacyjno — filtrujgcy z systemem czterech filtrow
TDS-R powietrze odprowadzane bedzie emitorami E12n, E13n, E14n i E15n,
w sposdb wymuszony wentylatorami o wydajnosci 30 000 mh.

Linia obrébki wykonczeniowej - obrébka wykonczeniowa odlewow odbywac sie
bedzie w kabinach szlifierskich - 40 szt. ze szlifierkami recznymi. Z kazdej kabiny
powietrze odprowadzane bedzie uktadem wentylacji do filtra patronowego
o powierzchni filtracji 567 m?, w ten sposob, Zze na kazde 8 kabin przypadat bedzie
jeden filtr o wydajnosci 50 000 m%h. Po odpyleniu powietrze kierowane bedzie
do hali.

Obrébka cieplna odlewow (hartowanie i starzenie) odbywac sie bedzie w linii obrébki
cieplnej wyposazonej w:
— piece wysokotemperaturowe o temperaturze podgrzewania 530°C, do
nagrzewania przed hartowaniem — 4 szt., kazdy o mocy 400 kW,
— wanny do hartowania w wodzie — 2 szt. , kazda o poj. 100 m?,
— piece niskotemperaturowe do starzenia o temperaturze podgrzewania 200 °C
- 3 szt., kazdy o mocy 200 kW.
Opary z piecéw i wanny odprowadzane sg do hali.

Linia regeneracji masy formierskie] wyposazona w urzadzenia do gromadzenia
piasku i regeneracji masy formierskiej.
— klasyfikator - 2 szt. usuwajacy pyly zywiczne z masy formierskiej w ilosci
15 Mg/h
— wypalarki gazowe - 2 szt. o wydajnosci 1Mg /h
— silosy o pojemnosci 130 m? i tadownosci piaski 200 Mg — 3 szt.
— silosy o pojemnosci 65 m* i tadownosci piaski 100 Mg — 2 szt.
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Spaliny z wypalanek piasku odprowadzane bedg do powietrza odrebnymi emitorami
E6n i E7n. Zanieczyszczone powietrze powstajace w procesie regeneracji masy
formierskiej wychwytywane bedzie bezposrednio ,u zrodia” poprzez doprowadzone
do urzadzen systemy kanatow odciggowych z filtrami workowymi o facznej
wydajnosci 158 000 m°/h.

Hala w ktérej zlokalizowana bedzie linia technologiczna |l wyposazona bedzie
w wentylacje mechaniczng sktadajgcy sie z 6 central wentylatorowych typVS-500-R-
SEES/RH/E z wentylatorami o wydajnos$ci 7 000 m*/h. Kazda z central posiadata
bedzie odrebny emitor Ewln, Ew2n, Ew3n, Ew4n, Ew5n i Ew6n odprowadzajgcy
W Sposob wymuszony substancje zanieczyszczajgce z hali do powietrza

W hali nie bedag instalowane urzadzenia grzewcze Do ogrzewania bedzie
wykorzystane ciepto z piecéw topialnych i grzewczych.

II. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalneqo
funkcjonowania instalaciji.

[I.1. Emisje gazéw i pytléw wprowadzanych do powietrza z instalaciji.

I1.L1.1. Dopuszczalna ilos¢ substancji zanieczyszczajagcych wprowadzanych do
powietrza.

Tabela 1
L-p- | Nr emitora Zrédto Rodzaj substancji Emisja
zanieczyszczajacej [kg/h]
Linia technologiczna
1 E1 Linia obrpbki masy formierskiej - zespot formaldehyd 0,0060
urzadzen - /3 szt. kruszarki, regenerator
piasku — klasyfikator/ toluen 0,0100
dwutlenek azotu 0,050
dwutlenek siarki 0,1008
pyt ogétem 0,3500
pyt PM 10 0,1001
alkohol furfurylowy 0,6839
2. E15 Linia obr’c')bki masy formierskiej — zespot formaldehyd 0,0060
urzadzen - /kruszarka, regenerator piasku —
klasyfikator/ toluen 0,0100
dwutlenek azotu 0,050
dwutlenek siarki 0,1008
pyt ogétem 0,3500
pyt PM 10 0,1001
alkohol furfurylowy 0,6839
3. Ewl Hala odlewni — nawa wybijania odlewow pyt ogdtem 0,0130
/kruszarka, wybijanie reczne/
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0037
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
dwutlenek siarki 0,0022
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4. Ew?2 Hala odlewni — nawa wybijania odlewow pyt ogotem 0.0130
/kruszarka, wybijanie reczne/ i
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0037
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
dwutlenek siarki 0,0022
5 Ew3 Hala odlewni — nawa wybijania odlewdw pyt ogétem 0,0130
/kruszarka, wybijanie reczne/
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0037
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
dwutlenek siarki 0,0022
6 Ew4 Hala odlewni — nawa wybijania odlewow pyt ogdtem 0,0130
/kruszarka, wybijanie reczne/
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0037
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
dwutlenek siarki 0,0022
7 Ew5 Ha_la odlewni — nawa formowania odlewéw pyt ogdtem 0,0073
' /mieszarko - zasypywarki/
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0021
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
dwutlenek siarki 0,0022
kwas siarkowy 0,0108
8. EW6 Hala odlewni — nawa formowania odlewéw pyt ogdtem 0,0073
/mieszarko - zasypywarki/
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0021
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
dwutlenek siarki 0,0022
kwas siarkowy 0,0108
9 Ew7 Hala odlewni — nawa formowania odlewow pyt ogétem 0,0073
/mieszarko - zasypywarki/
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0021
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
dwutlenek siarki 0,0022
kwas siarkowy 0,0108
10. Ews Hala odlewni — nawa formowania odlewéw pyt ogdtem 0,0073
/mieszarko - zasypywarki/
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0021
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
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dwutlenek siarki 0,0022
kwas siarkowy 0,0108
11 Ew9 Hala odlewni — nawa formowania odlewéw pyt ogétem 0,0073
' /mieszarko - zasypywarki/
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0021
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
dwutlenek siarki 0,0022
kwas siarkowy 0,0108
12 Ewlo | Hala odlewni —nawa formowania odlewow pyt ogdtem 0,0073
' /mieszarko - zasypywarki/
— wentylator dachowy pyt PM 10 0,0021
tlenek wegla 0,0198
tlenki azotu 0,1059
dwutlenek siarki 0,0022
kwas siarkowy 0,0108
13. E6 Stanowisko zgrubnej obrébki odlewow — pyt ogdtem 1,794
3 szt. oczyszczarki i 27 szt. kabin
do recznego oczyszczania odlewéw pyt PM 10 0,5131
14. Ewil Hala odlewni — nawa oczyszczania odlewdw | pyt ogstem 0,0171
/kabiny szlifierskie/
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00513
15. Ewl2 Hala odlewni — nawa oczyszczania odlewow | pyt ogotem 0,0171
/kabiny szlifierskie/
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00513
16. Ewi13 Hala odlewni — nawa oczyszczania odlewdw | pyt ogstem 0,0171
/kabiny szlifierskie/
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00513
17. Ewld Hala odlewni — nawa oczyszczania odlewow | pyt ogotem 0,0171
/kabiny szlifierskie/
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00513
18. Ewils Hala odlewni - oczyszczanie odlewow pyt ogétem 0,0171
/kabiny szlifierskie/
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00513
19. Ew16 Hala odlewni — nawa oczyszczania odlewdw | pyt ogstem 0,0171
/kabiny szlifierskie/
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00513
20. Ewl7 Hala odlewni - nawa pakgwania odlewow pyt ogdtem 0,0134
/reczne pakowanie odlewéw na paletach
i przygotowanie do wysytki/ pyt PM 10 0.004
- wentylator dachowy '
21. Ewils Hala odlewni - nawa pakgwania odlewow pyt ogdtem 0,0134
/reczne pakowanie odlewdw na paletach
i przygotowanie do wysytki/ pyt PM 10 0.004
- wentylator dachowy ’
22 Ew1o Hala odlewni - nawa pakowania odlewow pyt ogdtem 0,0134
/reczne pakowanie odlewow na paletach
i przygotowanie do wysytki/ pyt PM 10 0.004
- wentylator dachowy ’
23. Ew2o | Hala odlewni - nawa odlewania w kokilach pyt ogétem 0,00987
- wentylator dachowy
pyt PM 10 0,00296
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Hala odlewni - nawa odlewania w kokilach

24. Ew21 pyt ogotem 0,00987
- wentylator dachowy
pyt PM 10 0,00296
o5 Ew22 Hala odlewni - nawa odlewania w kokilach pyt ogétem 0,00987
' - wentylator dachowy
pyt PM 10 0,00296
26 Ew23 Hala odlewni - nawa topienia aluminium pyt ogétem 0,00987
' w piecach elektrycznych
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00296
Hala odlewni - nawa topienia aluminium t oadtem 0.00987
27, Ew24 w piecach elektrycznych PY1og
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00296
o8 Ew25 Halg odlewni - nawa topienia aluminium pyt ogdtem 0,00987
' w piecach elektrycznych
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00296
29 Ew26 Halg odlewni - nawa topienia aluminium pyt ogdtem 0,0126
' w piecach elektrycznych
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00378
30 Ew27 Hala odle\_/vni - proces napawania _ pyt ogétem 0,0126
' /napawanie pétautomatem spawalniczym/
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00378
31 Ew28 Hala odle\_/vni - proces napawania _ pyt ogétem 0.0126
/napawanie pétautomatem spawalniczym/
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00378
32 Ew29 Hartownia —nawa piecow elgktrygznych dp pyt ogdtem 0,012
' nagrzewania przed hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
33, Ew30 Hartownia —nawa piecow ele_ktryqznych d_o pyt ogdtem 0,012
nagrzewania przed hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
34 Ew3l Hartownia —nawa piecow ele_ktryqznych d_o pyt ogdtem 0,012
' nagrzewania przed hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
35 Ew32 Hartownia —nawa piecow elgktrygznych dp pyt ogétem 0,012
: nagrzewania przed hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
36 Ew33 Hartownia —nawa piecow elgktrygznych dp pyt ogétem 0,012
: nagrzewania przed hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
37 Ew34 Hartownia —nawa piecow elgktrygznych dp pyt ogdtem 0,012
' nagrzewania przed hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
tlenek wegla 0,0911
38 E12 Oczy_s;czarka do oczyszczania odlewéw pyt ogdtem 0,005
' aluminiowych
pyt PM 10 0,0015
39. El2a |10 stanowisk do oczyszczania recznego pyt ogétem 0,001
odlewow aluminiowych - (szlifierki tarczowe) pyt PM 10 0,0003
Hala mechanicznej i recznej obrébki odlewow | nvt ogétem 0.012
40. Bwss | nawa CNC /szlifierki reczne/ - Pyt o '
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
41, Ew36 Hala mechanicznej | rqunej obrébki odlewow pyt ogdtem 0,012
— nawa CNC /obrabiarki numeryczne/ -
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
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42. Ewsy | Hala mechanicznejirecznej obrobki odlewow | hyt ogotem 0,012
— nawa CNC /obrabiarki numeryczne/ -
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
43. Ew38 Hala mechanicznej i recznej obrobki odlewow | pyt ogotem 0,012
— nawa CNC /szlifierki reczne/ -
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
44. Hala mechanicznej i recznej obrébki odlewow | vt ogétem 0.012
Ew3d | _ nawa CNC /obrabiarki numeryczne/ - py1 o9 ’
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
45. Ew40 Hala mechanicznej i recznej obrobki odlewow | pyt ogotem 0,012
— nawa CNC /obrabiarki numeryczne/ -
- wentylator dachowy pyt PM 10 0,00366
46. E14 | Oczyszczarka w hali mechanicznej i recznej | PYFogotem 0,002
obrébki odlewow oyl PM 10 0,0006
Linia technologiczna ll
47. E1n piec topialny komorowy typ ST-G1T 2,5 pyt ogétem 0,0059
w linii topienia aluminium
pyt PM 10 0,0017
dwutlenek siarki 0,0230
dwutlenek azotu 0,0797
tlenek wegla 0,0071
chlorowodér 0,0022
Cynk 2,2¥10°
Miedz 4,7%10°
Zelazo 6,2¥107
48. E2n 2 szt. - piece tyglowe przechylne typu pyt ogotem 0,0053
KB 360/12 w linii topienia aluminium. pyt PM 10 0,0015
Dwutlenek siarki 0,0208
Dwutlenek azotu 0,0721
tlenek wegla 0,0064
chlorowodér 0,0020
Cynk 2,0¢10°
Miedz 4,3*10°
Zelazo 5,610°
49. E3n |2 szt. - piece tyglowe przechylne typu pyt ogétem 0,0053
KB 360/12 w linii topienia aluminium. oyt PM 10 0,0015
dwutlenek siarki 0,0208
dwutlenek azotu 0,0721
tlenek wegla 0,0064
chlorowodér 0,0020
Cynk 2,0¢10°

RS.VI.7660/14-1/08

Str. 11 z 44




Miedz 4,3*10°
Zelazo 5.6%10°
50. E4n 2 szt. - piece tyglowe przechylne typu pyt ogétem 0,0054
KB 360/12 w linii topienia aluminium. oyt PM 10 0.0015
dwutlenek siarki 0,0208
dwutlenek azotu 0,0721
tlenek wegla 0,0064
chlorowodoér 0,0020
Cynk 2,0%10°
Miedz 4,3*10°
Zelazo 5,6+107
ol. E5n |2 szt. - piece tyglowe przechylne typu pyt ogétem 0,0054
KB 360/12 w linii topienia aluminium. pyt PM 10 0,0015
dwutlenek siarki 0,0208
dwutlenek azotu 0,0721
tlenek wegla 0,0064
chlorowodér 0,0020
Cynk 2,0%10°
Miedz 4,3*10°
Zelazo 5,6¥10°
52. E6n wypalarka piasku nr 1 — w linii regeneracji pyt ogétem 0,0012
masy formierskiej pyt PM 10 0,0012
dwutlenek siarki 0,0032
dwutlenek azotu 0,1025
tlenek wegla 0,0288
53. E7n | wypalarka piasku nr 2 — w linii regeneracii pyt ogdtem 0,0012
masy formierskiej pyt PM 10 0,0012
dwutlenek siarki 0,0032
dwutlenek azotu 0,1025
tlenek wegla 0,0288
54. E8n | zespot stanowisk wlewania roztopionego formaldehyd 0,0060
Wil odzysku masy formiersiiey | [2Ue" 0,010
dwutlenek azotu 0,050
dwutlenek siarki 0,1008
pyt ogétem 0,3500
pyt PM 10 0,1001
alkohol furfurylowy 0,6839
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5. E9n | Stanowisko wybijania odlewow nr 1 — pyt ogotem 0,3500
zespot urzadzen /krata, separator, podajniki
i wibrator/ w linii wybijania odlewow. pytPM 10 0,3500
56. E10n |Stanowisko wybijania odlewéw nr 2 — pyt ogdtem 0,3500
;espo’r urzqdz_ep /kra}a, _separatolr, podajniki pyt PM 10 0,3500
i wibrator/ w linii wybijania odlewow.
S7. E1ln | Srutownica reczna pyt ogotem 0,0300
pyt PM 10 0,0300
58. E12n |Srutownica komorowa pyt ogétem 0,1500
pyt PM 10 0,1500
9. E13n | Srutownica komorowa pyt ogotem 0,1500
pyt PM 10 0,1500
60. E14n |Srutownica komorowa pyt ogdtem 0,1500
pyt PM 10 0,1500
61. E15n | Srutownica komorowa pyt ogotem 0,1500
pyt PM 10 0,1500
62 Ewin Hala_n(_)wej odlewni — nawa to_pienia pyt ogdtem 0,002
' aluminium /gazowe piece topialne/
- centrala wentylacyjna pyt PM 10 0,0006
Hala nowej odlewni — nawa topienia t ogdtem 0.002
63. Ewan aluminium /gazowe piece topialne/ PY1og
- centrala wentylacyjna pyt PM 10 0,0006
64 Ew3n Hala nowej odlewni - nawa odlewania pyt ogdtem 0,002
' /pole odkfadcze odlewow/
- centrala wentylacyjna pyt PM 10 0,0006
65 Ewdan Hala nowe_j odlewni — nawa érutc_)wnicy pyt ogdtem 0,002
' komorowej — centrala wentylacyjna
pyt PM 10 0,0006
66 Ew5n Hala nowe_j odlewni — nawa érut(_)wnicy pyt ogdtem 0,002
' komorowej — centrala wentylacyjna
pyt PM 10 0,0006
67 Ew6n Hala nowej odlewni - nawa odlewania pyt ogdtem 0,002
' /pole odkfadcze odlewoéw/
- centrala wentylacyjna pyt PM 10 0,0006
[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna.
Tabela 2
Lp. | Rodzaj substancji zanieczyszczajagcych | Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[Mg/rok]
1 | tlenki azotu 7,815
2 | dwutlenek siarki 2,659
3 | pyt ogotem 30,023
4 pyt PM 10 14,5228
5 | tlenek wegla 1,182
6 | Formaldehyd 0,112
7 | kwas siarkowy 0,202
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8 | alkohol furturylowy 12,802
9 | Chlorowodér 0,062
10 | cynkijego zwigzki 0,00065
11 | Miedz 0,00138
12 | Toluen 0,187
13 | Zelazo 0,00179

II.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu do sSrodowiska z instalacji.

Dopuszczalny poziom emis;ji

hatasu do Srodowiska z

instalacji, wyrazony

wskaznikami Laeq p | Laeg N W 0dniesieniu do terenéw zabudowy zagrodowej oraz
terendw mieszkaniowych, zlokalizowanych w kierunku pétnocno-wschodnim od
Zaktadu, w zaleznosci od pory doby w nastepujacy sposob:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00)
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00)

- 55 dB,
- 45 dB.

[1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow.

[1.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 3
L.p. Kod Rodzai odpadu llos¢ Miejsce i zrodta powstawania
odpadu J 0dp odpadu odpadéw, sklad i wlasciwosci
[Mg/rok] odpadow

1. [120109* |Odpadowe emulsje i roztwory 10 Odpad powstaje w urzadzeniach do
z obrébki metali obrobki mechanicznej odlewow z
niezawierajace chlorowcéw wymiany emulsiji.

Odpad ten powstaje w hali obrobki
CNC (tzw. Centra obrébcze CNC).

2. |120116* |Odpady poszlifierskie 425 Odpad stanowig wiéra aluminiowe
zawierajace substancje zawierajace emulsje olejowe
niebezpieczne powstajgce z proceséw obrobki metali.

Odpad powstaje w hali obrébki CNC
(tzw. Centra obrébcze CNC).

3. [130205* |Mineralne oleje silnikowe, 2 Odpad powstaje w wyniku wymiany
przektadniowe i smarowe oleju
niezawierajace zwigzkow w eksploatowanych urzadzeniach i
chlorowcoorganicznych $rodkach transportu

wewnatrzzaktadowego. Odpad
powstaje w miejscach eksploataciji
urzadzen

i w budynku utrzymania ruchu.

4. 11301 10* |Mineralne oleje hydrauliczne 2 Odpad powstaje w wyniku wymiany
niezawierajgce zwigzkow oleju w stosowanych urzadzeniach.
chlorowcoorganicznych

5. 1502 02* |Sorbenty, materiaty filtracyjne, 2 Odpad stanowig zuzyte tkaniny
tkaniny do wycierania i bawetniane do wycierania pochodzace
ubrania ochronne z biezacej obstugi i konserwacji maszyn
zanieczyszczone i urzadzen zanieczyszczone resztami
substancjami olejow, zaolejony sorbent (piasek,
niebezpiecznymi trociny) z likwidacji rozlewisk olejowych,

oraz zuzyty wkfad koalescencyjny z
eksploatacji separatoréw.

RS.VI.7660/14-1/08

Str. 14 z 44




16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

0,4

Odpad stanowig zuzyte lampy
fluorescencyjne, ktére stosowane byty
do oswietlania hali produkcyjnych,
magazynow, pomieszczen socjalno —
biurowych oraz drég i placéw na terenie
zaktadu oraz nie nadajgce sie

do uzytkowania urzadzenia takie jak:
monitory, kserokopiarki i inne
urzadzenia zawierajgce substancje
niebezpieczne.

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpad stanowig opakowania po
srodkach zawierajgcych substancje
niebezpieczne.

16 01 O7*

Filtry olejowe

0,5

Filtry olejowe stanowig wyposazenie
pojazdow silnikowych, powstajg w
wyniku okresowej wymiany wkfadu filtra
przy wymianie oleju.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe wraz z elektrolitem

10

Odpad powstaje w wyniku eksploatacji
srodkéw transportu — wozkow
widtowych i pojazdéw samochodowych
i wymiany w nich zuzytych
akumulatoréw.

10.

12 03 01*

Wodne ciecze myjace

10

Odpad powstaje w wyniku wymiany
wody w myjni do mycia
miedzyoperacyjnego odlewéw. W myjni
stosowany jest 1% roztwér srodka o
nazwie handlowej HAKUPUR 50-753.
Jest to odpad uwodniony zawierajacy
Srodki powierzchniowoczynne i
zanieczyszczenia

Zz mytych detali.

11.

19 08 10*

Ttuszcze i mieszaniny olejow
z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

Odpad powstawac bedzie w wyniku
eksploatacji separatoréw
koalescencyjnych jako odseparowany
olej.

11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4

L.p.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llos¢
odpadu
[Mg/rok]

Miejsce i zrédla powstawania
odpadow

030105

Trociny, wiéry, drewno

20

Odpad stanowig kawalki drewna, widra,
scinki - powstaje w procesie
wykonywania modeli odlewéw w hali
Modelarni.

101003

Zgary i zuzle odlewnicze

505

Odpad powstaje w procesie topienia w
piecach topialnych i odlewania
aluminium do form. Odpad zawiera w
swoim skfadzie aluminium, tlenki
aluminium, sktadniki masy formierskiej
(piasek, zywica, utwardzacz).

1010 08

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 10 07

8000

Odpad stanowi rozkruszona masa
formierska powstata w procesie
przerobu i przygotowania masy
formierskiej.
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Zuzyte masa formierska o
najdrobniejszej frakcji nieprzydatna w
dalszym procesie wytwarzania
wytrgcana jest w filtrach wewnetrznych
urzadzeh technologicznych.

4. 1120103 Odpady z toczenia i pitowania 10 Odpad powstaje w procesie obrobki

zelaza oraz jego stopow mechanicznej odlewdw aluminiowych
na tokarkach i frezarkach. Wiéra
najczesciej wystepujg w postaci
wstegowej i Srubowej.

5. 1120104 Czastki i pyty metali 300 Odpad powstaje w urzadzeniach
niezelaznych odpylajacych przy obrobce

mechanicznej odlewéw (oczyszczarki,
Srutownice) oraz w procesie obrobki
zgrubnej i doktadnej odlewdw.

6. |120121 |Zuzyte materialy szlifierskie 200 Odpad stanowig zuzyte tarcze
inne niz wymienione szlifierskie papieru $ciernego i kamien
w12 01 20 szlifierski wykorzystywane

w procesie wykanczania odlewéw.

7. |150101 Opakowania z papieru 10 Odpad stanowig opakowania z papieru

i tektury i tektury pochodzace z dziatalnosci
handlowo — zaopatrzeniowej w
zaktadzie i z proceséw administracyjno
— biurowych.

g. 150102 Opakowania z tworzyw 15 Odpad powstaje w wyniku prowadzenia
sztucznych dziatalnosci handlowo —

zaopatrzeniowej
w zaktadzie. Stanowig go butelki po
napojach, pojemniki, folie.

9. [150103 Opakowania z drewna 10 Odpad stanowig uszkodzone
opakowania
z drewna typu skrzynie, palety, ktére
stuzyty do paletyzowania i
magazynowania produktéw.

10. {1501 04 Opakowania z metali 5 Odpad stanowig opakowania metalowe
typu puszki, beczki, odciete kawatki
stalowych tasm opakowaniowych.
Odpad powstaje przy pakowaniu
wyrobdw gotowych.

11. {1502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, 20 Odpad stanowig zuzyte tkaniny

tkaniny do wycierania i bawetniane wykorzystywane do

ubrania ochronne inne niz biezacej obstugi i konserwacji maszyn i

wymienione w 15 02 02 urzadzen oraz zuzyta odziez ochronna.

12. {1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz 15 Odpad stanowig nie nadajace sie do
wymienione w 16 02 09 uzytkowania komputery i inny sprzet
do 06 02 13 elektryczny i elektroniczny nie

zawierajgcy substanc;ji
niebezpiecznych.

13. |16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych 2 Odpad stanowig puste opakowania po
urzadzeh inne niz wymienione tonerach do drukarek laserowych i
w16 02 15 kopiarek bez watka swiattoczutego,

gtowice do drukarek atramentowych,
kasety do drukarek i kserokopiarek.
Odpad powstaje w pomieszczeniach
administracyjno - biurowych.

14. |16 11 06 | Okladziny piecowe i materiaty 15 Odpad powstaje w procesie wymiany i

ogniotrwate z procesow

remontéw piecédw topialnych. Stanowig
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niemetalurgicznych inne niz go odpady ceramiczne z wykfadzin
wymienione w 16 11 05 piecowych — tygle piecowe, oraz zuzyte
otuliny wlewek do wytopu aluminium.

15. |16 01 03 | Zuzyte opony 3 Odpad powstaje w wyniku eksploataciji
maszyn roboczych i srodkéw transportu
wewnatrzzaktadowego.

16. |17 04 05 Zelazo i stal 200 Ztom Zelaza i stali pochodzi z
demontazu wyeksploatowanych
maszyn i urzadzen, bedacych na
wyposazeniu zaktadu oraz w wyniku
prowadzonych remontow i rozbiérek w
zaktadzie.

17. |170101 |Odpady betonu oraz gruz 20 Odpad ten powstaje w wyniku

betonowy z rozbiérek prowadzonych w zaktadzie remontéw.
i remontow
18. Szlamy z innego niz 5 Odpad ten powstaje w wyniku
1908 14 biologiczne oczyszczanie czyszczenia/oprdzniania separatorow
Sciekow przemystowych inne koalescencyjnych.
niz wymienione w 19 08 13

I1l. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie

lub

ograniczanie emisiji.

[1l.1. Warunki wprowadzania gazoéw i pytow do powietrza.

[11.1.1. Parametry Zzrodet emisji do powietrza.
Tabela 5

L.p.

Emitor

srednica

przeptyw

w nawylocie z | temperatura czas

opis zrodia emisji

Wysokosé
emitora

[m]

wewnetrzna
u wylotu
komina

[m]

kominie lub
wydajnos¢
wentSyIatora
[Nm~/godz]

wylotowa
gazéw
[°K]

emisji,
[godz/rok]

Lin

ia technologiczna l

El

Linia obrébki masy
formierskiej - zespot
urzadzenh - /3 szt.
kruszarki, regenerator
piasku — klasyfikator/

10

1

30 000

300

6240

E15

Linia obrébki masy
formierskiej — zespot
urzadzenh - /kruszarka,
regenerator piasku —
klasyfikator/

10

30 000

300

6240

Ewl

Hala odlewni — nawa
wybijania odlewow
/kruszarka, wybijanie
reczne/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

Ew?2

Hala odlewni — nawa
wybijania odlewow
/kruszarka, wybijanie
reczne/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240
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Ew3

Hala odlewni — nawa
wybijania odlewow
/kruszarka, wybijanie
reczne/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

Ew4

Hala odlewni — nawa
wybijania odlewow
/kruszarka, wybijanie
reczne/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

Ew5

Hala odlewni — nawa
formowania odlewow
Imieszarko -
zasypywarki/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

Ew6

Hala odlewni — nawa
formowania odlewow
/mieszarko -
zasypywarki/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

Ew7

Hala odlewni — nawa
formowania odlewow
Imieszarko -
zasypywarki/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

10.

Ew8

Hala odlewni — nawa
formowania odlewow
/mieszarko -
zasypywarki/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

11.

Ew9

Hala odlewni — nawa
formowania odlewow
Imieszarko -
zasypywarki/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

12.

Ew10

Hala odlewni — nawa
formowania odlewow
Imieszarko -
zasypywarki/

— wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

13.

E6

Stanowisko zgrubnej
obrébki odlewow —

3 szt. oczyszczarki

i 27 szt. kabin do
recznego oczyszczania
odlewéw

10,0

30 000

293

6240

14.

Ewll

Hala odlewni — nawa
oczyszczania odlewow
/kabiny szlifierskie/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

15.

Ewl2

Hala odlewni — nawa
oczyszczania odlewow
/kabiny szlifierskie/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

16.

Ew13

Hala odlewni — nawa
oczyszczania odlewow
/kabiny szlifierskie/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

17.

Ew14

Hala odlewni — nawa
oczyszczania odlewow
/kabiny szlifierskie/

9,5

0,54

3000

293

6240
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- wentylator dachowy

18.

Ew15

Hala odlewni -
oczyszczanie odlewow
/kabiny szlifierskie/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

19.

Ewl6

Hala odlewni — nawa
oczyszczania odlewow
/kabiny szlifierskie/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

20.

Ewl7

Hala odlewni - nawa
pakowania odlewéw
/reczne pakowanie
odlewow na paletach
i przygotowanie do
wysytki/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

21.

Ew18

Hala odlewni - nawa
pakowania odlewéw
/reczne pakowanie
odlewéw na paletach
i przygotowanie do
wysyiki/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

22.

Ew19

Hala odlewni - nawa
pakowania odlewéw
/reczne pakowanie
odlewdw na paletach
i przygotowanie do
wysytki/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

23.

Ew20

Hala odlewni - nawa
odlewania w kokilach
- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

24,

Ew21

Hala odlewni - nawa
odlewania w kokilach
- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

25.

Ew?22

Hala odlewni - nawa
odlewania w kokilach
- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

26.

Ew23

Hala odlewni - nawa
topienia aluminium

w piecach
elektrycznych

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

27.

Ew24

Hala odlewni - nawa
topienia aluminium

w piecach
elektrycznych

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

28.

Ew25

Hala odlewni - nawa
topienia aluminium

w piecach
elektrycznych

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

29.

Ew26

Hala odlewni - nawa
topienia aluminium

w piecach
elektrycznych

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240
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30.

Ew27

Hala odlewni - proces
napawania
/napawanie
potautomatem
spawalniczym/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

31.

Ew?28

Hala odlewni - proces
napawania
/napawanie
potautomatem
spawalniczym/

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

32.

Ew29

Hartownia — nawa
piecéw elektrycznych
do nagrzewania przed
hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

33.

Ew30

Hartownia — nawa
piecow elektrycznych
do nagrzewania przed
hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

34.

Ew31

Hartownia — nawa
piecow elektrycznych
do nagrzewania przed
hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

35.

Ew32

Hartownia — nawa
piecow elektrycznych
do nagrzewania przed
hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

36.

Ew33

Hartownia — nawa
piecow elektrycznych
do nagrzewania przed
hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

37.

Ew34

Hartownia — nawa
piecow elektrycznych
do nagrzewania przed
hartowaniem i starzenia
- wentylator dachowy

9,5

0,54

3000

293

6240

38.

E12

Oczyszczarka do
oczyszczania odlewow
aluminiowych

10

0,45

11 000

293

6240

39.

El2a

10 stanowisk do
oczyszczania recznego
odlewdw aluminiowych
- (szlifierki tarczowe)

10

0,5

11 000

293

6240

40.

Ew35

Hala mechanicznej i
recznej obrébki
odlewéw — nawa CNC
/szlifierki reczne/ -

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3 000

293

6240

41.

Ew36

Hala mechanicznej i
recznej obrébki
odlewéw — nawa CNC
/obrabiarki
numeryczne/ -

- wentylator dachowy

9,5

0,54

3 000

293

6240
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42.

Ew37

Hala mechanicznej i
recznej obrébki
odlewéw — nawa CNC
/obrabiarki
numeryczne/ -

- wentylator dachowy

9,5 0,54

3000

293

6240

43.

Ew38

Hala mechanicznej i
recznej obrdbki
odlewow — nawa CNC
[szlifierki reczne/ -

- wentylator dachowy

9,5 0,54

3 000

293

6240

44,

Ew39

Hala mechanicznej i
recznej obrébki
odlewéw — nawa CNC
/obrabiarki
numeryczne/ -

- wentylator dachowy

9,5 0,54

3 000

293

6240

45.

Ew40

Hala mechanicznej i
recznej obrobki
odlewdw — nawa CNC
/obrabiarki
numeryczne/ -

- wentylator dachowy

9,5 0,54

3 000

293

6240

46.

E14

Oczyszczarka w hali
mechanicznej i recznej
obrébki odlewdéw

10 0,45

11 000

293

6240

Linia technologiczna ll

47.

Eln

piec topialny komorowy
typ ST-G1T 2,5

w linii topienia
aluminium

12 0,40

373

6240

48.

E2n

2 szt. - piece tyglowe
przechylne typu

KB 360/12 w linii
topienia aluminium.

12 0,40

373

6240

49.

E3n

2 szt. - piece tyglowe
przechylne typu

KB 360/12 w linii
topienia aluminium.

12 0,40

373

6240

50.

E4n

2 szt. - piece tyglowe
przechylne typu

KB 360/12 w linii
topienia aluminium.

12 0,40

373

6240

51.

E5n

2 szt. - piece tyglowe
przechylne typu

KB 360/12 w linii
topienia aluminium.

12 0,40

423

6240

52.

E6n

wypalarka piasku nr 1 —
w linii regeneracji masy
formierskiej

7 0,40

15 000

363

6240

53.

E7n

wypalarka piasku nr 2 —
w linii regeneracji masy
formierskiej

7 0,40

15 000

363

6240

54.

E8n

zespot stanowisk
wlewania roztopionego
aluminium do form i
wibrator (kruszarka)

12 0,8

35 000

363

6240
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w linii odzysku masy
formierskiej.

55.

E9n

Stanowisko wybijania
odlewoéw nr 1 —

zespot urzadzen /krata,
separator, podajniki

i wibrator/ w linii
wybijania odlewow.

12

0,8

35 000

293

6240

56.

E10n

Stanowisko wybijania
odlewow nr 2 —

zespot urzadzen /krata,
separator, podajniki

i wibrator/ w linii
wybijania odlewdw.

12

0,8

35 000

293

6240

57.

Elln

Srutownica reczna.

0,30

15 000

293

6240

58.

El2n

Srutownica komorowa

0,30

11 000

293

6240

59.

E13n

Srutownica komorowa

0,30

11 000

293

6240

60.

El4n

Srutownica komorowa

0,30

11 000

293

6240

61.

E15n

Srutownica komorowa

(62 K@ 2 B IO 2 B @2 I N @5

0,30

11 000

293

6240

62.

Ewln

Hala nowej odlewni —
nawa topienia
aluminium /gazowe
piece topialne/

- centrala wentylacyjna

0,54

7 000

293

6240

63.

Ew2n

Hala nowej odlewni —
nawa topienia
aluminium /gazowe
piece topialne/

- centrala wentylacyjna

12

0,54

7 000

293

6240

64.

Ew3n

Hala nowej odlewni -
nawa odlewania

/pole odktadcze
odlewow/

- centrala wentylacyjna

12

0,54

7 000

293

6240

65.

Ew4n

Hala nowej odlewni —
nawa $Srutownicy
komorowej — centrala
wentylacyjna

12

0,54

7 000

293

6240

66.

Ew5n

Hala nowej odlewni —
nawa $Srutownicy
komorowej — centrala
wentylacyjna

12

0,54

7 000

293

6240

67.

Ew6n

Hala nowej odlewni -
nawa odlewania

/pole odktadcze
odlewow/

- centrala wentylacyjna

12

0,54

7 000

293

6240
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l11.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych do

powietrza.
Tabela 6
. Skutecznos¢
Lp. Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia (%]
1. El Linia przerébki masy formierskiej Odpylnia sucha — filtr 90
(mieszarka, kruszarka, tarnik) workowy
2. E6 Stanowisko obrébki odlewow — 2 szt. | Odpylnia sucha. Uktad filtro-
oczyszczarek typy BMD i 27 wentylacyjny firmy Donaldson 20
stanowisk oczyszczania recznego — filtr workowy
odlewdw aluminiowych.
3. El2 Oczyszczarka w hali mechanicznej i Odpylnia sucha —typu CDR, z 99
recznej obrobki odlewdw. suchymi filtrami z mikrofibry
4. BI5 | Linia przersbki masy formierskiej Odpylnia sucha — filtr
(kruszarka, regenerator piasku — kartridzowe 99,9
klasyfikator)
4, El2a Odciag miejscowy ze stanowisk Odpylnia sucha —typu IMD
szlifierskich - 10 stanowisk firmy KONWENT S.A,, z 99
oczyszczania recznego odlewow suchymi filtrami z mikrofibry
aluminiowych (szlifierki tarczowe)
5. E8n Stanowiska wlewania roztopionego Odpylnia sucha — uktad
aluminium do form i wibrator filtrujacy typu MBT 20
(kruszarka) w linii odzysku masy
formierskiej.
6. E9n Stanowisko wybijania odlewéw nr 1 — | oqpylnia sucha — uktad
krata, separator, podajniki i wibrator | fiitruigcy typu MBT 90
7. Elon |Stanowisko wybijania odlew6w nr 2 — | odpylinia sucha — uktad
krata, separator, podajniki i wibrator. | fiitruigcy typu MBT 90
8. Elin |Srutownica reczna. Odpylnia sucha — system 99
filtrow DM-FC
9. Elon | Srutownica komorowa Odpylnia sucha — system 9%
filtrow TDS-R
10. E13n | Srutownica komorowa Odpylnia sucha — system 9%
filtrow TDS-R
11. El4n |Srutownica komorowa Odpylnia sucha — system 9%
filtrow TDS-R
12. El5n | Srutownica komorowa Odpylnia sucha — system 9%
filtrow TDS-R

[11.2. Warunki emisji hatasu do srodowiska.

[11.2.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed

hatasem.
Tabela 7
L.p. Kod o Czas pracy zrodta
srodia Nazwa zrédta hatasu [h]
hatasu pora dzienna | pora nocna
1. Bl Hala (Instalacja I) 16 8
2. B2 Hala (Instalacja ) 16 8
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3. B3 Hala (Instalacja 1) 16 8
4. B4 Hala (Instalacja I) 16 8
5. B5 Hala (Instalacja I) 16 8
6. w1 Wentylator oczyszczarki (Instalacja I) 16 8
7. w2 Wentylator dla stanowisk $lusarskich 16 8
(Instalacja I)
s. W3 Wentylator filiréw urzadzen odpylajacych 16 8
(Instalacja I)
0. W4 Wentylator filtréw urzgdzen odpylajacych na 16 8
obrébce mechanicznej (Instalacja I)
10. | W5 -wW10 Wentylator dachowy DAs-250 (Instalacja 1) 16 8
11. | W11 -W26 Wentylator dachowy PR 56/BB (Instalacja I) 16 8
12. | B6a, B6b Nowa hala odlewni Al. (Instalacja II) 16 8
13. | W27 -W32 | Centrala VS-500-R- SEES/RH/E (Instalacja II) 16 8
14. | W33-W34 Centrala VS40-R-PH/SS (Instalacja Il) 16 8
15. W35 Centrala VS-55-R-PH/SS (Instalacja Il) 16 8
16. W36 Centrala VS40-R-PH/SS (Instalacja Il) 16 8

1.3 Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami.

[11.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

[11.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 8
L.p. Kod
odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania

1. 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z Odpad nie bedzie magazynowany —
obrébki metali niezawierajace przepompowywany bedzie bezposrednio ze
chlorowcow zbiornikéw urzadzen do pojemnikéw odbiorcy

odpadu.

2. 12 01 16* Szlamy z obrobki metali Odpad magazynowany bedzie w opisanym
zawierajgce oleje nazwa i kodem odpadu zamykanym kontenerze

ustawionym obok hali CNC.
Miejsce magazynowania wyposazone jest
w pojemnik z sorbentem.

3. 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, Odpad magazynowany bedzie w szczelnej
przektadniowe i smarowe metalowej beczce o pojemnosci 200 |
niezawierajace zwigzkow — w zadaszonej zamykanej czesci wiaty do
chlorowcoorganicznych magazynowania odpadéw. Pojemnik

zabezpieczony bedzie przykrywa i opisany
nazwg i kodem odpadu. Miejsce magazynowania
olejow zabezpieczone bedzie przed dostepem
0s6b postronnych oraz wyposazone w srodek do
zabezpieczania ewentualnych wyciekow.
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13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpad magazynowany bedzie w szczelnej
metalowej beczce o pojemnosci 200 | —

w zadaszonej zamykanej czesci wiaty do
magazynowania odpaddow. Pojemnik
zabezpieczony bedzie przykrywa i opisany
nazwag i kodem odpadu.

Miejsce magazynowania olejow zabezpieczone
bedzie przed dostepem oséb postronnych oraz
wyposazone bedzie w srodek do zabezpieczania
ewentualnych wyciekow.

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania i ubrania
ochronne zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi

Sorbenty i ubrania robocze magazynowane bedg
w opisanych nazwa i kodem pojemnikach lub
beczkach w magazynie odpadéw (wiata
magazynowa).

Zuzyty wkiad koalescencyjny nie bedzie
magazynowany na terenie zakfadu.
Bezposrednio po wymianie w separatorze
wywozony bedzie do utylizacji przez serwisanta
lub innego odbiorce odpadu.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02
12

Zuzyte lampy fluorescencyjne opakowane

w oryginalne opakowania producenta
magazynowane bedg w wydzielonym opisanym
nazwg i kodem miejscu magazynu odpadéw
(wiaty magazynowej).

Zuzyte monitory komputerowe, kserokopiarki
magazynowane bedg w pojemniku, w
wydzielonym opisanym nazwag i kodem miejscu
magazynu odpadow (wiaty magazynowej).

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpad magazynowany bedzie w szczelnym
metalowym pojemniku w wydzielonym opisanym
nazwag i kodem miejscu magazynu odpadoéw
(wiaty magazynowej).

16 01 O7*

Filtry olejowe

Odpad magazynowany bedzie w szczelnym
metalowym pojemniku w wydzielonym i
opisanym kodem i nazwg miejscu w magazynie
odpadow (wiata magazynowa).

12 03 01*

Wodne ciecze myjace

Odpad nie bedzie magazynowany.

Z miejsca wytwarzania odpad jest
wypompowywany przez uprawnionego odbiorce
i wywozony z terenu spoitki.

10.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe
wraz z elektrolitem

Odpad magazynowany bedzie w magazynie
odpadow (wiata magazynowa), w miejscu
oznakowanym nazwa i kodem odpadu.

Miejsce magazynowania wyposazone bedzie

w pojemnikz wapnem w celu likwidacji
(neutralizacji) ewentualnych wyciekow elektrolitu.

11.

19 08 10*

Tluszcze i mieszaniny olejow z
separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

Odpad nie bedzie magazynowany — wybierany
jest bezposrednio z komory separatora do
pojemnikéw odbiorcy odpadu.
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[11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 9

L.p. [030105 Trociny, wiéry, drewno Odpad magazynowany bedzie w pojemnikach
w magazynie odpadoéw (wiata magazynowa),
W miejscu opisanym kodem i nazwg odpadu.

1. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze Odpad z miejsc wytwarzania (hali Odlewni)
umieszczany bedzie w 2 metalowych
kontenerach umieszczonych w magazynie
odpadow (wiata magazynowa), w miejscu
opisanym kodem i nazwa odpadu.

2. 101008 Rdzenie i formy odlewnicze po | £UZyta masa formierska nieprzydatna do
procesie odlewania inne niz odzysku, magazynowana bedzie w metalowym
wymienione w 10 10 07 pojemniku w magazynie odpadow (wiata

magazynowa), W miejscu opisanym kodem
i nazwg odpadu.

3. 12 01 03 Odpady z toczenia Odpad magazynowany bedzie w metalowych

i pitowania metali niezelaznych | pojemnikach w magazynie odpadéw (wiata
magazynowa), W miejscu opisanym kodem
i nazwg odpadu.

4. 12 01 04 Czastki i pyty metali Odpad magazynowany bedzie w kontenerze

niezelaznych w magazynie odpadow (wiata magazynowa),
W miejscu opisanym kodem i nazwg odpadu.

5. 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie Odpad magazynowany bedzie w drewnianych
inne niz wymienione pojemnikach w magazynie odpaddw (wiata
w12 01 20 magazynowa), W miejscu opisanym kodem

i nazwg odpadu.

6. 150101 Opakowania z papieru Odpad magazynowany bedzie w drucianym
i tektury koszu obok sprezarkowni w miejscu opisanym

kodem i nazwg odpadu..

7. 1501 02 Opakowania z tworzyw Odpad magazynowany bedzie w siatkowych
sztucznych koszach w hali Oczyszczalni i CNC zas

pozostate opakowania z tworzyw sztucznych
magazynowane beda w szczelnych pojemnikach
na utwardzonym terenie w magazynie odpadow
(wiata magazynowa).

8. 1501 03 Opakowania z drewna Odpad magazynowany bedzie w kontenerze
w magazynie odpadow (wiata magazynowa),
W _miejscu opisanym kodem i nazwg odpadu.

0. 1501 04 Opakowania z metali Odpad magazynowany bedzie w kontenerze
w magazynie odpadow (wiata magazynowa),
W miejscu opisanym kodem i nazwg odpadu.

10. 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, |Zuzyte czy$ciwo magazynowane bedzie
tkaniny do wycierania i ubrania | w pojemnikach metalowych lub z tworzyw
ochronne inne niz wymienione | sztucznych w magazynie odpadéw (wiata
w 15 02 02 magazynowa), W miejscu opisanym kodem

i nazwg odpadu.

11. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz Odpad magazynowany bedzie w pojemnikach
wymienione w 16 02 09 siatkowych w magazynie odpadow (wiata
do 06 02 13 magazynowa), W miejscu opisanym kodem

i nazwag odpadu.

12. 16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych | Odpad magazynowany bedzie w oryginalnych
urzadzen inne niz wymienione | opakowaniach producenta w opisanym kodem
w 16 02 15 i nazwg pomieszczeniu w budynku biurowym.
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13. 16 11 06 Okfadziny piecowe i materiaty | Odpad magazynowany bedzie w pojemnikach
ogniotrwate z procesow siatkowych w magazynie odpadow (wiata
niemetalurgicznych inne niz magazynowa), W miejscu opisanym kodem
wymienione w 16 11 05 i nazwg odpadu.

14. |16 0103 Odpad magazynowany bedzie luzem
Zuzyte opony magazynie odpadow (wiata magazynowa),

W miejscu opisanym kodem i nazwg odpadu.

15. 17 04 05 _ Odpad magazynowany bedzie w pojemnikach
Zelazo i stal w magazynie odpadoéw (wiata magazynowa),

W miejscu opisanym kodem i nazwg odpadu.

16. 170101 Odpady betonu oraz gruz _ _
betonowy z rozbidrek i Odpad nie bedzie magazynowane.
remontow

17. 1908 14 Szlamy z innego niz Odpad nie bedzie magazynowany — wybierany
biologiczne oczyszczanie bedzie bezposrednio z komory separatora do
Sciekéw przemystowych inne | pojemnikéw odbiorcy odpadu i wywozony
niz wymienione w 19 08 13 z terenu Zaktadu.

[11.3.2. Sposdb dalszego gospodarowania odpadami.

[11.3.2.1. Odpady niebezpieczne:

Tabela 10
L.p. Kod Rodzaj odpadu Sposob
odpadu gospodarowania
odpadami

1. 12 01 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace R14, R15
chlorowcow

2. 12 01 16* | Szlamy z obrébki metali zawierajgce oleje R14
- widra aluminiowe zanieczyszczone emulsja, olejami

3. 1302 05+ | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe R9, R14
niezawierajace zwigzkoéw chlorowcoorganicznych

4. 1301 10* |Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkéw R9, R14
chlorowcoorganicznych

5. 1502 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania R14

i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

6. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz | R4, R5, R14, R15
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
7. 1501 10* | Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych | R14
lub nimi zanieczyszczone
8. 16 01 07* | Filtry olejowe R14
9. 16 06 01* | Baterie i akumulatory otfowiowe wraz z elektrolitem R4, R14, R13, R6
10. 12 03 01* | Wodne ciecze myjace D2, D8, D15, R14
11. |19 08 10* |Tiuszcze i mieszaniny olejéw z separacji olej/'woda inne niz R9, R14

wymienione w 19 08 09
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[11.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne:

Tabela 11
L.p. Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb
gospodarowania
odpadami
1. 030105 Trociny, wiory, drewno R1
101003 Zgary i zuzle odlewnicze R14, D5

3. 101008 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz | R14, D5
wymienione w 10 10 07

4. 101099 Inne nie wymienione odpady R4

5. 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych R4, R14

6. 120104 Czastki i pyty metali niezelaznych R14, D5

7. 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione R5, R14
w1201 20

8. 150101 Opakowania z papieru i tektury R1, R14

9. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R14

10. 150103 Opakowania z drewna * R1, R14

11. 1501 04 Opakowania z metali R4, R14

12. |1502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania R14
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

13. 160214 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 R4, R14
do 06 02 13

14. 1602 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz R4, R14
wymienione w 16 02 15

15. 161106 Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z proceséw R15, D5
niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05

16. |16 0103 Zuzyte opony R1, R14

17. |17 04 05 Zelazo i stal R4, R14

18. |170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw | R14

19. |1908 14 Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczanie $ciekow R14, R15, D16
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13

[11.3.3. Warunki gospodarowania odpadami.

[11.3.3.1. Odpady niebezpieczne gromadzone bedg w specjalnych, szczelnych
pojemnikach, przystosowanych do przechowywania danego rodzaju odpadow.

111.3.3.2. Miejsca magazynowania bedg urzgdzone w sposdb zapewniajgcy
bezpieczenstwo dla ludzi i Srodowiska, oznakowane i odpowiednio zabezpieczone.

111.3.3.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadéw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone.

111.3.3.4. Odpady transportowane bedg z czestotliwoscig wynikajacg z proceséw
organizacyjnych i technologicznych, w szczegdlnosci pojemnosci magazynow
wymienionych w niniejszej decyzji oraz wynikajaca z zebrania odpowiedniej ilosci
tych odpaddw do transportu.
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[11.3.3.5. Gospodarka odpadami bedzie odbywac¢ sie zgodnie 2z instrukcjg
opracowang przez prowadzgcego instalacje.

lll.4. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku odpadéw.
[11.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpadow przeznaczonych do odzysku.

Tabela 12
L.p. | Kod odpadu |Rodzaj odpadu [Mlglg(])/srgk]
1. (170401 Miedz, brgz, mosigdz 4

[11.4.2. Sposbb i miejsce magazynowania odpaddéw przeznaczonych do odzysku.
Tabela 13

L.p. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania

1. (170401 Miedz, braz, mosigdz Odpad magazynowany bedzie

w oznakowanych metalowych
pojemnikach w magazynie surowcow
lub w magazynie odpadow (wiata
magazynowa).

Odpad magazynowany bedzie réwniez
w pojemnikach metalowych, w nowej
hali, w miejscu opisanym nazwag,

i kodem odpadu.

[11.4.3. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia odzysku.

Tabela 14
L.p. . Symbol .
p Kod odpadu Rodzaj odpadu odzysku Opis metody odzysku
1. |170401 Miedz, braz, mosiadz R4 Zakupywany ztom miedzi kierowany
bedzie do piecow topialnych jako
surowiec do wytopu.

[11.5. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji.
[11.5.1. Pobdér wody.

Woda na potrzeby instalacji pobierana jest z sieci wodociggowej administrowane;j
przez HSW — Wodociagi Sp. z 0.0. i wykorzystywana bedzie do celéw sanitarnych
i przemystowych. Na doptywie wody do THONI ALUTEC Sp. z 0.0. zainstalowane
beda dwa liczniki do pomiaru ilo$ci pobieranej wody do celéw sanitarnych i do celéw
przemystowych.

Tabela 15
Lp. Przeznaczenie Pobor wody
[m*/d]
1 cele bytowe 40
2 cele przemystowe 90
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[1.5.2. Odprowadzanie $ciekow z instalaciji.
Scieki przemystowe bedace mieszaning $ciekéw bytowych i przemystowych
wprowadzane bedg do kanalizacji stanowigcej wtasnos¢ HSW — Wodociagi Sp. z 0.0
w ilosci:

Qmax dob. — 150 maldObQ

Qsr. dob. = 90 m°/dobe

Qmax_ h = 80 m3/h

Stezenia zanieczyszczen w mieszaninie $ciekdw z instalacji wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych HSW — Wodociagi Sp. z o0.0.

Tabela 16
Wskaznik zanieczyszczenia Jednostka Dopuszczalna wartosé
wskaznika

- azot amonowy mg/dm?® 20

- fosfor ogdlny mgP/dm?® 5

- weglowodory ropopochodne mg/dm3 15

- substancje ekstrahujace sie eterem mg/dm3 60
naftowym

- cynk ngn/dm3 2,0

- miedz mgCu/dm?® 0,5

- nikiel mgNi/dm? 0,5

- chrom™® mgCr®/dm® 0,1

- fenole lotne mg/dm?® 0,1

- oféw mgPb/dm? 0,5

IV. Rodzaj i maksymalna ilos¢ wykorzystywanej energii, materialdbw, surowcow
i paliw.
IV.1. Maksymalng ilo§¢ podstawowych surowcoéw i materiatdw stosowanych

w produkciji.
Tabela 17
Rodzaj surowca zuzycie
aluminium pierwotne 1 2000 Mg/rok
argon 40 tys. m¥rok
dodatki stopowe:
ztom miedzi 2 Mg/rok
magnez 20 Mg/rok
krzem metaliczny i kawatkowy 55 Mg/rok
cynk techniczny 38 Mg/rok
Stront 10 Mg/rok
aluminium — tytan 4 Mg/rok
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sole odzuzlajagce 50 Mg/rok
inne 120 Mg/rok

IV.2. Zuzycie paliw i energii dla potrzeb wtasnych instalacji.

Tabela 18
Rodzaj paliwa/energia zuzycie
gaz ziemny 5,0 min. m*/rok
energia elektryczna 10 tys. MWh/rok

V. Zakres i sposOb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

V.1.1. Monitoring procesu topienia.

Proces topienia aluminium bedzie odbywaé sie w piecach gazowych jak i
elektrycznych. Monitoringowi podlegajg takie parametry jak: temperatura wytopu,
temperatura zalewania, sktad chemiczny.

Temperatura wytopu aluminium mierzona bedzie za pomocg termopar przenosnych.

Pomiar temperatury zalewania dokonywany bedzie réwniez przy uzyciu termopar
przenosnych. Temperatura zalewania powinna miesci¢ sie w zakresie 680-730 °C.

Z kazdego wytopu wykonywane bedg prébki, ktére badane bedg na spektrometrze.
Na podstawie tych badan okresla sie prawidtowos¢ sktadu chemicznego materiatu.
Dodatkowo wykonywane sg badania gestosci wytopu.

V.1.2. Monitoring procesu obrobki cieplnej.
Proces hartowania jest procesem sterowanym automatycznie w ktérym
monitorowane beda: temperatura nagrzania pieca, temperatura i czas hartowania.

Po procesie obrobki cieplnej prowadzona bedzie kontrola jakosci w kabinie
penetracyjnej do wykrywania wad powierzchniowych i w pomieszczeniu rentgena do
wykrywania wad wewnetrznych.

V.1.3. Monitoring zuzycia mediow.

e Poszczegdlne wezty instalacji bedg monitorowane w zakresie zuzycia energii
elektrycznej i paliwa.

e Pomiar ilosci wykorzystanej energii elektrycznej prowadzony bedzie w oparciu
o odczyt wskazan uktadow pomiarowo — rozliczeniowych zainstalowanych na 2
(weztach) przytaczach w cyklu miesiecznym i bedzie odnotowywany w rejestrze.

e Pomiar ilosci zuzywanego gazu ziemnego — pomiar ciggty prowadzony bedzie
w oparciu o legalizowane urzgdzenia pomiarowo — rozliczeniowe stuzgce do
comiesiecznego rozliczania z dostawcg — zapisy w rejestrze.
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V.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

V.2.1. Stanowiska pomiarowe bedzie na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonywanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

V.2.2. Pomiar stezen substancji w powietrzu nalezy wykonywa¢ zgodnie
z obowigzujgcymi metodykami i Polskimi Normami.

V.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow.
Tabela Nr 19

Emitor Czestotliwosé Oznaczenie zanieczyszczenia
pomiaréw
E6n, E7n co najmniejraz | Pyt ogétem, dwutlenek azotu, dwutlenek
w roku siarki, tlenek wegla
E6, E12, El2a, E9n, co najmniejraz | Pyt ogotem
E10n, E11n, E12n, E13n, w roku
E14, E14n, E15n
E1,E15, E8n Pyt ogotem, dwutlenek azotu, dwutlenek

€O najmniej raz

siarki, formaldehyd, toluen, alkohol
w roku

furfurylowy

Eln, E2n, E3n, E4n, E5n Pyt ogétem, dwutlenek azotu, dwutlenek
siarki, tlenek wegla, chlorowodor, cynk,

miedz, zelazo

€O najmniej raz
w roku

V.3. Pomiary emisji hatasu do srodowiska.

V.3.1 Punkty referencyjne pomiaru hatasu z THONI ALUTEC Sp. z o.0.
zlokalizowane bedg granicy zaktadu na kierunkach terenéw podlegajgcych ochronie
akustycznej, tj. na kierunku wschodnim, gdzie w odlegtosci okoto 3200 m od instalacji
znajduje sie osiedle Hutnik w Stalowej Woli oraz na kierunku pétnocnym, gdzie
w odlegtosci 4000 m znajduje sie osiedle Metalowcéw. w punktach referencyjnych
P1, P2 i P3 o wspdtrzednych:

P1 - N 50,53588°; E 20,03533°
P2 — N 50,53640° ; E 22,03836°
P3 — N 50,53580° ; E 22,04010°

V.3.2. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku bedg przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzenh okreslonych w Tabeli 7.

V.4. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekow.

V.4.1. Monitoring ilo$ci ujmowanej wody

Urzadzenia pomiarowe ilosci zuzywanej wody (wodomierze) znajdowac sie bedg
w komorze pomiarowej zlokalizowanej na terenie THONI ALUTEC Sp. z o.o.
W miejscu zaznaczonym na schemacie graficznym stanowigcym zatgcznik nr 2 do
niniejszej decyzji.

V.4.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze.

V.4.3. llo$¢ sciekdw bedzie okreslana na podstawie odczytéw rzeczywistego zuzycia
wody wedtug wskazan wodomierzy stuzacych do pomiaru ilosci pobieranej wody
oraz szacowanej ilosci bezzwrotnego zuzycia wody przemystowej na potrzeby
uzupetnienia wody w obiegach chtodniczych.
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V.4.4. Pomiary jakosci sSciekdw z instalacji wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych nalezy wykonywac¢ dla wskaznikdw wskaznikach okreslonych w
Tabeli Nr 16, z czestotliwoscig raz na kwartat. Punktem poboru probek do badan
bedzie studzienka D9 zaznaczona na schemacie graficznym stanowigcym zatacznik
nr 1 do niniejszej decyzji.

VI. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych.

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwtocznie  wymieniC  uszkodzone  urzgdzenie,
a w przypadku, gdy niesprawnosc¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
wzrostem emisji nalezy wytaczyC instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg
zatrzymania instalacji.

VI.2 O fakcie wytgczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewoddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
i spos6b powiadamiania o jej wystapieniu.

VII.1. Pomieszczania produkcyjne wyposazone bedg w system zapobiegajacy
wydostaniu sie substancji niebezpiecznych na zewnetrz w postaci wanien

przechwytowych.

VIl.2. Instalacja wyposazona bedzie w srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

VI1.3. Zastosowanie zabezpieczen elektronicznych instalacji elektrycznych, ogranicza
czas trwania zwarcia elektrycznego oraz zapewnia wytgczenie spod napiecia
uszkodzonego odcinka sieci elektrycznej.

VIl.4. W celu przeciwdziatania przecigzeniu obwodow elektrycznych przewidziano
zastosowane zostang zabezpieczenia sygnalizujgce lub wylaczajace przecigzone
urzgdzenia elektryczne.

VIll. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

VIIL.L1. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzja beda utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

VIIl.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesow technologicznych
oraz monitoringiem wielkosci i jakosci emisji do srodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidiowe wykonywanie pomiarow oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

VIII.3. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

VIIl.4. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcéw, produktéw,
pOtproduktow, wyrobdéw i odpaddw na terenie instalacji bedg prowadzone na
powierzchni szczelne;.

VIIL.5. Drogi i place beda utrzymywane w czystosci i porzadku.
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VIIl.6. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w punkcie Il decyzji.
W  przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwloczne
dziatania naprawcze.

VIII.7. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalacji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie V decyzji.

VIII.8. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia energii.

IX. Dodatkowe wymagania.

IX.1. Wszystkie piece tyglowe zostang wyposazone w pokrywy odsuwane w terminie
do dnia 30.09.2009 r. Uwalniane podczas wytopu zanieczyszczenia wychwytywane
beda przez centralny uktad wentylacyjno filtrujacy o wydajnosci 35 000 m3h
potgczony z emitorem E8n.

IX.2. Stanowisko rafinacji, podgrzewania, modyfikacji i rozdrabniania ziarna zostanie
wyposazone W okapy odciggowe zapewniajgce witasciwe odprowadzenie
zanieczyszczen ze strefy ich uwalniania w terminie do 30 wrzesnia 2009 r.
Wydajno$¢ instalacji wentylacyjnej dobrana bedzie tak, by wyeliminowa¢ emisje
niezorganizowang do atmosfery

IX.3. Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkdéw okreslonych w punktach V.2, V.3 i V.4 bedg przedktadane Marszatkowi

Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska niezwtocznie, nie pozniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

X. Pozwolenie obowiazuje do dnia 30 lipca 2019 roku.

Uzasadnienie

Firma ALUTEC Sp. z o0.0. Odlewnia Aluminium wystgpita do Marszatka
wojewoddztwa Podkarpackiego z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego
dla dwoch instalacji do wtérnego wytopu aluminium o tgcznej zdolnosci produkcyjnej
226 Mg/dobe. Pismem z dnia 27.03.2009r. Strona powiadomita o zmianie w dniu
26.03.2009r. nazwy Spoétki na: THONI ALUTEC Sp. z o.0.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz klasyfikuje sie zgodnie z punktem 2 podpunkt 6) zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci do instalacji stuzgcych
do wytwarzania, przy zastosowaniu procesOw chemicznych, podstawowych
produktow lub potproduktéw chemii organiczne;j.

Organem wifasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewddztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2004 r. w sprawie okre$lenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczgaco
oddziatywa¢ na Srodowisko oraz szczegdétowych uwarunkowan zwigzanych
z kwalifikowaniem przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu
na srodowisko.

Pismem z dnia 25 Ilutego 2008r. znak: RS.VI.7660-141/08 zawiadomiono
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat
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umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych
informacje o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskow
do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 21 dni na
tablicach ogtoszen THONI ALUTEC Sp. z 0.0. , Urzedu Miasta w Stalowej Woli oraz
na stronie internetowej i tablicach ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Podkarpackiego. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag
i wnioskow.

Po szczegotowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony $rodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 24 kwietnia 2008 r. znak:
RS.VI.7660-14/1/08 wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentagii.
Uzupetnienie wniosku zostato przedtozone 27 maja 2008 r. Po analizie
przediozonego przez Zaktad uzupetnienia uznano, ze wniosek spetnia wymogi
art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentow:

e _Reference Dokument on Best Available Techniques in the Non Ferrous
Metals Industries, 2001, Europejskie Biuro IPPC w Sewilli (Najlepsze dostepne
techniki dla produkcji i przetworstwa metali niezelaznych) oraz poradnik wydany
przez Ministerstwo Srodowiska w 2007 r. opracowany na podstawie ww. BREF-u
oraz niepublikowane] dokumentacji technik i technologii stosowanych przez
krajowych producentow miedzi, metali szlachetnych, cynku, otowiu, aluminium
i wyrobdw z tych metali.

e _Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries and
Foundries Industry”, 2005 Europejskie Biuro IPPC w Sewilli (Dokument dla
Najlepszych Dostepnych Technik dotyczacych Kuzni i Odlewni).

e “Reference Document on Best Available Techniges on Emissions from
Storage of Bul or Dangerous Materials, 2006 r., Europejskie Biuro IPPC
w Sewilli (Dokument referencyjny BREF dotyczacy zastosowania Najlepszych
Dostepnych Technik w zakresie emisji powstajgcych przy magazynowaniu).

¢ _Reference Document on the General Principles of Monitoring”, 2003
Europejskie Biuro IPPC w Sewilli (Dokument referencyjny BREF dotyczacy
generalnych zasad monitoringu).

e _Reference Document on Economics and Cross — Media Effects”, 2006
Europejskie Biuro IPPC w Sewilli, (Dokument referencyjny dotyczacy gospodarki
i skutkdw przenoszenia zanieczyszczen pomiedzy komponentami srodowiska).

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki (BAT)

Minimalne wymagania charakteryzujagce NDT
dla ograniczania lub wyeliminowania emisji do
srodowiska

Zastosowanie
w THONI ALUTEC Sp. z 0.0.

Polityka firmy: THONI ALUTEC Sp. z 0.0. posiada wdrozony

Sformutowana strategia firmy w zakresie ochrony | System zarzadzania jakoscig zgodnie z norma

$rodowiska przez najwyzsze kierownictwo i jego PN-EN ISO 9001 :?00_0_ dia prfaceséyv .
realizacja mechanicznej obrébki i badan stopéw odlewow.

Dokumenty systemu formutujg strategie firmy
w zakresie ochrony srodowiska.

Zaktad zamierza rozszerzy¢ zakres certyfikacji
na wszystkie procesy produkcyjne.
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Struktura organizacyjna uwzgledniajgca
odpowiedzialnos¢ za ochrone $rodowiska na
wszystkich szczeblach.

Dziatania w zakresie ochrony srodowiska
koordynuje specjalista ds. bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska. Zasady odpowiedzialno$ci sg jasno
okre$lone.

Obliczanie kosztéw, surowcow, medidéw oraz
kosztow z tytutu gospodarczego korzystania ze
Srodowiska.

Biezace rozliczenia dokonywane sg przez
stuzby finansowe, obliczenia kosztow
gospodarczego korzystania ze srodowiska
prowadzi specjalista ds. bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska.

Projektowanie procesu:

Identyfikacja zagrozeh dla srodowiska przez
surowce, produkty.

Zakfad posiada karty charakterystyki substanciji
zidentyfikowanych jako niebezpieczne.

Biezaca kontrola dostaw materiatéw do produkc;ji
w zakresie ich jakosci i bezpieczenstwa dla
Srodowiska

Zaktad posiada wdrozony system monitorowania
dostaw surowcow, materiatéw i paliw

Magazynowanie, przetadunek i dystrybucja
wewnetrzna stosowanych materialow:

Magazynowanie poszczegolnych dostarczanych
materiatdw w sposoéb selektywny, zapobiegajacy
zanieczyszczeniom i zagrozeniom podczas
magazynowania.

Materiaty i surowce sg sktadowane

i magazynowane w sposoéb selektywny

w odpowiednich obiektach i urzadzeniach
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi gospodarki magazynowe;.
Aluminium w postaci ,gasek” jest surowcem

niepylacym. Piasek formierski magazynowany
jest w silosach.

Organizowanie miejsc magazynowania
materiatdw w sposob nie powodujacy
zanieczyszczenia gleby i wéd gruntowych

Obiekty i urzadzenia do magazynowania
surowcow, paliw, materiatow i produktéw
posiadajg zabezpieczenia przed
zanieczyszczeniem srodowiska.

Aluminium w postaci ,gasek” jest surowcem
niepylacym. Piasek formierski magazynowany
jest w silosach. Stanowiska do wybijania
odlewow zaopatrzone sa w filtry o duze;j
skutecznosci.

Stosowanie pneumatycznego lub mechanicznego
roztadunku, transportu i dozowania materiatow
sypkich (piasku).

W THONI ALUTEC Sp. z 0.0. zastosowano
pneumatyczne przenosniki piasku.
Materiaty sypkie magazynowane sg w silosach.

Wykorzystanie opakowan wielokrotnego uzycia
lub opakowan wielkogabarytowych do transportu i
magazynowania materiatéw

Gospodarka materiatowa wykorzystuje
opakowania zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi wykorzystania
opakowan.

Magazynowanie zuzytych materiatdw w sposob
pozwalajgcy na ich ponowne wykorzystanie,
recykling lub odbior.

Materiaty zuzyte sg selektywnie sktadowane
w specjalnie do tego celu przeznaczonych
miejscach.

Prowadzenie procesu:

Kontrola stabilno$ci, wydajnosci i bezawaryjna
praca.

Staty nadzér przeszkolonych pracownikéw nad
przebiegiem poszczegoélnych operacji
przebiegajacych pod kontrolg aparatury
kontrolno — pomiarowe;.

Kontrola jako$ci produktéw.

System szkolen z uwzglednieniem zasad ochrony
Srodowiska.

Okresowe szkolenia zgodnie z harmonogramem
—wg SZJ.

Prowadzenie operacji w sposéb ciggty.

Linie do topienia i odlewania aluminium pracujg
w sposoéb ciagty. Przerwy w pracy zwigzane sg
z remontami lub brakiem zapotrzebowania na
produkty.

Stosowanie czystych paliw (o niskiej zawartosci
siarki) w piecach do obrdbki cieplinej

Zaktad opala wszystkie urzgdzenia gazem
ziemnym wysokometanowym GZ 50 o niskiej
zawartosSci siarki
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Zastosowanie nastepujacych srodkéw, w zakresie
efektywnosci energetycznej, w szczegoélnosci dla
piecow grzewczych:

- skuteczny system zarzgdzania energia poprzez
ustanowienie polityki energetycznej, kontrola
zuzycia nosnikow energii, podnoszenie
Swiadomosci pracownikéw w zakresie
poszanowania energii,

- palniki drugiej generacji o niskiej emisji tlenkow
azotu w poréwnaniu do ilosci tlenkéw azotu w
palnikach konwencjonalnych (mozliwe jest
ograniczenie ilosci tlenkéw azotu o okoto 65%),

- optymalizacje systemow grzewczych,

- zarzadzanie i planowanie pracy piecow w celu
minimalizacji czasu przestojow,

- regularne sprawdzanie i utrzymanie sprawnosci
technicznej instalaciji,

- regularne czyszczenie powierzchni grzewczych
i urzadzen doprowadzajacych ciepto,

- wytagczanie urzadzen/oswietlenia kiedy nie sg
wykorzystywane,

- dobra izolacja cieplna, w tym zamontowanie
szczelnych bram, pokryw, kotar, uszczelnienie
okien.,

- stosowanie energooszczednego oswietlenia,
systemow sterowania, lokalnych podgrzewaczy
wody.

W THONI ALUTEC Sp. z 0.0. dziatania w
zakresie efektywnej gospodarki energetycznej
obejmuja:

- opalanie piecow gazem ziemnym
wysokometanowym wyposazone w palniki
niskoemisyjne,

- stosowanie odzysku ciepta gazéw odlotowych
poprzez rekuperatory,

- kontrole pracy piecéw za pomoca aparatury
kontrolno-pomiarowej z prowadzeniem
pomiarow i odczytéw,

- uktad palnikéw z regulacjg stosunku
gaz/powietrze,

- regulacja temperatury podgrzewu od
wymogow jakosciowych wyrobdw,

- prowadzenie procesow produkcyjnych w
zamknietych halach produkcyjnych.

Stosowanie czystych materiatéw wsadowych.

W zaktadzie wsadem jest aluminium w postaci
».gasek” oraz dodatki stopowe w postaci ztomu
miedzi, bragzu i mosigdzu. Nie stosuje sie ztomu
aluminiowego

Stosowanie pokryw na tyglach.

Wszystkie piece topialne tyglowe, komorowe i
elektryczne posiadac bedg pokrywy.

Stosowanie zautomatyzowanych piecéw z
kontrolg spalania i rekuperacja.

Urzadzenia grzewcze posiadajg aparature
kontrolno — pomiarowg do sterowania i kontroli
procesu produkcyjnego.

Stosowanie indukcyjnych piecéw elektrycznych
Sredniej czestotliwosci (250 Hz).

W THONI ALUTEC Sp. z 0.0. stosowane sg
piece elektryczne do odlewania w kokilach
Sredniej czestotliwosci.

Minimalizacja zuzycia spoiw i utwardzaczy oraz
strat osnowy ziarnowe;.

Stosowanie mieszarko — nasypywarek firmy
Eurotek z technologig sterowania i kompensacjq
temperaturowg piasku i otoczenia. Zapewnia to
minimalne zuzycie spoiwa, wysoka trwatos¢
formy w zmiennych warunkach otoczenia.

Kontrola jako$ci piasku formierskiego.

Stosowanie klasyfikatora/regeneratora
fluidyzacyjnego — schtadzanie piasku,
segregacja pod wzgledem wielkosci.

Regeneracja zuzytej osnowy ziarnowe;.

Zastosowano regeneracje termiczng — wypalarki
piasku.

Oczyszczanie odlewow:

Stosowanie technik odpylania gwarantujagcych
emisje pytéw w przedziale 5 — 20 mg/Nm".

Stosowane sg odpylnie suche gwarantujace
(gwarancja producenta) dotrzymanie stezenia
pytu na poziomie 2 i 4 mg/Nm”>.

Wychwytywanie i oczyszczanie gazéw odlotowych
ze stanowisk oczyszczarek i szlifowania.
Sprawno$¢ urzadzen odpylajacych (filtry 95-97%)

Urzadzenia stuzace do oczyszczania
powierzchni wyrobéw posiadajg filiry suche o
sprawnosci 96 - 99%.

Planowanie i przeprowadzanie okresowych
przegladéw, remontéw i konserwacji.

Zakfad posiada wdrozony system przegladow,
remontéw i kontroli i konserwacji urzadzen i linii
technologicznych.
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Dla piecow tyglowych: indukcyjnych, oporowych i
opalanych gazem zalecane poziomy emisji NDT
okreslono dla:

- pytéow: 1 =20 mg/Nm3 lub 0,1 — 1 kg/Mg metalu,
- chlorowodoru: 3 mg/Nm?,

- dwutlenku siarki: 15 mg/Nm?,

tlenkdw azotu: 50 mg/Nm?,

tlenku wegla: 5 mg/Nm?.

Stosowane sg piece topialne komorowe i
tyglowe, gdzie stezenie pytéw i substancji sq
ponizej pozioméw emisji NDT i wynosza:

- pytéow: 10-16 mg/Nm®,

- chlorowodoru: 1-2 mg/Nm?,

- dwutlenku siarki: 10-12 mg/Nms,

tlenkéw azotu: 20-40 mg/Nms,

- tlenku wegla: 3-4 mg/Nm3.

Zalecane poziomy emisji NDT dla procesu
wykonywania rdzeni:

- pyk 5-20 mg/NmS,

- aminy: 5 mg/Nm3.

Stezenia substancji na linii produkcji form
wynosza:

- 14 mg/Nm3 dla pytow,

- 0,23 mg/Nm?® dla formaldehydu.

Wyniki obliczen emisji i rozprzestrzeniania
zanieczyszczenh wskazujg na brak przekroczen
wielkosci dopuszczanych i pozioméw
odniesienia okreslonych prawem krajowym.

Zalecane poziomy emisji NDT w procesie

regeneracji termicznej zuzytych mas formierskich:

- pyt:5-20 mg/Nms,
- dwutlenek siarki: 120 mg/Nm?,
- tlenki azotu: 150 mg/Nm®.

Stezenia substancji mieszczg sie w zalecanych
wielkosciach granicznych.

- pyk 15-20 mg/Nm3,

- dwutlenek siarki: 100-110 mg/Nm?,

- tlenki azotu: 100-130 mg/Nm®.

Ogdlne zasady BAT w gospodarce wodno —

sciekowej obejmuija:

- ustalony i udokumentowany przebieg
kanalizaciji, z lokalizacjg studzienek i pompowni,

- ustalenie zasad inspekgciji i kontroli systemu
rozprowadzania wody oraz odprowadzania
Sciekow,

- stosowanie zamknietych obiegéw wodnych, z
podczyszczaniem w razie potrzeby i jej
wykorzystaniem w innych procesach.

Na terenie THONI ALUTEC Sp. z 0.0.:

- przebieg urzadzen kanalizacyjnych na terenie
zaktadu jest udokumentowany,

- woda pobierana jest z sieci na podstawie
umowy z dostawcg — kontrola ilosci pobieranej
wody poprzez zainstalowane wodomierze,

- woda na potrzeby technologiczne krazy w
obiegu zamknietym i jest stosowana do
chtodzenia piasku w klasyfikatorze i po
wypaleniu (regeneracji termicznej),

- Scieki przemystowe i scieki socjalne
odprowadzane sg do kanalizacji
ogélnosptawnej,

- iloé¢ odprowadzanych $ciekéw szacowana
jest na podstawie pomiaru wody pobranej
(wodomierze),

- wody deszczowe odprowadzane sg do
kanalizacji ogélnosptawne;j.

Emisje zanieczyszczen do wody:

Stosowanie szczelnych systemow chtodzenia lub
systemu chtodzenia powietrzem.

Zastosowano szczelne systemy chifodzenia.
Spotka posiada wewnetrzne obiegi zamkniete
wody chodzace;j.

Stosowanie do budowy instalacji wodnych
materiatéw niekorodujgcych.

Instalacje wodne wykonano z polipropylenu
i stali kwasoodporne;.

Zapobieganie powstawania sciekéw z miejsc
magazynowania zanieczyszczonego ztomu
poprzez zadaszenie i utwardzenie podioza.

Ztom miedzi, brazu i mosigdzu magazynowany
bedzie w oznakowanych metalowych
pojemnikach w magazynie surowcow lub

w magazynie odpadow (wiata magazynowa)
oraz w pojemnikach metalowych, w nowej hali,
w miejscu opisanym nazwg i kodem odpadu.

Oczyszczanie sptywow powierzchniowych w
separatorach.

Zastosowano separatory koalescncyjne z
przelewem burzowym do oczyszczania sptywow
powierzchniowych z terenéw utwardzonych w
spotce.

Ochrona wéd podziemnych:
Zabezpieczenie wanien i zbiornikow z
chemikaliami przed skutkami wyciekow.

Zbiorniki w ktérych dostarczane oraz
przechowywane sg substancje chemiczne
stosowane w procesie wytwarzania masy
formierskiej o pojemnosci ok. 1000 | ustawione
sq W pomieszczeniach z szczelnym betonowym
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podtozem.

Utwardzenie powierzchni produkcyjne;j i
magazynowe;j.

Wszystkie pomieszczenia, place postojowe
i manewrowe oraz miejsca przetadunku
surowcow majg powierzchnie utwardzong
w sposob szczelny.

Wartosci referencyjne BAT w zakresie ilosci i
skladu sciekoéw w instalacji odlewni:

- w przypadku odprowadzania $ciekéw do
kanalizacji — parametry zgodne sg z umowg
zawartg z odbiorcg sciekdéw.

Parametry sciekéw odprowadzanych

do kanalizacji zgodnie z systematycznie
wykonywanymi badaniami spetniajgcymi
warunki umowy odbiorcy sciekow.

Ogdlne zasady w ramach BAT, w zakresie

gospodarowania odpadami obejmuija:

- zapobieganie i ograniczanie ilosci
wytwarzanych odpadow,

- prowadzenie segregacji odpadow, tam gdzie to

mozliwe,

ewidencja sposobu postepowania z odpadami,

- zapewnienie wtasciwych warunkéw
magazynowania odpaddéw, zwtaszcza odpadow
niebezpiecznych,

- uwzglednienie w procedurach postepowania
szczegolnych wiasciwosci odpaddw,

- maksymalizacja odzysku i recyklingu odpadow.

Dziatania THONI ALUTEC Sp. z 0.0. w zakresie

gospodarki odpadowej:

- identyfikacja zrodet i pochodzenia odpadow z
okresleniem ich wiasciwosci (odpady
niebezpieczne i inne niz niebezpieczne),

- selektywne magazynowanie poszczegoélnych
rodzajow odpaddéw — tak aby byt mozliwy ich
odzysk lub unieszkodliwienie,

- wydzielenie miejsc magazynowania odpadow,

- zdecydowang wiekszos¢ odpaddw stanowi
zuzyta masa formierska odzyskiwana w
procesie produkcyjnym oraz ztom aluminium
kierowany do ponownego wytopu poza
terenem zakfadu.

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu:
- prowadzenie ewidencji odpadéw i nadzoru nad
miejscami ich magazynowania.

Monitoring postepowania z odpadami obejmuije:

- ewidencje odpaddéw zgodnie z wymogami
prawa krajowego (karty ewidenciji i
przekazania odpadow),

- instrukcje wewnetrzng okreslajaca
postepowanie z odpadami.

Zasady BAT dotyczace ochrony powietrza

przed zanieczyszczeniem obejmuja:

- ograniczanie emisji pytow na wszystkich
etapach procesu,

W procesach spalania paliw:

- wybér odpowiedniego paliwa,

- ograniczenie temperatury podgrzewania
powietrza — wybor pomiedzy oszczedzaniem
energii a emisjg tlenkéw azotu: ograniczenia
zuzycia energii oraz ograniczania ilosci SO,,
CO, i CO wobec potencjalnie wiekszej emisji
tlenkéw azotu z powodu podgrzewania
powietrza spalania,

- stosowanie dalszych srodkéw redukcji NO, —
selektywnej redukcji katalitycznej (SCR) i
selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR) w
piecach grzewczych,

- wykorzystanie powszechnie stosowanych
ograniczania emisji, w przypadku ryzyka
przekroczenia standardéw jakosci Srodowiska.

Podstawowe dziatania prowadzone w THONI
ALUTEC Sp. z0.0. w zakresie ograniczania
emisji do powietrza to:

- zastosowanie opalania piecéw gazem
ziemnym wysokometanowym,

- podstawowa technika ograniczania emisji
gazowych, przede wszystkim NO, obejmuje
automatyczng kontrole stosunku
gaz/powietrze w piecach,

- kanaty spalin odprowadzajg spaliny do
wiasnego lub wspdlnych emitoréw,

- wyniki obliczen emisji nie wskazujg na
koniecznos$¢ instalacji urzadzen ochrony
atmosfery.

Ogdlne wytyczne w zakresie postepowania z
hatasem obejmuja:

-identyfikacje zrodet hatasu i ich charakterystyki,
- pomiary wielkosci emis;ji,

- ograniczenia emisji hatasu do srodowiska w
przypadku stwierdzenia ryzyka przekroczeh —
min. Lokalizacja urzadzen hatasotwérczych
wewnatrz pomieszczen, stosowanie wyciszen i
obudoéw dzwiekochtonnych, wdrozenie planéw
przegladéw i remontdéw, wymiany urzgdzen.

Dziatania w zakresie ochrony przed hatasem

obejmuja:

- urzadzenia produkcyjne i stuzace ochronie
srodowiska podlegajg przeglagdom i remontom
zgodnie z procedurg wewnetrzna,

- procesy produkcyjne powodujgce hatas
prowadzone sg wewnatrz budynkéw
technologicznych.
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W dokumentach referencyjnych BREF dla odlewni
nie przedstawiono zadnych szczegétowych
informacji dotyczacych poziomoéw hatasu.

W zwigzku z powyzszym mozna uznaé, ze
instalacja spetnia wymogi BAT w zakresie emisji
hatasu, w przypadku gdy nie przekracza
standardéw jakosci srodowiska na granicy z
terenami podlegajagcymi ochronie akustycznej
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
Z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomdéw hatasu w srodowisku
(Dz. U. 2007 nr 120 poz. 826).

Przeprowadzone obliczenia propagacji
dzwiekéw emitowanych przez THONI ALUTEC
Sp. z0.0. pozwalajg stwierdzi¢, ze praca
instalacji IPPC w tym zaktadzie nie powoduje
przekroczen dopuszczanych pozioméw hatasu
na terenach podlegajacych ochronie
akustyczne;j.

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu

hatasu:

- monitoring emisji hatasu w Srodowisku poza
zaktadem co 2 lata.

Od 2008 r. monitoring hatasu prowadzony
bedzie zgodnie z wymogami prawa krajowego
co 2 lata.

Zalecenia BAT w zakresie zarzgdzania:

- eksploatacja instalacji obejmuje wdrozenie
sformalizowanego systemu zarzgdzania.
Szczegolnie zaleca sie wdrozenie i przestrzeganie
procedur certyfikowanego systemu zarzadzania
srodowiskowego w oparciu o przyjete w UE
standardy 1SO 14000 lub EMAS.

THONI ALUTEC Sp. z 0.0. posiada wdrozony

i certyfikowany system zarzgdzania w oparciu

o norme serii EN PN ISO 9001:2000 obejmujaca
proces mechanicznej obrdbki odlewow i badania
odlewéw ze stopdéw aluminium.

Procedury postepowania i zasady kontroli
proceséw obrobki oraz wykonywania analiz

i pomiaréw jakosci wraz z zakresami
odpowiedzialno$ci okreslono w ,Ksiedze
jakosci”.

Rozwazane jest wdrozenie systemu zarzadzania
Srodowiskowego wg 1SO 14001.

Zgodnie z ustawg — Prawo ochrony srodowiska
zaktad zobowigzany jest:

- podja¢ srodki zapobiegajace powaznym
awariom przemystowym lub zmniejszajgcych do
minimum powodowane przez nie zagrozenia dla
Srodowiska” (Art. 207 ust.1 ) takze w sytuacjach,
gdy zakfad nie jest zaliczany do instalac;ji
mogacych powodowac ,powazng awarie” (art. 208
ust. 2 pkt 2f).

Zaleca sie stosowanie, powszechnie przyjetych w
przemysle, standardowych procedur zapobiegania
i postepowania w sytuacjach awaryjnych, w tym
min.:

- identyfikacje zagrozen (rejestr substancji w
zaktadzie),

- system kontroli surowcow i materiatéw na
terenie zaktadu,

- identyfikacja potencjalnych sytuacji awaryjnych,
- urzgdzenia chronigce przed fizycznym
uszkodzeniem instalacji,

- urzadzenia chronigce przed rozprzestrzenianiem
sie zanieczyszczen,

- techniki i procedury przy napeianiu i
eksploatacji zbiornikéw,

- urzgdzenia rezerwowe,

- zakresy odpowiedzialnosci w sytuacjach
awaryjnych.

Prowadzone dziatania w zakresie postepowania

w sytuacjach awaryjnych:

- na podstawie warunkow okreslonych prawem
THONI ALUTEC Sp. z 0.0. nie jest zakladem,
na terenie ktérego moze wstapic¢ ,powazna
awaria przemystowa”.

Zasieg oddziatywania i zagrozenia dla zdrowia,

ludzi i Srodowiska w przypadku zaistnienia

awarii w odlewni uznaje sie za miejscowe i

niewielkie. Gtéwnym zagrozeniem jest ryzyko

zaistnienia pozaru.

THONI ALUTEC Sp. z 0.0. posiada instrukcje

postepowania na wypadek pozaru, w ktorej

okreslono charakterystyki obiektéw szczegodinie
niebezpiecznych oraz okreslono sposoby
postepowania w przypadku: zaistnienia pozaru,
braku dostawy czynnikéw energetycznych.

Istnieje takze instrukcja w zakresie

gospodarowania materiatami niebezpiecznymi.

Z analizy dokumentow referencyjnych

wynika, ze Zaklad przez stosowanie

odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.
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Uwzgledniajgc powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy wniosek
spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktorych mowa w art. 204 ust. 1 w
zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zaktad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej
awarii przemystowej i w zwigzku z tym nie ma obowigzku posiadania ,Programu
Zapobiegania Awariom”. Zastosowany system kontroli procesu technologicznego
pozwala na automatyczng statg kontrole i regulacje parametrow poszczegolnych
procesow technologicznych umozliwiajac tym samym alarmowanie
0 zblizaniu sie parametréw do stanow granicznych i natychmiastowe wytgczanie
poszczegdlnych uktadow. System kontroli parametrow prowadzonego procesu
technologicznego zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza
mozliwos¢ wystgpienia awarii. W sytuacji awarii poszczegodlne zrodta emis;ji
zanieczyszczen i energii do Srodowiska beda wylgczane z eksploatacji
a w przypadku awarii automatycznego sterowania procesami technologicznymi
prowadzone bedzie sterowanie manualne. Zapobieganie ewentualnym niewielkim
awariom opiera sie o system monitorowania proceséw technologicznych
a ewentualne oddziatywanie na srodowisko takiej awarii ograniczy sie do terenu
Zaktadu.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu okreslono
wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytdw do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalaciji.

We wniosku wykazano, ze emisja pytdw i gazobw wprowadzanych do powietrza ze
zrodet i emitorow instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci
powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut
prawny. Emisja alkoholu furfurylowego, tlenku azotu, dwutlenku siarki,
kwasu siarkowego, formaldehydu, pytu ogotem, pytu zawieszonego PM 10, tlenku
wegla, toluenu, chlorowodoru, cynku, miedzi i zelaza, nie powoduje przekroczen
wartoéci odniesienia substancji w powietrzu okreslonych w zatgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu oraz emisja pytu PM10, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki
i tlenku wegla nie powoduje przekroczen dopuszczalnych poziomow substancii
w powietrzu okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
w sprawie poziomow niektérych substanciji w powietrzu.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajgc z uprawnien wynikajgcych z art.
151 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, natozono na prowadzgcego instalacje
obowigzek wykonywania pomiarow wielkoSci emisji substancji zanieczyszczajgcych
wprowadzanych do powietrza okreslonych w niniejszej decyzji.

Pobor wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze Srodowiska nie wystepuje.
Woda dla potrzeb sanitarno oraz technologicznych instalacji bedzie pobierana z sieci
wodociggowej administrowanej przez HSW — Wodociggi Sp. z o.0.

Scieki powstajace w zwigzku z eksploatacja instalacji réwniez nie sq odprowadzane
bezposrednio do srodowiska.

Scieki przemystowe bedace mieszaning $ciekdw przemystowych ($ciekéw z mycia
myjnig typu Karcher, sciekow z wymiany wody w wannie do badania szczelnoSci
i Sciekbw z wymiany wody w wannie do hartowania w wodzie) oraz $ciekéw
bytowych oraz Scieki opadowo roztopowe odprowadzane beda do kanalizaciji
stanowigcej wlasnos¢ HSW — Wodociggi Sp. z 0.0.
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Warunki odprowadzanie sciekow z instalacji do urzadzen kanalizacyjnych okreslono
w punkcie 111.5 decyzji zgodnie z wnioskiem zakfadu.

Zakres i czestotliwo$S¢ prowadzenia pomiarow jakosci odprowadzanych sciekéw
okreslono w oparciu o wnioski zawarte w dokumentacji oraz w sposéb pozwalajgcy
na miarodajng ocene emisji Sciekow z instalacji.

Z uwagi na to, ze instalacja nie bedzie negatywnie wptywac¢ na stan jakosci wod
podziemnych niniejszg decyzjg nie natozono obowigzku wykonania lokalnej sieci
piezometréw w celu sledzenia wptywu instalacji na stan jakosci wod podziemnych.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1) ustalono parametry istotne
z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a)
rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu doby. W oparciu o ten sam przepis
ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami poziomu réwnowaznego hatasu dla
dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen
symulacyjnych wynika, Zze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci
dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku.
Pomiary poziomu hatasu wykonywane beda zgodnie z metodykg referencyjng
wynikajgca z obowigzujgcych przepisow szczegolnych i Polskich Norm, w tym
rowniez w zakresie czestotliwosci pomiarbw we wskazanym w decyzji punkcie
referencyjnym.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy — Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust 2 ustawy
0 odpadach, w pozwoleniu okreslono warunki dotyczgce wytwarzania odpadow.
W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegodlnych rodzajow
wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktorych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem o0séb postronnych, a nastepnie
przekazywane bedg firmom prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych odpadow
wedtug wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpaddéw oraz
z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
szczegotowymi.

W punkcie Ill.4. niniejszej decyzji okreslono warunki prowadzenia dziatalnosci
w zakresie odzysku odpadow przyjmowanych z zewnatrz.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz rodzajéw,
charakterystyki i parametrow prowadzonych przez wiadajgcego instalacjg wynika, ze
nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajgcych od
normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono dla instalacji
wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszczalnych
czasow utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych.
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Z postepowania wynika, ze nie wystgpi oddziatywanie instalacji poza teren, do
ktorego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie okreslono
sposobow ograniczania tych oddziatywan i nie wskazano na konieczno$¢ tworzenia
terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3c ustawy —
Prawo ochrony srodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowaC oddziatywania
transgraniczne w zwigzku, z czym nie okreslono sposobdw ograniczania tych
oddziatywan.

W  przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji wszystkie urzadzenia
technologiczne bedg oproznione i wyczyszczone, wszystkie obiekty i urzadzenia
bedg zdemontowane i zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajgcymi z przepisow
budowlanych.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika, ze przy
zachowaniu warunkdéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane beda
standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 211 Prawo ochrony srodowiska w zwigzku z art. 153 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. — o udostepnieniu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie S$rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko projekt decyzji udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego
przestano przy pismie z dnia 24.03.2009r. do Podkarpackiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie celem uzgodnienia. W dniu
23.04.2009r. w Podkarpackim Wojewddzkim Inspektoracie Ochrony Srodowiska
w Rzeszowie. odbyta sie rozprawa administracyjna, w toku ktorej ustalono, ze
dokumentacja o wydanie pozwolenia zintegrowanego wymaga uzupetnienia
w zakresie emisji ze spalania gazu w 11 piecach na linii technologicznej nr 1.
Pismem 06.05.2009r. Strona uzupetnita wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego.

Zgodnie z art. 211 Po$ projekt decyzji udzielajacej pozwolenia zintegrowanego
uzgodnit Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem
z dnial3.07.2009 r. znak DTWI.am-601/XV111/131/129/3-4/09.

W swietle powyzszego stwierdzono, ze aktualnie instalacja spetnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 2011,00 zt
uiszczona w dniu 17.01.2008r.
na rachunek bankowy Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa
Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA | SRODOWISKA
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Otrzymuja:
1. THONI ALUTEC Sp. z 0.0.

ul. Przyszowska 1, 37-450 Stalowa Wola

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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