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Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

e art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213,
poz. 1397 ze zm.);

po rozpatrzeniu wniosku Polskich Zakfadéw Lotniczych Sp. z o.0.,
ul Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec z dnia 18 lipca 2014r., znak: DNB/44/2014
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2007r., znak:
SR.IV-6618-39/2/06, zmienionej decyzja Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
z dnia 5 lutego 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/29-4/09 udzielajgcej Polskim Zaktadom
Lotniczym Sp. z 0.0. w Mielcu, REGON 690573796 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem
procesow chemicznych i elektrolitycznych gdzie catkowita objetos¢ wanien
procesowych wynosi 141,68 m®

orzekam

.  Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego
z dnia 18 lipca 2007r., znak: SR.IV-6618-39/2/06 zmieniong decyzjq Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 5 lutego 2010r., znak: RS.VI.DW.7660/29-4/09
udzielajgcg Polskim Zaktadom Lotniczym Sp. z o0.0. w Mielcu, REGON
690573796 pozwolenia  zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow chemicznych
i elektrolitycznych gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych wynosi 141,68 m®
w nastepujacy sposob:

I.1. Akapit po stowie o r z e k a m otrzymuje brzmienie:

,2udzielam Polskim Zaktadom Lotniczym Sp. z o0.0., ul. Wojska Polskiego 3,
39-300 Mielec, REGON: 690573796 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
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instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow
chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita objetosS¢ wanien procesowych
wynosi 111 m® i ustalam:”

[.2. Punkty od | do V otrzymujg brzmienie:
,I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Spoétka bedzie eksploatowac instalacje do powierzchniowej obrobki metali
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m*.

.2. Parametry urzadzen istotne 2z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

W skifad instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 23 000 m?
powtoki na rok bedacej przedmiotem wniosku bedg wchodzic:

.2.1. Linia do anodowania - obiekt H-2:

a) Odttuszczanie alkaliczne aluminium i jego stopow:

- odtluszczanie alkaliczne - wanna nr 2, pojemno$¢ robocza 13,5 m®, z pokrywa ze
stali nierdzewnej, napetniona wodnym roztworem $rodka odtluszczajacego
0o pH okoto 9,5 wymiana zawarto$ci wanny max. 2 razy w ciggu roku, kapiel
przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne
zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciagowej
(opary odbierane beda wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane
do emitora E-8/H-2),

- ptukanie po odttuszczaniu alkalicznym - wanna nr 3, pojemnosc¢ robocza 13,5 m?,
napetniona wodg wodociggowg lub demineralizowang, wymiana zawartosci wanny
max. raz w tygodniu, wody poptuczne kierowane do neutralizatora N-11,

b) Trawienie i odtlenianie aluminium i jego stopow:

- odtlenianie - wanna nr 8, pojemno$é robocza 11,0 m® napeiniona wodg
demineralizowang i roztworem preparatu o stezeniu 70ml/l zawierajgcym bezwodnik
chromowy od 10 do 20%, wymiana zawartosci wanny po osiggnieciu maksimum
stezenia aluminium 9,0 mg/dm® miedzi 0,2 g/l, t. do 4 razy w roku, kapiel
przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne
zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nhawiewno-wyciggowej
(opary odbierane wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane
poprzez Demister do emitora E-7/H-2), wezownice ze sprezonym powietrzem do
mieszania roztworu, instalacje grzewcza,
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- plukanie po odtlenianiu - wanna nr 9, pojemnosé robocza 13,5 m® napetniona
wodg demineralizowanag, wymiana zawartosci wanny max. raz w tygodniu wody
poptuczne kierowane bedg do neutralizatora N-11,

- rozjasnianie - wanna nr 6, pojemno$¢ robocza 13,5 m®, napetniona wodnym
roztworem kwasu azotowego o stezeniu: 150-300 g/dm?, wymiana zawarto$ci wanny
po przekroczeniu dopuszczalnej zawartosci miedzi 2,5 g/dm?®, tj. max. raz w roku,
kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajacej
stosowne zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-
wyciggowej (opary odbierane beda wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie
i kierowane do emitora E-18/H-2),

- plukanie po rozjasnianiu - wanna nr 7, pojemno$¢ robocza 13,5 m®, napetniona
wodg wodociggowa, wymiana zawartosci wanny max. 2 razy w tygodniu, wody
poptuczne kierowane bedg do neutralizatora N-11,

c) Anodowanie aluminium i jego stopow w kwasie siarkowym:

- anodowanie - wanna nr 1, pojemnos$¢ robocza 18,0 m°, napetniona roztworem
kwasu siarkowego o stezeniu 180-200 g/l w wodzie demineralizowanej, wymiana
zawartosci wanny max. raz w roku, kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania
firmie zewnetrznej posiadajacej stosowne zezwolenia. Wanna wyposazona bedzie
w 2 szyny katodowe ze stali nierdzewnej i szyne anodowg z aluminium lub miedzi
ustawiong centralnie, prostownik pradu statego, instalacje chtodzacg roztwér do
anodowania, system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane bedg
wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane do emitora
E-8/H-2), wezownice ze sprezonym powietrzem do mieszania kapieli,

- plukanie po anodowaniu - wanna nr 1a, pojemno$é robocza 13,5 m?, napetniona
wodg demineralizowang, wymiana zawarto$ci wanny max. raz w miesigcu, wody
poptuczne kierowane bedg do neutralizatora N-11,

- uszczelnianie w goracej wodzie - wanna nr 15, pojemno$¢ robocza 16,5 m?
z pokrywa ze stali nierdzewnej, napetniona wodg demineralizowang o temp 94-96°C,
wymiana zawartosci wanny max. raz na 2 tygodnie, kgpiel kierowana bedzie do
neutralizatora N-11. Wanna z pokrywg z aluminium wyposazona bedzie w system
wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane bedg wentylatorem ze ssawek
bocznych przy wannie i kierowane poprzez Demister do emitora E-5/H-2),

- uszczelnianie w chromianach - wanna nr 12, napetniona rozcienczonym
chromianem, pojemno$é robocza 11,0 m® z pokrywg ze stali nierdzewnej,
napetniona wodg demineralizowang o temp. 88-92 °C, wymiana zawarto$ci wanny
max. raz w miesigcu, kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie
zewnetrznej posiadajgcej stosowne zezwolenia. Wanna z pokrywg z aluminium,
wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane
beda wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane poprzez Demister
do emitora E-5/H-2),

- zdjecie powtoki anodowej (w przypadku powtdrnego anodowania) - wanna nr 18,
pojemno$é robocza 0,94 m® z pokrywa ze stali nierdzewnej napetniona wodg
demineralizowang - kapielg kwasu fosforowego o stezeniu 56-76 g/l i bezwodnika

kwasu chromowego o stezeniu 22-33 g/l, wymiana zawartosci wanny max. raz na
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5 lat, kapiel przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej
posiadajacej stosowne zezwolenia. Wanny wyposazone bedg w system wentylacji
nawiewno-wyciggowej (opary odbierane bedg wentylatorem ze ssawek bocznych
przy wannach i kierowane poprzez Demister do emitora E-10/H-2),

d) Anodowanie aluminium i jego stopdw w kwasie chromowym:

- anodowanie - wanna nr 10, pojemno$¢ robocza 13,5 m*, napetniona bezwodnikiem
kwasu chromowego o stezeniu CrO3 30-50 g/l (woda demineralizowana), wymiana
zawartosci wanny max. 6 razy w roku, kapiel przekazywana bedzie do
unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajacej stosowne zezwolenia. Wanna
wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewno-wyciggowej (opary odbierane
wentylatorem ze ssawek bocznych przy wannie i kierowane poprzez Demister do
emitora E-6/H-2), instalacje grzewczg i chtodzaca kapiel, instalacje sprezonego
powietrza do mieszania kapieli, prostownik pradu statego, system regulacji
temperatury, pret anodowniczy z miedzi usytuowany centralnie na catej dtugosci
wanny, dwie szyny katodowe z miedzi lub aluminium,

- plukanie po anodowaniu - wanna nr 11, pojemno$é robocza 13,5 m?, napetniona
wodg demineralizowang, wymiana zawartosci wanny max. raz w tygodniu, wody
poptuczne kierowane bedg do neutralizatora N-11,

e) Alodynowanie aluminium i jego stopow:

- alodynowanie - wanna nr 13 (tworzenie chemicznych powtok konwersyjnych)
pojemno$é robocza 13 m*, napetniona roztworem o stezeniu 8-22 g/l, zawierajacym
bezwodnik chromowy, heksafluorocyrkonian potasu, fluorek sodu, fluoroboran
potasu, wode demineralizowang; wymiana kapieli max. raz na 2 lata, kapiel
przekazywana bedzie do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne
zezwolenia, Wanna wyposazona bedzie pokrywe, w system wentylacji nawiewno-
wyciggowej (opary odbierane wentylatorem bedg ze ssawek bocznych przy wannie
i kierowane poprzez Demister do emitora E-10/H-2).

- alodynowanie - wanna nr 21, pojemnos$é robocza 0,165 m?, napetniona roztworem
aloodyny o stezeniu 11,2-18,7 g/l, zawierajgcym bezwodnik chromowy,
heksafluorocyrkonian  potasu, fluorek sodu, fluoroboran potasu, wode
demineralizowane; wymiana kapieli max. raz na 1 rok, kgpiel przekazywana bedzie
do unieszkodliwiania firmie zewnetrznej posiadajgcej stosowne zezwolenia, Wanna
wyposazona bedzie w pokrywe.

- ptukanie po alodynowaniu - wanna nr 14, pojemnosc¢ robocza 11,0 m?®, napetniona
wodg demineralizowang, wymiana zawarto$ci wanny max. raz na tydzien, wody
poptuczne kierowane bedg do neutralizatora N-11,

Wszystkie wanny wchodzgce w skitad instalacji wykonane bedg ze stali
nierdzewnej lub tworzyw sztucznych. Dodatkowo posiadaty beda konstrukcje
wsporczg zabezpieczajgcq przed deformacjg $cian i dna wanny. Wanny procesowe,
w tym wanny ptuczace na linii anodowania usytuowane w tacach wykonanych
z betonu izolowanego wyktadzing lub materiatem chemoodpornym. Pod wannami

w granicach wyznaczonych ich gabarytem usytuowane bedg betonowe tace
0S-1.7222.22.3.2014.DW Strona 4 z 29



awaryjne p/przelewowe, chemoodporne, zabezpieczajgce pomieszczenie przed
rozlewami kapieli, wod ptuczacych oraz przed przedostaniem sie do innej, niz
wyznaczona, kanalizacji. Powyzej dna wanny na jednym boku krétkim bedag sie
znajdowaty zawory spustowe.

Wanny bedg napetniane wodg do poziomu okoto 2/3 wysokosci wanny, nastepnie
przy pomocy suwnicy i wyciggarki elektrycznej (elektrowciggu) transportowane bedag
do wanny preparaty chemiczne. Wanna dopetniana bedzie woda do poziomu
roboczego. Kgpiel bedzie mieszana sprezonym powietrzem do osiggniecia stanu
rozpuszczenia skfadnikow.

Oproéznianie wanien bedzie sie odbywato poprzez wypompowanie zuzytej kapieli,
wod ptuczacych z zastosowaniem pompy pneumatycznej (wanny nr 1, 2 i 6). Zuzyte
wody ptuczace usuwane z wanien w anodowni beda odprowadzane systemem
nadziemnej kanalizacji przemystowej do zbiornikow sciekdéw alkalicznych i kwasno-
chromowych, nastepnie podawane w sposob wymuszony pompami do odpowiednich
komor reakcji w obiekcie N-11.

Odbidr zuzytych kapieli bezposrednio z wanien procesowych prowadzony bedzie
pod nadzorem obstugi lub mistrza instalacji przez uprawniony podmiot
z zastosowaniem samochoddw specjalistycznych — cystern odbiorcy, wyposazonych
w sprzet specjalny (pompy pneumatyczne podcisnieniowe z instalacjg elastyczng
taczong odcinkami szybkoztgczem). Pod przytaczem znajdowac sie bedzie wanna
zabezpieczajgca przed ewentualnym rozlewaniem zawartosci wanien. W trakcie
pompowania do zbiornika magazynowego samochodu-cysterny, wanny procesowe
bedg zabezpieczone od gory pokrywa, natomiast iloS¢ przyjeta do odbioru,
transportu i unieszkodliwiania bedzie ewidencjonowana obowigzujgcymi
dokumentami.

[.2.2. System wentylacyjny

Instalacja wyposazona bedzie w uktad wentylacyjny nawiewno-wywiewny,
zapewniajgcy skuteczne odcigganie opardéw z poszczegolnych wanien procesowych,
w ktérych realizuje sie operacje technologiczne. System odciggowy bedzie sie
sktadat z niezaleznych uktadéw odciggajacych zanieczyszczenia z poszczegodlnych
wanien, lub grup dwodch i trzech wanien odprowadzajgcych zanieczyszczenia do
poszczegoblnych emitorow.

W instalacji bedzie funkcjonowata wentylacja ogdlna wyciggowo — nawiewna oraz
wentylacja miejscowa z nawiewem osfaniajgcym. Wentylacje wyciggowag bedg
stanowi¢ zespoty wyciggowe W1- W7 zlokalizowane w pomieszczeniu
wentylatorowni. Zespoty W1- W6 bedg obstugiwaty powierzchnie placowki
anodowania oraz wyciagi szczelinowe przy wannach, zespot W7 - pomieszczenie
neutralizatora sciekéw, zespot W8 - pomieszczenie magazynu chemicznego, zespot
W9 - przestrzen znad mieszalnika Na,S,0s . Na poszczegolne zespoty wyciggowe
bedg sktadaly sie wentylatory promieniowe typu WPS o wydajnosci wynikajgcej
z iloSci koniecznego odcigganego powietrza znad wanien.
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[.2.3. Neutralizator N-11- obiekt H-2

a) Pomieszczenie obrobki i neutralizacji w N-11:

- zbiornik tzw. $ciekow alkalicznych - objetosé 3,6 m® wykonany z PCV
chemoodpornego, umieszczony w studni o przekroju prostokatnym wytozonej
ptytkami kwasoodpornymi i pojemnosci catkowitej 31,5 m?,

- zbiornik tzw. $ciekéw kwasno-chromowych - objeto$é 3,6 m® wykonany z PE
chemoodpornego, umieszczony w studni o przekroju prostokatnym wytozonej
ptytkami kwasoodpornymi i pojemnosci catkowitej 31,5 m?,

- komory magazynowo-reakcyjne KMR1 i KMR2 - objeto$é 25,0 m® kazda, stalowe
wytozone miekkim PCV, umieszczone w oddzielnych niezaleznych betonowych
tacach p/przelewowych o przekroju prostokatnym i wysokosci ok. 2,0 m
w wykonaniu chemoodpornym z kurtyng foliowg kwasoodporng, o pojemnosci
catkowitej 110% zb. mag. z odprowadzeniem na zewnatrz instalacjg rurowg do
odbioru przez uprawniony podmiot.

- komora reakcji KR- objeto$¢ 13,5 m® wykonane z PE, umieszczona na betonowej
posadzce w wykonaniu chemoodpornym w polu ograniczonym muldami (wyniesienie
fragmentu posadzki).

- komory mieszania KM1 i KM2 umieszczone w betonowej tacy p/przelewowej
w wykonaniu chemoodpornym - objeto$é 10,0 m® kazda, stalowe wytozone migkkim
PCV,

- osadnik pionowy - objeto$¢ 12,0 m*, stalowy, umieszczony na betonowej posadzce
w wykonaniu chemoodpornym w polu ograniczonym muldami (wyniesienie fragmentu
posadzki).

- prasa filtracyjna (typ C 800 x 800) - powierzchnia filtracyjna 20 m?, umieszczona na
betonowej posadzce w wykonaniu chemoodpornym w polu ograniczonym muldami
(wyniesienie fragmentu posadzki).

- naziemny zbiornik ptynnych odpadéw z kontroli penetracyjnej - objeto$é 3,6 m?,
wykonany z PCV chemoodpornego, umieszczony w polu ograniczonym muldami
(wyniesienie fragmentu posadzki).

- studzienka bezodptywowa ponizej terenu posadzki w wykonaniu betonowym,
zabezpieczona chemoodpornie z pompa ptywakowa — objetosé 1,0 m?,

b) Pomieszczenie mieszania i dozowania reagentow:

- mieszalnik Ca(OH); (1 szt.) i mieszalnik Na,S,0s (1szt.)- objetosé¢ 0,63 m? kazdy,
stalowe, wytozone wyktadzing chemoodporng — dozowaniem za pomocg pomp
z mieszalnikow do odpowiednich komor reakcyjnych i komor mieszania, na czas
prowadzonych préb doswiadczalnych.

c) Magazyn reagentow:
- pirosiarczyn sodu Na,S,0s przechowywany w oryginalnym opakowaniu,
- wapno hydratyzowane Ca(OH), przechowywane w oryginalnym opakowaniu.

W obiekcie neutralizatora pompy bedg przymocowane trwale do podtoza
betonowego i posadzki chemoodpornej. Obiekt wyposazony bedzie w otwartg

naziemng kanalizacje sciekow przemystowych, do ktorej wprowadzane bedg Scieki
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z obszarow wyznaczonych muldami, ewentualne sScieki zawierajgce substancje
niebezpieczne oraz wycieki z rejonu lokalizacji zbiornikbw magazynowych
I reakcyjnych, ograniczonych muldami odprowadzane bedg do zbiornika Sciekéw
alkalicznych oraz do zbiornika sciekow kwasno-chromowych. Zbiorniki znajdowac sie
bedg w betonowym zagtebieniu ziemnym p/przelewowym — studni wytozonej
ptytkami chemoodpornymi.

[.2.4. Stacja uzdatniania i demineralizacji wody (DEMI) — Obiekt: H-2:

W sktad zespotu stacji uzdatniania i demineralizacji wody bedg wchodzity:

-dwa ciagi z kolumnami filtracyjnymi wody pracujace naprzemiennie, w peni
zautomatyzowane z kolumna filtracyjng 14”x65”( w kazdym ciggu filtr typu CF/150/ST
z weglem aktywnym, filtr mechaniczny typ CF/150/ST z wypetnieniem Zzwiru
filtracyjnego), sterowane czasowo,

- dwa ciggi demineralizacji wody pracujgce naprzemiennie, w pefni
zautomatyzowane, w kazdym ciggu kolumna jonitowa 14’x65 wypetniona jonitami:
kationit i anionit

- dwa zbiorniki na reagenty 35%HCL oraz 30%NaOH o objetosci 0,2 m*® kazdy,
zabezpieczone z zewnetrz zbiornikami chemoodpornymi,

- potautomatyczna stacja typ WS/150/255/DI — kolumna filtracyjna 14”x65” ze ztozem
stabo kwasnym.

Wymiana wypetnien kolumn filtracyjnych prowadzona bedzie przez producenta
wypetnien z jednoczesnym odbiorem odpadow.

Woda zdemineralizowana bedzie magazynowana w jednym zbiorniku stalowym
wylozonym wyktadzing chemoodporng o pojemnosci tacznej 6,3 m>.

Sterowanie napetnianiem zbiornikow wodg DEMI bedzie sie odbywato za pomocag
systemu ptywakowego poziomédw.

[.2.5. Magazyny reagentéw
[.2.5.1. Magazyn reagentow obrobki chemicznej i elektrolitycznej (M2)

Zlokalizowany bedzie na parterze obok pomieszczenia neutralizatora N-11
w obiekcie H-2, w ktérym magazynowane beda oddzielnie $cisle okreslone grupy
zwigzkéw chemicznych. Pomieszczenie wyposazone bedzie w otwarty system
kanalizacji (rowki kanalizacyjne zabezpieczone od goéry kratg metalowg) ograniczone
progiem z odprowadzeniem do tzw. zbiornika $ciekow kwasno-chromowych.

Obok w pomieszczeniu neutralizatora N-11 na wyznaczonej powierzchni ok. 35 m?
zlokalizowane bedg urzadzenia technologiczne stacji uzdatniania i demineralizaciji
wody DEMI wraz ze zbiornikiem bezciénieniowym o objetosci 6,3 m*® do jej
magazynowania.

W stacji uzdatniania i demineralizacji wody bedzie 9 zbiornikdw cisnieniowych
o wymiarach 0,36 x 1,65 m kazdy. Zbiorniki wykonane bedg z tworzywa sztucznego
wzmocnionego widknem szklanym. W razie awarii ktéregokolwiek zbiornika rozlewy
poprzez otwarty naziemny system kanalizacji (w posadzce) bedg odprowadzane do
zbiornika tzw. $ciekow kwasno-chromowych.
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[.2.5.2. Magazyn reagentow neutralizatora N-11 (M1) zlokalizowany bedzie na
antresoli obiektu N-11, w ktorym magazynowane beda odrebnie scisle okreslone
grupy zwigzkéw chemicznych. Materiaty beda magazynowane na szczelnej,
chemoodpornej posadzce, na paletach wychwytowych. Miejsce sktadowania
reagentdéw stanowi¢ bedzie czes¢ obszaru dozowania i mieszania reagentow, ktore
bedzie zabezpieczone murkiem o wysokosci ok. 30 cm.

|.3. Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w instalacji

Detale przeznaczone do obrdbki dostarczane beda z wydziatow produkcyjnych
zlokalizowanych w innych pomieszczeniach Zakfadu (réowniez z zewnatrz) i sktadane
na polu odktadczym. W linii do anodowania detale pobierane bedg z pola
odktadczego, zaktadane na zawieszki i przy pomocy suwnicy lub recznie
umieszczane nad wannami procesowymi. Nastepnie zgodnie z zatozonym procesem
technologicznym detale zanurzane bedg w kolejnych wannach (przenoszone
suwnicg) i poddawane powierzchniowej obrobce chemicznej i elektrochemiczne;j:

[.3.1. Przygotowanie elementéw do proceséw technologicznych:

odtluszczanie alkaliczne aluminium i jego stopow (wanna nr 2) przy zastosowaniu
srodka odttuszczajgcego przy pH ok. 9,5 o stezeniu 45-60 g/l wtemperaturze
50-55 °C,

- odtlenianie w roztworze odtleniacza (wanna nr 8) roztworem preparatu
zawierajgcym bezwodnik chromowy od 10 do 20% oraz kwas azotowy
o stezeniu 75 do 150 g/| w temperaturze 15-32 °C.

[.3.2. Giéwne procesy technologiczne (powloki anodowe i chemiczne
konwersyjne):

- anodowanie w kwasie siarkowym (wanna nr 1) o gestosci 1,84 g/l, stezenie
180-200 g/l w temperaturze 15-23 °C, przy napieciu pradu 12-20 V,

- anodowanie w kwasie chromowym (wanna nr 10) o stezeniu 30-50 g/l
w temperaturze 38-42 °C, przy napieciu pradu 22,40,50 V,

- alodynowanie (wanna nr 13 i 21) w roztworach Alodyny o stezeniu 8-22 ¢l
i 11,2 - 18,7 g/l w temperaturze 18-30 °C.

[.3.3. Procesy obrébki i wykanczania powtok:

- rozjasnianie (wanna nr 6) wroztworze kwasu azotowego HNOj; stezenie

150 — 300 g/l w temperaturze otoczenia,

- uszczelnianie w gorgcej wodzie demineralizowanej (wanna nr 15) w temperaturze
94-96 °C,

- uszczelnianie w chromianach (wanna nr 12) przy zastosowaniu CrO3; o stezeniu

0,07 g/l oraz Na,CrO4 o stezeniu 0,05 g/l w temperaturze 88-92°C,

- zdejmowanie powtok (wanna nr 18) w roztworach kwasu fosforowego o stezeniu

56-76 g/l oraz bezwodnika chromowego o stezeniu 23-33 g/l wtemperaturze

85-95 °C,

- suszenie (wanna nr 16) w suszarce o temperaturze 80-120 °C.
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[.3.4. Procesy miedzyoperacyjne:
- ptukanie w zimnej wodzie wodociggowej lub wodzie zdemineralizowanej (wanny nr
1a, 3, 7,9, 11, 14).

I.4. Procesy pomocnicze

[.4.1. Proces neutralizacji:

Zuzyte wody ptuczace z wanien w anodowni bedg kierowane wewnetrznym
nadziemnym  systemem kanalizacji do zbiornikbw: kwasno-chromowego
lub alkalicznego, skad przepompowywane bedg za pomocg dwoch uktadéw pomp
(P11 P2) do odpowiednich komor technologicznych neutralizatora N-11:

- kwasno-chromowe do komory reakcji KR lub komoér magazynowo-reakcyjnych
KMR1-2 (dwie komory o charakterze przelewowym: KMR1 - na wody poptuczne
i KMR2 - na kapiele), po neutralizacji mieszanie w komorach KM1 — KM2, osadnik,
prasa filtracyjna,

- alkaliczne do komér mieszania KM1 lub KM2, osadnik, prasa filtracyjna.

Neutralizacja bedzie polegata na:

- redukcji chromu Cr®* do chromu Cr** pirosiarczanem sodowym w $rodowisku
kwasnym,

- korekcie odczynu pH Sciekow do wartosci okoto 8,

- wytrgceniu w osadniku pionowym osadow zawierajgcych pozostatosci metali
ciezkich,

- odwodnieniu osadéw na prasie filtracyjnej.

Oczyszczone Scieki przemystowe 2z neutralizacji zuzytych wod poptucznych
w neutralizatorze N-11 zawierajgce substancje szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska
wodnego, odprowadzane bedg wylotem w postaci rury stalowej do systemu
kanalizacji innego podmiotu, kierowane nastepnie do urzgdzen oczyszczajgcych
EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

I.4.2. Proces uzdatniania i demineralizacji wody:

Woda wodociggowa doprowadzana bedzie do urzadzenia oczyszczania — kationitu
i anionitu, gdzie nastepowac¢ bedzie usuwanie jonéw dodatnich i ujemnych.
Zdemineralizowana woda magazynowana bedzie w jednym zbiorniku, skad
pobierana bedzie do poszczegdlnych punktow rozbioru w instalaciji.

Woda przygotowana w stacji DEMI o wydajnosci 0,5-3,5 m*/h (w jednym cyklu
ok. 17 m® wody zdemineralizowanej) przeznaczona bedzie do stosowania
w wannach nr: 1, 1a, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 18, 21.
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II. Maksymalng dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji

[I.1. Dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw wprowadzanych do powietrza

z instalacji

[1.1.1. Maksymalna dopuszczalna emisja gazow z instalaciji

Tabela 1
Wielkos¢
Symbol Nazwa zrédta emisji Rodzaj zanieczyszczen emisji
emitora [kg/h]
Chrom"™* 0,0002
E-5/H-2 Wgnien do uszczelniania Pyt ogotem 0,0002
nr 12 i 15 (odcigg mechaniczny)| Pyt zawieszony PM 10 0,0002
Pyt zawieszony PM 2,5 0,00014
Chrom"™* 0,0005
E-6/H-2 Wanna do anodowania nr 10 Pyt ogbtem 0,0005
(odcigg mechaniczny) Pyt zawieszony PM 10 0,0005
Pyt zawieszony PM 2,5 0,00035
Chrom"* 0,0003
. Dwutlenek azotu 0,0900
E-7/H-2 W?:J‘g;gorgggﬁg'rﬁg';;‘; 8 Pyt ogotem 0,0003
Pyt zawieszony PM 10 0,0003
Pyt zawieszony PM 2,5 0,00021
Wanna do anodowania nr 1
E-8/H-2 | iwanna do odttuszczania nr 2 Kwas siarkowy 0,0180
(odcigg mechaniczny)
. Chrom"" 0,0010
Wa_nna do alodynoyvanla nr 13, Fluor 0.0006
E-10/H-2| | wanna do zdejmowania Pyt ogolem 0,0010
powtoki anodowej nr 18 (odciag -
mechaniczny) Pyt zaV\{leszony PM 10 0,0010
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0007
E-18/H-2| !Vannadorozjasniania nr6 dwutlenek azotu 0,1800
(odciag mechaniczny)

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM 10

[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalaciji:

Chromv'* 0,012 Mg/rok
Dwutlenek azotu 1,620 Mg/rok
Fluor 0,004 Mg/rok
Kwas siarkowy 0,108 Mg/rok
Pyt ogotem 0,012 Mag/rok

Pyt zawieszony PM10 0,012 Mg/rok
Pyt zawieszony PM2,5 0,0084 Mg/rok
* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM 10
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I.2. Dopuszczalng wielkos¢ emisji

hatasu wyznaczong dopuszczalnymi

poziomami hatasu poza Zakitadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqp
I Laegn W odniesieniu do terenow zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej
z ustugami rzemies$lniczymi oraz zabudowy zagrodowej zlokalizowanych na kierunku
zachodnim od granic Zaktadu w nastepujacy sposob:

- w godzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),
- wgodzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A).
I.3. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia, skiad
chemiczny oraz sposoby dalszego gospodarowania odpadami
[1.3.1. Odpady niebezpieczne
Tabela 2
Kod llosé ] Podstawy skiad
Nazwa odpadu Zrédio wytwarzania chemiczny
odpadu [Mg/rok] . fo
i wlasciwosci
Oglpaqu Wymiana zuzytych Odpad ciekty
zawierajgce
11 01 O6* . iy kapieli z procesu zawierajacy kwas
kwasy inne niz 52,0
o ’ rozjasniana azotowy. Wiasciwosci:
wymienione (wanna nr 6) zracy
w 11 01 05 '
Odpad ciekty
zawierajacy
Wymiana zuzytych heskafluorokrzemiany
kapieli po procesie sodu, etoksylowany
1000 odttuszczania alkohol ttuszczowy, 2-(2-
’ chemicznedo butoksyetoksy)etanol,
Wod ' (wanna nr %) pieciowodny czteroboran
oay %c;g_ugzne dwusodu, azotan sodu.
1101 11* Zsuvt\glstar%e Wiasciwosci: szkodliwy,
niebezpieczne . - drazniagcy.
Wymiana zuzytych
wod p}ucquy,c h i~ Odpad ciekty o odczynie
procesie rozjasniania ) o
(wanna nr 7) oraz kwasnym zawierajacy
100,0 7 procesy kwas azotowy oraz jony
uszf:)zelniania Cr'. Wiasciwosci: zracy,
W goracej wodzie toksyczny i ekotokyczny
(wanna nr 15)
Odpad ciekty
zawierajacy
Odpady 7 heskafluorokrzemiany
pady z Wymiana zuzytych sodu, etoksylowany
odttuszczania
. kapieli po procesie alkohol ttuszczowy, 2-(2-
11 01 13* zawierajgce 34,0 \
substancje odttuszczania Turco .bu'.[oksyetoksy)etanol,
niebezpieczne (wanna nr 2) pieciowodny czteroboran
P dwusodu, azotan sodu.
Wiasciwosci: szkodliwy,
draznigcy.
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Wymiana zuzytych O dpad c_|ek+y +6
" zawierajacy jony Cr
kapieli z procesu
o oraz alodyne
uszczelniania o tritlenek
W chromianach zawierajgca tritlene
180,0 (wanna nr 12) chromu(V1),
i 7 procesu heksafluorocyrkonian
proc potasu, fluorek sodu.
alodynowania (wanna Wiasciwosci: szkodli
nr 13 21) asciwosci: szkodliwy,
toksyczny, ekotoksyczny.
Wymiana zuzytych
kapieli z procesu
odtleniania Odpad ciekty
Inne odpady w roztworze zawierajgcy: kwas
11 01 98* zawierajgce deoxidizer (wanna nr azotowy, kwas
substancije 151,0 8), z procesu fosforowy, kwas
niebezpieczne anodowania w kwasie chromowy i jony Al".
chromowym(wanna nr | Wiasciwosci: toksyczny,
10), z procesu ekotoksyczny, zracy.
zdejmowania powiok
(wanna nr 18)
8.0 Czyszczenie wanien wodorotlenek glinu
’ procesowych Wiasciwosci: szkodliwy
Odpad ciekty
zawierajacy mieszaniny
Fluorescencyjna weglowodorow
52,0 kontrola penetracyjna (izoalkany) z wodg,
NDT (Ardrox - etoksylowane
drugorzedowe alkohole).
Wiasciwos$ci: draznigcy.
, Odpady state,
Opa!<ovv.an|a krzemionka, PP , PE,
zawierajace PVC celuloza
pozostatoSci St ie srodké . ’
substangji osowanie srodkow _ zanieczyszczone
. : chemicznych Srodkami chemicznymi
niebezpiecznych . . . :
15 01 10* lub nimi 3.0 i reagentow i reagentami
. ’ w procesach stosowanymi
zanieczyszczone .
. . galwanicznych w procesach
(np. srodkami . . :
ochr.on roslin | i w laboratorium galwanicznych
rony i w laboratorium.
i 1l klasy o L
). Wiasciwosci: draznigcy,
toksycznosci) - .
szkodliwy.
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Sorbenty,
materiaty
filtracyjne Celuloza. poliamid,
(w tym filtry poliester,
olejowe nieujete zanieczyszczone
rupach), tkanin wymiana materiaiow | "¢ EEEEEE
’ dg ci1erania / filtracyjnych oraz, chemiczr{ mi
15 02 02* nwy mat 3,0 odziezy ochronnej i stosowanymi
( p. szmaty, roboczej, zuzyte y
Scierki) SN w procesach
: . czysciwa i sorbenty :
i ubrania galwanicznych
ochronne i w laboratorium.
zanieczyszczone Wiasciwosci: draznigey,
substancjami toksyczny, ekotoksyczny.
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte Wymiana
urzqdzgnla wyeksplpat’ovyaneg_o Krzemionka, aluminium,
zawierajgce sprzetu i oswietlenia ;
niebezpieczne W pomieszczeniach rtec, argon, tworzywa
16 02 13* , 0,3 : . sztuczne (PP, PE).
elementy inne technologicznych linii R
. 2 g Wiasciwosci: toksyczny,
niz wymienione do anodowania oraz ekotoksvezn
w 16 02 09 do W pomieszczeniach yezny.
16 02 12 wspotpracujacych
Zuzyte Odpad ciekty: Alodyna
organiczne zawierajgca tritlenek
chemikalia Wvrmiana zuzvtvch chromu(Vl), 1,5
zawierajgce VY ta a zuzylyc h dwufenylokarbazyd,
16 05 08* substancje 15 | prze dermlnqi\(/v'anyc dioxidizer zawierajacy
niebezpieczne ghgrzrm% OCVI\WI kwas chromowy i kwas
(np. przetermin. y fluorowodorowy.
odczynniki Wiasciwosci: zracy,
chemiczne) toksyczny, ekotoksyczny.
Wymiana nawierzchni ZyW|E:eoﬁfpeonk;)e/dowe
Odpady drewna, izolacyjno-ochronnych P ’
; ) epichlorohydryna),
szkfa i tworzyw oraz zuzytych .
. celuloza, hemiceluloza,
sztucznych podktadow S .
. . p lignina, krzemionka,PE,
17 02 04 zawierajace lub 8,0 z podestow PP PCV
zanieczyszczone roboczych, wanien C
A . zanieczyszczone
substancjami procesowych a takze S
. . . . substancjami
niebezpiecznymi elementow iebezpi :
wyposazenia niebezpiecznymi.
Wrtasciwosci: toksyczny.
Odpady state
Inne odpady Czyszczenie zawierajace sole (chlorki,
. zawierajgce systemdéw wentylacji | siarczany) metali: chrom,
190211 : 4,0 . g 7 -
substancje pomieszczen cynk, miedz, aluminium.
niebezpieczne produkcyjnych. Wiasciwosci: toksyczny,
ekotoksyczny, zracy.

0S-1.7222.22.3.2014.DW Strona 13 z 29



Szlamy
Zsauvglset?rjgjc: Opad zawiera gtdwnie
niebezpieczne Oczyszczanie sorfeggﬂ!ogﬁlbiafsz y)
19 08 13* Z innego niz 25,0 Sciekow (neutralizator miedlz aIumi’niL}/m !
biologiczne N-11). AP )
oczVSzCzania Wiasciwosci: toksyczny,
é%iekéw ekotoksyczny, zracy
przemystowych
RAZEM 721,8

[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 3
Kod losé ] Podstawowy sktad
odpadu Nazwa odpadu [Mg/rok] Zrédto wytwarzania _ che[m_czn'y .
i wlasciwosci
Wymiana zuzytych
070213 | Odpadytworzyw |, 5| o entéw wliniach PE, PP, PCV
sztucznych :
technologicznych
Wymiana zyen | O (bl ey
07 02 99 niewymienione 0,7 elementéw w liniach . ; ;
odpady technologicznych tkanlnowy_m| (pollester,
poliamid).
Stosowanie $rodkéw Celuloza, wypetiacze
Opakowania chemicznych organiczne (skrobia
150101 i 0,7 ; :
z papieru i tektury w procesach ziemniaczana)
galwanicznych i nieorganiczne (talk)
Opakowania Stosowanie srodkow
15 01 02 Z tWorzyw 0.7 chemicznych PP, PVC.
w procesach
sztucznych :
galwanicznych
Stosowanie srodkow lul hemicelul
Opakowania chemicznych Celu 0za, hemiceluloza,
1501 03 0,7 lignina.
z drewna w procesach
galwanicznych
Stosowanie srodkow Metale zelazne (stal) i
1501 04 Opakowama 07 chemicznych niezelazne (metale
z metali w procesach kolorowe).
galwanicznych
Stosowanie srodkow Papier (celuloza), tworzywa
150105 | Opakowania 15 chemicznych sztuczne (PP, PE, PVC).
wielomateriatowe w procesach
galwanicznych
Sorbenty,
materiaty
fllt(rjacyjnei, ';kan?lny Wymiana odziezy Celuloza lub tworzywa
0 wyclerania ochronnej i roboczej, sztuczne (poliamid,
1502 03 (np. szmaty, 0,4 . o .
RN , zuzyte czysciwa i poliester).
Scierki) i ubrania
: . sorbenty.
ochronne inne niz
wymienione
w 15 02 02
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Wymiana opon Guma (kauczuk syntetyczny
w eksploatowanych i dodatki), kord (poliamid,
16 01 03 | Zuzyte opony 0,15 srodkach transportu poliester, widkno szklane),
(wézku stal.
akumulatorowym).
Zuzyte Metale zelazne
urzadzenia inne . , i niezelazne, tworzywa
16 02 14 | niz wymienione 0,15 W%T;%g?al:gzr%%en sztuczne (gtdéwnie PE
w 16 02 09 do ' i PVC), szkto (krzemionka).
16 02 13
. , Wymiana zuzytych Metal, folia PE, elektrody
16 06 04 ?Zai\?;;gcilggilécéne 0.1 baterii _ (cynki t_Ienek manganu)
16 06 03) ’ w urzadzeniach elektrolit (wodorotlenek
instalacji potasu).

Zuzyte zywice
jonowymienne (gtownie:
kationity z jonami wapnia

Nasycone lub Uzdatnianie i magnezu a takze
1909 05 | zuzyte zywice 3,0 i demineralizacja w niewielkim stopniu jonami
jonowymienne wody (DEMI). sodu i potasu; anionity
Z jonami siarczanowymi,
chlorkowymi, azotanowymi
i fosforanowymi)
RAZEM 10,8

I.4. Dopuszczalna ilos¢, stan i skiad sciekéw z instalacji

11.4.1. llos¢ odprowadzanych sciekow przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. w Mielcu (254 dni robocze):

Qg = 51,00 m¥/d

Qmax = 12 852,00 m®/rok, w tym woda opadowa z dachu budynku H-2 o powierzchni

0,4973 ha

Stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych z linii

do anodowania

i alodynowania nie mogq przekracza¢C najwyzszych dopuszczalnych wartosci

w ponizszej tabeli:

Tabela 4
Lp. _Wskaznlk . Jednostka Dopuszczalne wartosci
zanieczyszczenia
1. Chrom ogoiny mgCr/| 1,0
2. | Chrom™ mg Cr/l 0,2
3. Bor mgB/I 10,0
4. Miedz mgCu/I 1,0
5. Otow mgPb/I| 1,0
6. Cynk mgZn/I 5,0
7. Fluorki mgF/I 20,0
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[ll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie Ilub
ograniczanie emisji

[1l.1. Charakterystyka miejsc i warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

[11.1.1. Parametry Zzrodet emisji do powietrza

Tabela 5
Symbol Wysokos¢ Scsrr%(ijtr:)irc:aa P;Qadzlg‘);c Tergggg?;ura Max czas
Lp. yn emitora odlotowych |odlotowych na
emitora u wylotu . . pracy
[m] [m] nawylocie wylocie [h/rok]
emitora [m/s] emitora
1. | E-5/H-2 12,0 0,3 0(2) 293 6000
2. | E-6/H-2 10,0 0,5 12,7 323 6000
3. | E-7/H-2 10,0 0,3 0(2) 293 6000
4. | E-8/H-2 10,0 0,5 0 (2 298 6000
5. | E-18/H-2 10,0 0,5 0(2) 323 6000
6. |[E-10/H-2 10,0 0,5 0 (2 303 6000

[11.1.2. Warunki wprowadzania gazoéw i pytow do powietrza

[11.1.2.1. Instalacja wyposazona bedzie w uktad wentylacyjny nawiewno-wywiewny,
zapewniajacy skuteczne odcigganie oparow z poszczegolnych wanien procesowych,
w ktérych realizuje sie operacje technologiczne. System odciggowy bedzie sie
sktadat z niezaleznych uktadéw odciagajgcych zanieczyszczenia do poszczegdlinych
emitoréw

[11.1.2.2. Zanieczyszczenia z wanien linii anodowania odprowadzane beda;:

Tabela 5a

Lp. esr%/irtnobrgl Nazwa zrodta emisji
1. E-5/H2 Wanny do uszczelniania nr 12 i 15
2. E-6/H2 Wanna do anodowania nr 10
3. E-7/H2 Wanna do odtleniania nr 8
4. E-8/H2 Wanna do anodowania nr 1 i wanna do odttluszczania nr 2
5 E-10/H2 \é\(/)e:\zgsi (:](: %odynowanla nr 13 i wanna do zdejmowania
6. E-18/H2 Wanna do rozjasniania nr 6

111.1.2.3 Zrédta wprowadzania pytdw i gazéw do powietrza nalezy uzytkowaé zgodnie
z ich danymi techniczno-ruchowymi zapewniajgcymi nie przekraczanie
dopuszczalnych iloSci substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza.
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[11.1.2.4. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza

Tabela 6

. Sprawnos¢é
Lp. Zrodio emisji Symbol | Rodzaj |\ i oing

emitora |urzadzenia %]

Wanny do uszczelniania nr 12 i 15 E-5/H2 Demister 96

2. Wanna do anodowania nr 10 E-6/H2 Demister 96

Wanna do odtleniania nr 8 E-7/H2 Demister 96

4. | . Wanna do glodynoyvama nr 1.3 E-10/H2 | Demister 96

i wanna do zdejmowania powifoki nr 18

[11.1.2.5. Zamontowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen nalezy utrzymywac
w statej gotowosci eksploatacyjnej i eksploatowa¢ zgodnie z danymi techniczno-
ruchowymi w sposob gwarantujacy optymalng ich skutecznosé.

lll.2. Warunki emisji hatasu do srodowiska oraz srodki techniczne majace na
celu ograniczenie emisji hatasu.

Tabela 7
Maksymalny
czas pracy
s Symbol Typ w ciggu doby
Lp. Lokalizacja zrédta hatasu srodia srodia h]
pora pora
dzienna |nocha
1. Hala H2 - czes¢ gtéwna hali Hala2cg budynek 16 8
2. Hala H2 - czsc ponocno — Hala2NW | budynek | 16 8
zachodnia
3. Hala H2 - wentylatorownia Hala2WE | budynek 16 8
4. Hala H2 - sprezarkownia Hala2SP | budynek 16 8
Wentylator dachowy zlokalizowany i
. na budynku anodowni (emitory 5 i 6) WES-6/H2 | punktowe 16 8
Wentylator zlokalizowany przy
6. budynku anodowni (emitor 8) WES/H2 | punktowe 16 8
Wentylacja na dachu budynku i
7. anodowni (emitory 7,10,18) WE7-18/H2 | punktowe 16 8
3. Czerpnla’ ppw!etrza dla sprezarkownl CZER/M2 | punktowe 16 3
— przy scianie budynku anodowni

[11.2.1. Czas pracy zrodet hatasu bedzie minimalizowany poprzez ich uruchamianie
wylacznie w niezbednych okresach w trakcie prowadzenia procesow.
[11.2.2. Prowadzona bedzie kontrola stanu technicznego i odpowiednia konserwacja
zapewniajgca minimalny poziom emisji hatasu.
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[11.3. Sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami
[ll. 3.1. Miejsce i sposbb oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela 8 Odpady niebezpieczne

Kod Rodzaj odpadéw Miejsce i sposob m'agazynowania
odpadu odpadow
L Czasowe magazynowanie
. Odpady zawierajace kwasy w wannach procesowych (nr 1 i 6),
11 01 06 inne niz wymienione . . .
w11 01 05 nastepnie odbior przez uprawnionego
odbiorce
Wody poptuczne Czasowe magazynowanie
1101 11* zawierajgce substancje w wannach procesowych (nr 1a,3, 7, 15),
niebezpieczne nastepnie odbior przez uprawnionego
odbiorce
Odpady z odttuszczania Czasowe magazynowanie w wannie
1101 13* zawierajgce substancije procesowej (nr2), nastepnie odbidr przez
niebezpieczne uprawnionego odbiorce
Magazynowanie w komorze
magazynowo-reakcyjnej KMR1
0 poj. 25 m* w neutralizatorni N-11
Magazynowanie w szczelnych, opisanych
nazwg i kodem odpadu pojemnikach PCV
11 01 98* Inne odpady zawierajgce lub metalowych w pomieszczeniu
substancje niebezpieczne gtébwnym neutralizatorni N-11 lub
komorze magazynowo-reakcyjnej KMR2
0 poj. 25 m*, komorze reakcji KR
0 poj. 13,5 m®, komorach KM1, KM2
0 poj. 10 m®
Magazynowanie w opisanym nazwg
i kodem odpadu zbiorniku naziemnym
0 poj. 3,6 m*® w neutralizatorni N-11
Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji Magazynowanie w opisanych nazwg
15 01 10* niebezpiecznych lub nimi i kodem odpadu pojemnikach PCV
zanieczyszczone (np. umieszczonych w wyznaczonych
srodkami ochrony roslin | miejscach w anodowni w hali H2
i Il klasy toksycznosci)
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych M . ,
: agazynowanie w opisanych nazwg
grupach), tkaniny do | kodem odpadu pojemnikach PCV
15 02 02* wycierania (np. szmaty,

Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

umieszczonych w wyznaczonych
miejscach w anodowni w hali H2

0S-1.7222.22.3.2014.DW

Strona 18 z 29



Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne | Magazynowanie w szczelnych. opisanych
16 02 13* elementy inne niz nazwg i kodem odpadu pojemnikach
wymienione w 16 02 09 do | w warsztacie elektrykow w hali H1 i H6
16 02 12
Zuzyte organiczne . .
N . Magazynowanie w opisanych nazwg
chemikalia zawierajgce : A .
. S - | kodem odpadu pojemnikach PCV
16 05 08 substancje niebezpieczne . . .
: umieszczonych w magazynie reagentow
(np. przeterminowane ; . :
. : M1 i magazynie chemicznym M2
odczynniki chemiczne)
Odpady drewna, szkta
i tworzyw sztucznych Magazynowanie w opisanych nazwg
17 02 04* zawierajgce lub | kodem odpadu pojemnikach PCV
zanieczyszczone umieszczonych w wyznaczonych
substancjami miejscach w anodowni w hali H2
niebezpiecznymi
Magazynowanie w opisanych nazwg
1902 11* Inne odpady zawierajgce i kodem odpadu pojemnikach PCV
substancje niebezpieczne umieszczonych w wyznaczonych
miejscach w anodowni w hali H2
Szlamy zawierajgce , . ]
J = ) Magazynowanie na specjalnym wozku ze
substancje niebezpieczne )
) . : szczelnym dnem, opisanym nazwg
19 08 13* Z innego niz biologiczne . . .
SO i kodem odpadu w pomieszczeniu
oczyszczania $ciekow ) . .
gtbwnym neutralizatorni N-11
przemystowych

Tabela 9 Odpady inne niz niebezpieczne

Kod Nazwa odpadu Miejsce i sposob magazynowania
odpadu odpadow
Magazynowanie w pojemnikach
Odpady tworzyw z PCV oznakowanych kodem i nazwg
07 02 13 L
sztucznych odpadu w wyznaczonych miejscach
w anodowni w hali H2
Inne niewvmienione Magazynowanie w pojemniku
07 02 99 Wy oznakowanym kodem i nazwg odpadu
odpady ) .
w magazynie chemicznym M2
Magazynowane w pojemniku z PCV,
Opakowania z papieru oznakowanym kodem i nazwg odpadu
1501 01 . . .
i tektury w wyznaczonych miejscach w anodowni
w hali H2
Magazynowanie w wyznaczonych
Opakowania z tworzyw miejscach oznakowanych kodem
15 01 02 ; .
sztucznych i nazwg odpadu w magazynie
chemicznym M2
Magazynowanie w wyznaczonych
150103 Opakowania z drewna mllejscach oznakowanych kod_em
i nazwg odpadu w magazynie
chemicznym M2
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Magazynowanie w wyznaczonych
miejscach oznakowanych kodem

1501 04 Opakowania z metali . )
i nazwg odpadu w magazynie
chemicznym M2
Magazynowanie w pojemnikach PCV
Opakowania oznakowanych kodem i nazwg odpadu
1501 05 . ; e .
wielomateriatowe w wyznaczonych miejscach w anodowni
w hali H2
_Sorbe_nty, mat_erlaiy Magazynowanie w pojemnikach
filtracyjne, tkaniny do PCV K h kodem i
cierania (np. szmaty z oznakowanych kodem i nazwg
1502 03  Wycler ! ' odpadu w magazynie
Scierki) i ubrania ochronne e
. . o w wyznaczonych miejscach
inne niz wymienione w anodowni w hali H2
w 15 02 02
. Magazynowanie w wyznaczonym miejscu
160103 Zuzyte opony w anodowni w hali H2
Zuzyte urzadzenia inne niz Magazynowanie w pojemnikach
16 02 14 wymienione w 16 02 09 do z PCV oznakowanych kodem i nazwg
16 02 13 odpadu w magazynie chemicznym M2
. : Magazynowane w opisanych
16 06 04 Baterie glkahczne (z pojemnikach w wyznaczonych miejscach
wytgczeniem 16 06 03) . i
na terenie spofkKi
. Magazynowanie w pojemniku
19 09 05 Nasycone lub zuzyte oznakowanym kodem i nazwg odpadu

zywice jonowymienne

w magazynie chemicznym M2

. 3.2. Sposbdb gospodarowania odpadami

Tabela 8a Odpady niebezpieczne

Kod Sposob

Nazwa odpadu .

odpadu gospodarowania

11 01 06* Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione D9

w11 0105

11 01 11* Wody popiuczne zawierajace substancje D9
niebezpieczne

11 01 13* Odpady z odtiuszqzania _zawierajqce substancje D9
niebezpieczne

11 01 98* Inne odpady zawierajgce substancje D9
niebezpieczne

Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji
1501 10* niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. R3, R4, R5, D10

srodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci) -
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Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
15 02 02* (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne R5, D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne
16 02 13* elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do R4, R5, R12, D10
16 02 12
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce
16 05 08* substancje niebezpieczne (np. przeterminowane D9, D10
odczynniki chemiczne)
Odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych
17 02 04* zawierajgce lub zanieczyszczone substancjami D10
niebezpiecznymi
Inn zawieraj ncj
19 02 11* e odpadxiegezgigjca;eesubsta cje D9, D10
Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne
19 08 13* z innego niz biologiczne oczyszczania sciekow D9
przemystowych
Tabela 9a Odpady inne niz niebezpieczne
Kod Nazwa odpadu Sposob .
odpadu gospodarowania
07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych R1, R3
07 02 99 Inne niewymienione odpady R1, R3
150101 Opakowania z papieru i tektury R3, R12
1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych R3, R12
150103 Opakowania z drewna R3, R12
150104 Opakowania z metali R4, R12
1501 05 Opakowania wielomateriatowe R3, R4, R5, R12
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
1502 03 | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne R1, R5, R12
inne niz wymienione w 15 02 02
16 01 03 Zuzyte opony R12
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09
16 02 14 yie urzg o 16 O;"i’g R3, R4, R12
16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 03) R4, R12
19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne R1, R12

[11.3.3.Warunki gospodarowania odpadami

[11.3.3.1. Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania,
w wyznaczonych, oznakowanych miejscach w sposob uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.
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[11.3.3.2. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposéb uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych beda posiadac
utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzgdzenia i materiaty gasnicze.

[11.3.3.3. Odpady niebezpieczne ze wzgleddéw organizacyjnych i technologicznych
magazynowane beda czasowo w wannach procesowych instalacji (do odbioru),
urzgdzeniach  technologicznych neutralizatora (komorach) N-11  oraz
w oznakowanych pojemnikach w zamknietych pomieszczeniach, w sposob
uniemozliwiajgcy dostep do nich o0s6b nieupowaznionych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpadow niebezpiecznych bedg posiada¢ utwardzong, szczelng
nawierzchnie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz sorbenty.

[11.3.3.4. Pojemniki stuzgce do gromadzenia odpaddéw wykonane bedg z materiatu
odpornego na dziatanie skfadnikow umieszczonego w nich odpadu i posiadac
szczelne zamkniecie zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem odpadu
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych.

[11.3.3.5. Transport wewnetrzny odpadow odbywa¢ sie bedzie w sposob
uniemozliwiajgcy przypadkowe rozproszenie

[11.3.3.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.
111.3.3.7. Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiatowa
pozwalajgca na utrzymywanie ilosci wytwarzanych odpaddéw na najnizszym
mozliwym poziomie. Odpady bedg magazynowane w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do odzysku badz unieszkodliwiania.

[11.3.3.8. Transport odpaddéw realizowany bedzie z wykorzystaniem $rodkéw
transportu bedacych w gestii prowadzacych odzysk lub unieszkodliwianie, lub
specjalistycznych firm transportowych.

[11.3.3.9. Gospodarka odpadami bedzie prowadzona zgodnie 2z instrukcjg
zatwierdzong przez prowadzgcego instalacje.

[11.3.4.Sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddéw lub ograniczania ilosci odpadow
i ich negatywnego wptywu na srodowisko

[11.3.4.1. Minimalizowanie ilo$ci wytwarzanych odpaddéw poprzez optymalizacje
proceséw produkcyjnych, tj. przestrzeganie rezimow technologicznych.

[11.3.4.2. Prowadzenie racjonalnej gospodarki surowcowo — materiatowej poprzez
odpowiedni dobér materiatow o wysokiej jakosci i dluzszym czasie uzytkowania.
[11.3.4.3. Racjonalne dokonywanie zakupow surowcow i materiatdw w stosunku do
potrzeb produkcyjnych i eksploatacyjnych oraz unikanie zakupdéw zbyt duzych partii
SUrOWCOW.

[11.3.4.4. Precyzyjne planowanie zuzycia pod katem prawidtowego zakupu materiatéw
niebezpiecznych, majgc na uwadze ich rodzaj, jakos¢ oraz niezbedng iloSc¢.
[11.3.4.5. Selektywna zbiérka odpaddéw posiadajgcych charakter surowcéw wtérnych

przeznaczonych do ponownego wykorzystania.
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[11.3.4.6. Podnoszenie swiadomosci ekologicznej pracownikéw na kazdym szczeblu
zatrudnienia w  zakresie minimalizowania wytwarzanych odpadéw oraz
gospodarowania nimi.

[11.3.4.7.Zapobieganie  sytuacjom  awaryjnym, przeprowadzanie  wszelkich
koniecznych napraw na biezgco.

[11.4. Warunki poboru wody i odprowadzania sciekéw z instalacji

Pobor wody na wszystkie potrzeby wodne (cele przemystowe, bytowe i gospodarcze)
instalacji anodowni odbywac sie bedzie z magistrali wodnej na terenie Specjalnej
Strefy Ekonomicznej EURO-PARK Mielec, w administracji EURO-EKO Spétki z o.0.
w Mielcu.

[11.4.1. Woda dla potrzeb instalacji nie bedzie pobierana bezposrednio ze srodowiska.
[11.4.2. Woda dla potrzeb technologicznych instalacji (produkcja wody DEMI,
regeneracja kolumn technologicznych  stacji DEMI, zasilanie  wanien
technologicznych: anodowni) oraz celéw bytowych igospodarczych bedzie
pobierana z sieci dostawcy w rejonie obiektu 002 H-2 na terenie PZL Sp. z o.0.
Mielec.

111.4.3. Scieki przemystowe z instalacji nie beda wprowadzane bezposrednio do wéd
powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

l11.4.4. Scieki przemystowe z linii do anodowania i alodynowania w anodowni, po
neutralizacji zuzytych wod ptuczacych z instalacji oraz stacji DEMI w neutralizatorze
N-11, wprowadzane bedg do zaktadowej kanalizacji przy wezle cieptowniczym Nr 2,
nastepnie do urzgdzen kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

111.4.5. Scieki sanitarno-bytowe wprowadzane bedg do zaktadowej kanalizacji po
stronie zachodniej w rejonie wezta cieptowniczego Nr 2, nastepnie do urzadzen
kanalizacyjnych EURO-EKO Sp. z 0.0. Mielec.

[11.4.6. Wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem sciekdw
objetych niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywaé we wiasciwym stanie
technicznym.

IV. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

IV.1. Instalacja w dni wolne od pracy bedzie zatrzymywana. Po kazdym dniu postoju
instalacji uktad wentylacji bedzie wigczany na ok. 10 min w celu usuniecia
zanieczyszczen znad wanien.

IV.2. Czas postoju instalacji bedzie wynosit minimum 1360 h/rok.
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V. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanych czynnikéw energetycznych,
wody, surowcow i materiatéw oraz ilos¢ wytwarzanych sciekow

V.1. Maksymalna ilos¢ surowcoéw i materiatdw stosowanych w instalacji
V.1.1. Maksymalne zuzycie podstawowych surowcow i materiatdw

Tabela 10
Lp. Surowiec / materiat Zuzycie
[Mg/rok]
1. | Alodyna 0,25
2. | Deoxidizer 7,00
3. | Bezwodnik kwasu chromowego 4,20
4. | Chromian sodu 0,05
5. | Kwas azotowy 10,00
6. | Kwas siarkowy 6,00
7. | TURCO 2,50
8. | Kwas solny 3,50
9. | Pirosiarczyn sodu 4,50
10. | Wapno hydratyzowane 6,00
11. | Wodorotlenek sodu 30% ciecz 4,00
12. | Wegiel aktywny 0,50
V.1.2. Miejsca oraz sposéb magazynowania surowcow i materiatow
Tabela 11
Nazwa Powierzchnia Substancje Sposéb Spc_osob _
magazynu magazynu magazynowane | magazynowania zabezpieczenia
(kod) (m?) srodowiska
Miejsce Worki Szczelna
sktadowania . posadzka, brak
X Lo polietylenowe
reagentéw na Pirosiarczyn : g odptywu,
- i papierowe M
antresoli 45 sodu, wapno . miejsce
i umieszczone na
obiektu N-11 hydratyzowane aletach zaopatrzone
w anodowni (I:Oh wytowych w zestaw
(M1) wy Wy sorbentéw
Szczelna
Substancije Oryginalne posadzka,
Magazyn pogrupowane: pojemniki z otwartym
chemiczny kwas oraz przystosowane systemem
na parterze 36,0 bezwodnik do kanalizacji,
obiektu N-11 kwasowy, Turco, | przechowywania miejsce
(M2) Alodyny, Srodkow zaopatrzone
Deoxidizer chemicznych w zestaw
sorbentéw
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V.2. Maksymalna zuzycie czynnikow energetycznych i wody oraz ilosé
wytwarzanych sciekow na jednostke produkcji (powierzchnie powtoki)

Tabela 12
. Wskaznik zuzycia czynnika na
Lp. [ Czynnik energetyczny Jednostka m? powloki
1. Energia elektryczna KWh/m? 23,0
2. Energia cieplna GJ/m? 0,39
3 Woda na pqtrzeby me/m? 0.45
technologiczne
4, Scieki m*/m? 0,53

V.3. Pobér wody dla potrzeb instalacji z zewnetrznego zrédta wody

V.3.1. Linia do anodowania:
Qmax = 6 960 m/rok
Qsra= 27,4 mi/d”

[.3. Punkt XII otrzymuje brzmienie:

,»XIl. Pozwolenie obowiazuje do dnia_17 lipca 2017 r.”

Il. Pozostale warunki decyzji pozostajq bez zmian
lll. Niniejsza decyzja obowigzuje od dnia 31 pazdziernika 2014 r.

Uzasadnienie

Polskie Zaktady Lotnicze Sp. z o0.0. w Mielcu, ul. Wojska Polskiego 3,
wnioskiem z dnia 18 lipca 2014r., znak: DNB/44/2014 wystgpita o zmiane decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 18 lipca 2007r., znak: SR.IV-6618-39/2/06,
zmienionej decyzjg Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 5 lutego 2010r.,
znak: RS.VI.DW.7660/29-4/09, ktéra udzielono Polskim Zaktadom Lotniczym
Sp. z 0.0. w Mielcu, REGON 690573796 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem
procesow chemicznych i elektrolitycznych gdzie catkowita objetos¢ wanien
procesowych wynosi 141,68 m®.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 362/2014.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze zmiany
w funkcjonowaniu instalacji, nie spowodujg znaczacego zwiekszenie negatywnego

0S-1.7222.22.3.2014.DW Strona 25 z 29



oddziatywania na srodowisko oraz ze wnioskowana zmiana pozwolenia nie jest
istothg zmiang zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Funkcjonujgca w Spoétce instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie z pkt 2
ppkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, jako instalacja stuzgca do
powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetoS¢ wanien procesowych
przekracza 30 m?

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢
mogacych znaczgco oddziatywac¢ na Srodowisko oraz szczegdétowych uwarunkowan
zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia do sporzadzenia raportu
0 oddziatywaniu na $rodowisko (Dz. U. Nr 257 poz. 2573 ze zm.) do przedsiewzie¢
mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska wtasciwym w sprawie
jest marszatek wojewodztwa.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia
29 lipca 2014r., znak: 0S-1.7222.22.3.2014.DW zawiadomiono 0 wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
ww. instalacji. Po szczego6towej analizie przedtozonej dokumentacji stwierdzono, ze
nie przedstawia ona w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu
widzenia ochrony srodowiska wynikajgcych z art. 208 oraz art. 184 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. W szczegodlnosci dokumentacja wymaga uzupetnienia
w czesciach dotyczacych gospodarowania odpadami w tym przede wszystkim
weryfikacji sktadu chemicznego wytwarzanych odpadow oraz opisu miejsc ich
magazynowania. Ponadto nalezato odnies¢ sie do zapisu dokumentu referencyjnego
nt. najlepszych dostepnych technik — wytyczne dla powierzchniowej obrobki metali
i tworzyw sztucznych, ktéry wyznacza kierunki rozwoju technologii elektrolitycznej
obrobki metali m.in. dla procesu chromowania, dotyczgcego
wyeliminowanie/zastgpienie zwigzkéw chromu +VI, uznanych za substancje
rakotworcze. W zwigzku z powyzszym postanowieniem z dnia 30 lipca 2014r., znak:
0S-1.7222.22.3.2014.DW wezwano Polskie Zaktady Lotniczych Sp. z 0.0. w Mielcu
do uzupetnienia wniosku.

Po przeanalizowaniu przedstawionego przez Zaktad uzupetnienia z dnia
14 sierpnia 2014r., znak: DNB/49/2014 uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184
oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Polskie Zaktady Lotnicze Sp. z 0.0. w Mielcu w roku 2014 uruchamiajg nowg
instalacie  do  anodowania. Planowana byto  zamkniecie  dotychczas
wykorzystywanych linii technologicznych wykorzystujgcych w procesie galwanicznym
zwigzkow chrom*®. Jednakze wymagania odbiorcéw wyrobéw produkowanych w PZL
w Mielcu wymusity konieczno$¢ pozostawienia do dalszej eksploatacji czesci
istniejacej instalacji IPPC, w ktérej realizowane sag procesy pokrywania detali
powlokg zawierajaca chrom*®. Zastosowany w instalacji system ograniczania emisji

zanieczyszczen do powietrza pozwala na zachowanie zgodnosci z wymaganiami
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okreslonymi w BAT. Cze$¢ linii zostanie na trwale unieruchomiona. Poszczegdine
wanny beda stopniowo wytgczone z eksploatacji w nastepujacej kolejnosci:

likwidowane kagpiele zostang wypompowane z wanien (nr 4, 17, 19)
i przekazane uprawnionemu odbiorcy zewnetrznemu,

wanny zostang odtgczone od wentylacji nawiewnej i wyciggowej,
zdemontowane zostanie oprzyrzadowanie,

wody ptuczace z wanien (nr 5 i 20) zostang zneutralizowane w neutralizatorze
N-11,

zostang wykonane pokrywy uniemozliwiajgce uzytkowanie wanien nr 4, 5, 17,
19, 20.

Linie do frezowania chemicznego i anodowania twardego zostang zlikwidowane
zgodnie z Wytycznymi Technologicznymi z dnia 28 czerwca 2013 r. opracowanymi
dla likwidacji placowki anodowni w nastepujgcej kolejnosci:

sukcesywne oproznienie wanien (nr 1, 2 3, 4 ,5 ,6) i przekazanie ich
zawartosci uprawnionemu odbiorcy zewnetrznemu,

doktadnie wyczyszczenie i wyptukanie wanien oraz przekazanie ich zawartoSci
uprawnionemu odbiorcy zewnetrznemu,

ocena stanu technicznego urzadzen i okreslenie ich przeznaczenia przez
powotang w tym celu komisje weryfikacyjna,

demontaz urzadzen i wyposazenia do wczesniej przygotowanych pojemnikow
i konteneréw opisanych odpowiednimi kodami odpadow,

wykonanie prac budowlanych obejmujacych usuniecie farb ze $cian, skucie
posadzek i tac betonowych.

Harmonogram wytgczania z uzytkowania:

e Nr Sktad chemiczny Planowany termin
Nazwa kapieli o . .
wanny kapieli wyltaczenia z produkcji
. . Wodorotlenek e
Trawienie alkaliczne 4 sodu NaOH pazdziernik 2014 r.
Ptukanie po trawieniu 5 qua pazdziernik 2014 r.
alkalicznym wodociggowa
Anodowanie 17 Kwas chromowy sierpien 2014 r.
Barwienie na czarno 19 Barwnik Deep wrzesien — pazdziernik
powtok anodowych Black MLW 2014 r.
. I Woda wrzesien — pazdziernik
Ptukanie po barwieniu 20 wodociagowa 2014 1.
Erezowanie chemiczne 1F Wodorotlenek wrzesien — pazdziernik
sodu NaOH 2014 r.

Plukanie PO Woda wrzesien — pazdziernik

frezowaniu 2F .
. wodociggowa 2014 r.
chemicznym

Rozjasnianie 3F Kwas azotowy wrzesien — pazdziernik
2014 r.

Ptukanie po 4F Woda wrzesien — pazdziernik
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rozjasnianiu wodociggowa 2014 r.
Anodowanie twarde 5T Kwas siarkowy wrze&er;alaarzdmermk

Ptukanie po 6T Woda wrzesien — pazdziernik
anodowaniu twardym wodociggowa 2014 r.

Wanny nr 7 i nr 8 z linii anodowania twardego zostaty wytaczone z eksploataciji
w 2010 r., w zwigzku z czym nie ujeto ich w powyzszym harmonogramie.

W wyniku wprowadzonych zmian zmniejszona zostanie maksymalna zdolnosc¢
produkcyjna instalacji z 98 600 m? na 23 000 m? oraz pojemno$é wanien
procesowych z 142,88 m? na 111 m? W zwiazku z powyzszym wprowadzone
zostaty zmiany dotyczace rodzaju i parametréw instalacji w punkcie | pozwolenia.

W pozwoleniu wprowadzone zostaty zmiany co do wielkosci emitowanych
zanieczyszczen do powietrza, instalacji. Zmniejszona zostata emisja roczna
dwutlenku azotu o 40% oraz kwasu siarkowego o 50 %.

W dokumentacji wykazano, ze emisja zanieczyszczen do powietrza nie
spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych w zatgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie
poziomoéw niektorych substancji w powietrzu.

Zweryfikowano ilos¢ stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie
gazéw lub pytbw wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru bedg
zamontowane na emitorach E-5/H-2, E-6/H-2, E-7/H-2, E-8/H-2, E-10/H-2, E-18/H-2.

Zmiany wprowadzone w eksploatacji instalacji Polskich Zaktadow Lotniczych
Sp. z o0.0. w Mielcu spowodujg zmniejszenie iloSci zuzywanej wody na cele
technologiczne o 32,8 % oraz wytwarzanych s$ciekow 013,9%. Sposob i zakres
monitoringu nie zmienni sie.

Zmniejszy sie w instalacji ilos¢ wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych
0 35.6 %, natomiast innych niz niebezpieczne o 57,1%.

Niewielkiemu zmniejszeniu ulegnie réwniez ilos¢ zrodet emisji hatasu do
Srodowiska.

W Spétce funkcjonuje system zarzadzania jakoscig wg ISO 9001 co zapewnia
ciagty nadzér, w tym takze nad catoksztattem oddziatywan na Srodowisko.

Analizujagc wskazane powyzej okoliczno$ci w szczegdlnosci w zakresie
stosowania technologii, emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan wynikajgcych
z najlepszych dostepnych technik ustalitem, ze ww. zmiany nie powodujq istotnych
zmian w sposobie funkcjonowania instalacji i nie spowodujg zwiekszenia
negatywnego oddziatywania na srodowisko, oraz nie zmieniajg ustalen dotyczacych
spetnienia wymogow okreslonych w dokumentach referencyjnych.

Zachowane sg rowniez standardy jako$ci srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155
ustawg Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Bioragc powyzsze pod uwage
orzeczono jak w sentencji decyzji.
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Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwodch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys.1005,50 zt.

uiszczona w dniu 11.07.2014 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:
1.PZL Sp.zo.0..

ul. Wojska Polskiego3, 39-300 Mielec
2.0S-l-ala

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska

ul. Wawelska 52/54,00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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