MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS-VI.7222.25.1.2011.EK Rzeszdéw, 2011- 05 - 31
DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
— art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);
— art. 215 i art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 ze zm.) w zwigzku
z § 2 ust 1 pkt. 2 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko (Dz. U.
Nr 213 poz. 1397),
po rozpatrzeniu wniosku firmy ICN Polfa Rzeszéw S.A., ul. Przemystowa 2,
35-959 Rzeszoéw, z dnia 02 luty 2011r., znak: ZS/ES/687/2010 w sprawie zmiany
decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia 2006r., znak SR.IV-6618/3/05,
zmienionej decyzjami Wojewody Podkarpackiego z dnia 19 lipca 2006r. znak: SR.IV-
6618-10/2/06 i z dnia 12 listopada 2007r., znak: SR.IV-6618-26/2/07 oraz decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego 2z dnia 30 wrzesnia 2008r.
znak: RS.VI.7660/26-6/08 i z dnia 12 listopada 2010r. znak: RS.VI.EK. 7660/37-8/10;
udzielajacej Spotce ICN Polfa Rzeszéw pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do  wytwarzania  podstawowych  produktow  farmaceutycznych
z zastosowaniem procesow chemicznych (Oddziat Syntez),

orzekam

I. Zmieniam za zgodq stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia
2006r., znak: SR.IV-6618/3/05, zmieniong decyzjami Wojewody Podkarpackiego
z dnia 19 lipca 2006r. znak: SR.IV-6618-10/2/06 oraz z dnia 12 listopada 2007r.,
znak: SR.IV-6618-26/2/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 30 wrzesnia 2008r. znak: RS.VI.7660/26-6/08 i z dnia 12 listopada 2010r.
znak: RS.VI.EK. 7660/37-8/10; udzielajaca ICN Polfa Rzeszéw S.A.
ul. Przemystowa 2, 35-959 Rzeszéw, Regon 690312268 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji Oddzialu Syntez; poprzez nadanie
nowego brzmienia punktom od | do XI:

,» |. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Spoétka bedzie eksploatowata instalacje do wytwarzania podstawowych produktow
farmaceutycznych z zastosowaniem procesdéw chemicznych lub biologicznych.

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



Przedmiotem dziatalnosci Spétki bedzie wytwarzanie srodkow farmaceutycznych
I parafarmaceutycznych, produkcja surowcow i potproduktéw farmaceutycznych oraz
dziatalnos¢ handlowa w zakresie farmaceutykdw krajowych i z importu. W instalac;ji
Oddziatu Syntez prowadzone bedg syntezy substancji farmaceutycznych, ktore
nastepnie poddawane bedg dalszej obrébce w instalacjach do produkcji wyrobow
gotowych tj. w Wydziale Form | i Wydziale Form Il lub bedg sprzedawane odbiorcom
zewnetrznym.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

[.2.1. Parametry instalacji

W sktad instalacji Oddziatu Syntez bedg wchodzity nastepujace linie technologiczne,
w ktoérych mozliwe bedzie prowadzenie syntezy jednej lub Kkliku substanciji
chemicznych:

— synteza Chlorowodorku Tolperisonu - wydajnos¢ max. 2,0 Mg/rok

— synteza Fumaranu Bisoprololu substancji - wydajnos¢ max. 2,20 Mg/rok

— synteza Dipromalu substancji - wydajnos¢ max. 6,5 Mg/rok

— synteza Salicylanu Choliny - wydajnos¢ max. 48,00 Mg/rok

— synteza Chlorochinaldolu substancji - wydajnos¢ max. 4,5 Mg/rok

— synteza Fumaranu dimetylu - wydajnos¢ max.1,5 Mg/rok

— synteza wodorofumaranu etylu - wydajnos¢ max.1,5 Mg/rok

— synteza soli wapniowej wodorofumaranu etylu - wydajnos¢ max.1,0 Mg/rok

— synteza soli cynkowej wodorofumaranu etylu - wydajnos¢ max. 0,2 Mg/rok

— synteza soli magnezowej wodorofumaranu etylu - wydajnos¢ max. 0,2 Mg/rok

W sktad instalacji bedzie rowniez wchodzi¢ Laboratorium Kontroli Miedzyoperacyjnej,
stacja chtodu, sie¢ prézni transportowej oraz uktad neutralizacji i napowietrzania
Sciekéw przemystowych. Uktad neutralizacji Sciekdw bedg stanowity:

— zbiornik podziemny Z; ; V=2,0 m® przy Oddziale Chlorochinaldolu,

— 2 neutralizatory $ciekdw R6 i R7 o objetosci V=1,6 m* kazdy,

— reaktor R9 do przygotowywania roztworu NaOH o objetosci V = 1,6 m®,

— simax-y szklane S11 do regulacji pH,

— zbiornik do napowietrzania $ciekéw Zs; V=10,0m® przy pdinocno-
zachodniej scianie Oddziatu Syntez.

[.2.2. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalaciji

1.2.2.1. Synteza Dipromalu

Proces bedzie prowadzony w temperaturze max. 85°C przy ci$nieniu
atmosferycznym lub prézni uzyskiwanej przy pomocy pomp prozniowych. Gtéwnymi
surowcami beda: tlenek magnezu i kwas 2-propylooctowy.
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Proces bedzie polegat na wytwarzaniu dwupropylooctanu magnezu w reakcji
kondensacji tlenku magnezu z kwasem 2-propylooctowym w Srodowisku wodnym
w reaktorze emaliowanym o pojemnoéci $redniej 250 dm®. Wodny roztwér Dipromalu
po przesaczeniu na nuczy filtracyjnej otwartej bedzie poddawany zatezeniu
w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 250/100 dm?® zabezpieczonym
chtodnicg skraplajgca. Zatezony produkt bedzie odsgczany na filtrze. Czas trwania
procesu — ok. 17 godz. Produkt bedzie suszony w suszarce tacowej przez
ok. 40 godz.

1.2.2.2. Synteza Fumaranu Bisoprololu

Proces bedzie przebiegat w pieciu etapach w temperaturze max. 230°C przy
ci$nieniu atmosferycznym lub prozni uzyskiwanej przy pomocy pomp prozniowych.
Informacje  dotyczace  surowcéw  stosowanych ~w  procesie  wylgczono
z udostepniania na podstawie art. 20 ust. 2 pkt. 2 ustawy POS.

a) pierwszy etap syntezy Fumaranu Bisoprololu bedzie prowadzony w reaktorze
o $redniej pojemnosci 150 dm®. Roztwor poreakcyjny bedzie poddany
zatezeniu w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 63/50 dm?®
zabezpieczonym chiodnicg zwrotng i skraplajacg. Surowy poétprodukt Bl
bedzie poddany oczyszczeniu, a nastepnie wydzielaniu na drodze destylacji
w wyparce szklanej o $redniej pojemnosci 50/100 dm?® zabezpieczonej
chtodnicg zwrotng i skraplajgca. Czas trwania procesu — ok. 36 godz.

b) drugi etap syntezy Fumaranu Bisoprololu w | fazie bedzie polegat na
oczyszczeniu weglem i bedzie prowadzony w reaktorze emaliowanym
o $redniej pojemnosci 100 dm®. Osad wegla bedzie odfiltrowany na nuczy
filtracyjnej. Il faza — wtasciwa, bedzie prowadzona w reaktorze emaliowanym
0 max. pojemnosci 250 dm?® zabezpieczonym chtodnicg zwrotng i mierniku
szklanym o $redniej pojemnosci 150 dm®. Otrzymana faza organiczna
B2 bedzie poddana osuszeniu, filtracji, a nastepnie destylacji w zestawie
destylacyjnym o $éredniej pojemnosci 150/35 dm?® zabezpieczonym chtodnicg
zwrotng i skraplajgca. Wydzielenie gotowego produktu B2 bedzie prowadzone
w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 30/30 dm?® zabezpieczonym
chtodnicg skraplajgcg. Czas trwania procesu — ok. 22 godz.

c) | faza trzeciego etapu syntezy Fumaranu Bisoprololu bedzie prowadzona
w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 160/100 dm? zabezpieczonym
chtodnicg zwrotng i skraplajaca. |l faza trzeciego etapu syntezy Fumaranu
Bisoprololu bedzie rozpoczynata sie od oczyszczenia fazy | B3 przy pomocy
wegla aktywnego w reaktorze emaliowanym o $redniej pojemnosci 250 dm?.
Oddzielenie wegla bedzie przeprowadzone na nuczy filtracyjnej. Oczyszczona
faza | B3 bedzie poddawana dalszej obrébce w reaktorze emaliowanym
o $redniej pojemnosci 500 dm? i miernikach szklanych o $redniej pojemnosci
200 dm®. Faza organiczna B3 bedzie osuszona w reaktorze emaliowanym
o $redniej pojemnosci 250 dm® a nastepnie odfiltrowana od substancii
osuszajgcej na nuczy filtracyjnej. Wydzielenie gotowego produktu B3 bedzie
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prowadzone w wyparce szklanej o $redniej pojemnosci 100/50 dm® (uktad
zabezpieczony chtodnicg skraplajgca). Czas trwania procesu — ok. 37 godz.

d) | faza czwartego etapu syntezy Fumaranu Bisoprololu bedzie prowadzona
w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 250/100 dm?® zabezpieczonym
chtodnicg zwrotng i skraplajgcg. Otrzymany surowy potprodukt B4 bedzie
oczyszczany przy pomocy wegla, a nastepnie bedzie od niego odfiltrowany na
filtrze cisnieniowym. |l faza czwartego etapu syntezy Fumaranu Bisoprololu
bedzie polegata na wykrystalizowaniu Bisoprololu technicznego w reaktorze
emaliowanym o $redniej pojemnosci 250 dm?® i odfiltrowaniu go na nuczy
filtracyjnej. Czas trwania procesu — ok. 16 godz.

e) ostatnim etapem syntezy Fumuranu Bisoprololu bedzie proces oczyszczania
B4, ktéry bedzie prowadzony w takim samym uktadzie jak etap czwarty. Czas
trwania procesu —ok. 16 godz. Produkt bedzie suszony w suszarce tacowej
przez ok. 24 godz.

1.2.2.3 Synteza Chlorochinaldolu

Proces bedzie prowadzony dwuetapowo w temperaturze max. 75°C przy ci$nieniu
atmosferycznym lub prozni uzyskiwanej przy pomocy pomp prozniowych. Proces
bedzie polegat na chlorowaniu gazowym chlorem poétproduktu w postaci
8-hydroksychinaldyny oraz wyodrebnianiu powstatego Chlorochinaldolu z srodowiska
poreakcyjnego.

a) potprodukt 8-hydroksychinaldyna bedzie otrzymywany przez krystalizacje
w zestawie destylacyjnym o max. pojemnosci 250/100 dm® zabezpieczonym
chtodnicg zwrotng i skraplajacg. Wykrystalizowany potprodukt bedzie
odsgczony na nuczy filtracyjnej i suszony w suszarce tacowej. Czas trwania
procesu — ok. 18 godz. Produkt bedzie suszony w suszarce tacowej przez
0k.16 godz.

b) 8-hydroksychlorchinaldyna, po wstepnym oczyszczeniu w reaktorze
o pojemnosci 250 dm?® bedzie poddawana chlorowaniu w reaktorze
emaliowanym o pojemnosci 500 dm® zabezpieczonym ptuczkami wypetnionymi
tiosiarczanem sodu w ilosci ok. 45 dm® Mieszanina po chlorowaniu bedzie
poddawana wytraceniu i neutralizacji w reaktorze o max. pojemnoéci 3000 dm?®
i wirowaniu w wirowce. Uktad bedzie zabezpieczony ptuczkami wypetnionymi
15% roztworem wodorotlenku sodowego w iloéci ok. 150 dm?. Czas trwania
procesu — ok. 61 godz. Otrzymany produkt bedzie suszony w suszarce tacowej
przez ok. 60 godz.

1.2.2.4  Synteza Salicylanu Choliny

Proces bedzie prowadzony dwuetapowo w temperaturze max. 130°C przy ci$nieniu
atmosferycznym lub prézni uzyskiwanej przy pomocy pomp prozniowych. Proces
bedzie polegat na otrzymywania salicylanu choliny w reakcji czwartorzedowania
I kondensaciji.

Informacje dotyczgce surowcow stosowanych w procesie wytgczono z udostepniania
na podstawie art. 20 ust. 2 pkt. 2 ustawy POS.
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a)

b)

etap pierwszy syntezy salicylanu choliny bedzie prowadzony w reaktorze
o $redniej pojemnosci 250 dm?® . Otrzymany pétprodukt bedzie spuszczany do
beczek polietylenowych o pojemnosci 200 dm®. Czas trwania procesu —
15 godz.

| faza drugiego etapu otrzymywania salicylan choliny bedzie prowadzona
w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 250/100 dm®  (uktad
zabezpieczony chtodnicg skraplajacg). Roztwér salicylanu  choliny
z wykrystalizowanym osadem odpadowym bedzie poddawany filtracji na
nuczy filtracyjnej. Il faza bedzie prowadzona w zestawie destylacyjnym
o $redniej pojemnosci 250/100 dm?® (uktad zabezpieczony chtodnicg
skraplajaca i zwrotng). Salicylan choliny bedzie zlewany do pojemnikow
magazynowych o pojemnoséci 55 dm®. Czas trwania procesu — 30 godz.

[.2.2.5. Synteza Chlorowodorku Tolperisonu

Proces prowadzony bedzie zasadniczo w czterech etapach, sporadycznie
w przypadku nie uzyskania odpowiedniej czystosci T4 bedzie prowadzony piaty etap;
w temperaturze max. 85°C przy cisnieniu atmosferycznym lub prézni uzyskiwanej
przy pomocy pomp prézniowych.

Informacje dotyczace surowcow stosowanych w procesie wytgczono z udostepnienia
na podstawie art.20 ust.2 pkt.2 ustawy POS.

a)

b)

d)

etap pierwszy T1 prowadzony bedzie w zestawie destylacyjnym o $redniej
objetosci 250/100 dm® zabezpieczonym chtodnica skraplajaca i zestawem
ptuczek do wytapywania gazowego chlorowodoru (4 ptuczki wypetnione 30%
tugiem sodowym w ilosci ok. 300 dm?). Pétprodukt T1 bedzie otrzymywany na
drodze destylaciji.

etap drugi T2 bedzie prowadzony w zestawie destylacyjnym o $redniej
pojemnosci 150/100 dm® zabezpieczonym zestawem ptuczek do wytapywania
gazowego chlorowodoru (4 ptuczki wypetnione 15% tugiem sodowym w ilosci
ok. 300 dm?®). Nastepnie roztwdr reakcyjny bedzie poddany neutralizacii
w reaktorze o $redniej pojemnosci 500 dm?®, rozdzieleniu faz w baterii
rozdzielaczy i osuszeniu w reaktorze o $redniej pojemnosci 150 dm?.

etap trzeci T3 bedzie prowadzony w zestawie destylacyjnym o Srednigj
pojemnosci 250/100 dm?® zabezpieczonym chtodnicg zwrotng i skraplajaca.
W trakcie prowadzenia procesu bedzie wykrystalizowany gotowy produkt T3,
ktory po odfiltrowaniu na nuczy filtracyjnej bedzie kierowany do suszenia
W suszarce tacowej.

etap czwarty T4 bedzie polegat na oczyszczaniu produktu T3 weglem
w reaktorze emaliowanym o $redniej pojemnosci 100 dm?, ktéry bedzie
oddzielony na nuczy filtracyjnej. Zebrany przesgcz bedzie poddany ekstrakciji
w reaktorze emaliowanym o $redniej pojemnosci 250 dm?®, rozdzieleniu faz
w baterii rozdzielaczy i osuszeniu w reaktorze emaliowanym reaktorze
o $redniej pojemnoéci 250 dm?®. Oddzielenie $rodka suszacego bedzie
prowadzone na nuczy filtracyjnej. Wydzielenie produktu T4 bedzie prowadzone
w zestawie destylacyjnym zabezpieczonym chtodnicg zwrotng i skraplajgca.
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Wykrystalizowany osad T4 bedzie odsaczany na nuczy filtracyjnej
I przekazywany do suszenia w suszarce tacowej.
e) etap pigty prowadzony bedzie identycznie jak etap czwarty.

[.2.2.6.  Synteza Fumaranu Dimetylu

Proces jednoetapowym przy cisnieniu atmosferycznym lub prézni uzyskiwanej
przy pomocy pomp prézniowych i przy maksymalnej temperaturze réwnej 68°C.
Proces prowadzony w zestawie destylacyjnym 250/100 dm®. Gotowy produkt
bedzie suszony w suszarce prézniowej przez ok. 10,0 h.

1.2.2.7 Synteza wodorofumaranu etylu

Proces jednoetapowy prowadzony przy cisnieniu atmosferycznym lub prozni
uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych i przy max temperaturze = 80 °C.
Proces prowadzony bedzie w zestawie destylacyjnym 250/100 dm®. Gotowy
produkt suszony bedzie w suszarce prézniowej przez ok. 8,0 h.

[.2.2.8.  Synteza soli wapniowej wodorofumaranu etylu

Proces jednoetapowy prowadzony przy cisnieniu atmosferycznym lub préozni
uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych i przy max temperaturze = 60°C.
Proces prowadzony bedzie w zestawie destylacyjnym 250/100 dm®. Gotowy
produkt suszony bedzie w suszarce prézniowej.

[.2.2.9.  Synteza soli cynkowej wodorofumaranu etylu

Proces jednoetapowy prowadzony przy cisnieniu atmosferycznym lub prozni
uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych i przy max temperaturze = 60 °C.

[.2.2.10. Synteza soli magnezowej wodorofumaranu etylu

Proces jednoetapowy prowadzony przy cisnieniu atmosferycznym lub prézni
uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych i przy max temperaturze = 50 °C.

[.2.2.11. Laboratorium Kontroli Miedzyoperacyjnej dla Oddziatu Syntez

Laboratorium Kontroli Miedzyoperacyjnej przy Oddziale Syntez bedzie prowadzito

badania dla potrzeb tego Oddziatu, ktére bedg obejmowaty:

- badania materiatdbw wyjsciowych (zawartos¢ MgO, zawartos¢ wody
w rozpuszczalnikach po regeneraciji),

- badania  produktow  posrednich poszczegdlnych  etapdw  syntezy
(pH, wspotczynnik refrakcji; zawartos¢ wody zawartosc¢ substanciji),

- badania produktéw luzem - serie jednostkowe (pH, zawartos¢ wody, zawartosSci
substancji, strata po suszeniu, zawartos¢ chlorkéw, zawarto$¢ popiotu
siarczanowego, klarownos¢, barwa, temperatura topnienia),

- testy kamforowe.
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1.1 Emisja gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji

II.1.1.Maksymalna dopuszczalna wielkos¢ emisji gazéw i pytow ze zrodet
i emitoréw
Tabela 1
_ Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Lp . . L. § ROdzaJ Standard | Standard Standard
Zrodto emisji = ZanieczyszCz | Eu |emisyjny | emisyjny | emisyjny
' L enia Si Ss 5
kg/h | mg/m,° % %
Linia syntezy:
- Chlorowodorku Tolperisonu
| faza emisji (LZO + pyt) L20 i 150 15 15
1 wycigg miejscowy E18
Linia syntezy Dipromalu Pyt ogotem 0,0024 i i i
Il faza emisji (pyY) Pyt zaw. PM10 | 0,0024 | - . .
2 Linia syntezy salu_:y_lanu choliny E19 |LzO i 150 15 15
(LZO) - wycigg miejscowy
Linia syntez:
- Chlorowodorku Tolperisonu LZO - 150 15 15
etap Ill (LZO)
3. etap IV +V (LZO +LZO R40) E20
- Dipromalu (LZO) LZO(R40) - 20 15 15
wyciagi miejscowe
Linia syntezy Chlorochinaldolu
- | etap (LZO) LZO - 150 15 15
| faza emisiji
- . chlor 0,0061 - - -
4 Linia syntezy Chlorochinaldolu E21
" |- Il etap - faza IV syntezy (HCI +
Chlor) HCl 0,048 - - -
- Il etap faza V syntezy SO,
Il faza emisji sSO2 0042 i i i
Linie syntez:
- Chlorowodorku Tolperisonu LZO(R40) - 20 15 15
etap Ill (LZO)
5| etap IV+V (LZO +LZO R40) E22
- Dipromalu (LZO) LZO - 150 15 15
wyciggi miejscowe
Linia syntez:
- Chlorochinaldolu (LZO)
- Wodorofumaranu etylu (WE) (LZO)
6. |- Soli magnezowej WE(LZO) i
- Soli cynkowej WE(LZO) E23 |L20 150 15 15
- Soli wapniowej WE produkcja na wodzie)
- Fumaranu dimetylu(LZO)
wyciggi miejscowe
Linia syntezy Chlorochinaldolu:
etap | (LZO +pyt) LZO - 150 15 15
7 | faza emisji E24
etap la (pyt) Pyt ogotem 0,0077 - - -
Il faza emisji
Pyt zaw. PM10 | 0,0077 - - -
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Linia syntez:
- Dipromalu (LZO)
- Linia syntezy Chlorowodorku
Tolperisonu
- etap lll (LZO)
- etap IV+V (LZO +LZO R40)
wyciagi miejscowe

E25

LZO

150

15

15

LZO(R40)

20

15

15

Linia syntezy Fumaranu Bisoprololu
etap IV + V (LZO)
wyciag miejscowy

E26

LZO

150

15

15

10.

Linia syntez :

- Chlorochinaldolu (LZO)

- Wodorofumaranu etylu (WE) (LZO)
- Soli magnezowej WE(LZO)

- Soli cynkowej WE(LZO)

- Soli Wapniowej WE(produkcja na wodzie)
- Fumaranu dimetylu (LZO)

wyciagi miejscowe

E27

LZO

150

15

15

11.

Linia syntez :

- Chlorochinaldolu (LZO)

- Wodorofumaranu etylu (WE) (LZO)
- Soli magnezowej WE (LZO)

- Soli cynkowej WE (LZO)

- Soli Wapniowej WE (produkcja na wodzie)
- Fumaranu dimetylu (LZO)

wyciggi miejscowe

E28

LZO

150

15

15

12.

Linia syntez Fumaranu Bisoprololu
etap IV + V (LZO)
wycigg miejscowy

E29

LZO

150

15

15

13.

Linia syntezy Chlorochinaldolu -
etap Il (pyt)

E30

Pyt ogotem

0,001

Pyt zaw. PM10

0,001

14.

Linia syntezy Fumaranu Bisoprololu
(pyt + LZO)

E31

LZO

150

15

15

15.

Linia syntezy Chlorochinaldolu etap
ll/fazaV (SO,)

Linia syntezy Fumaranu Bisoprololu
etapIViV (LZO)

Mtynownia (pyt)

Magazyn wyrobow gotow.

E32a

LZO

150

15

15

16.

Linia syntez :
- Chlorochinaldolu (LZO)
- Salicylanu choliny
etap | (LZO(R40))
etap Il (LZO)
- Chlorowodorek Tolperisonu —
etap lll (LZO)
etap IV,V-(LZO + LZO(R40))
- Wodorofumaranu etylu (WE) (LZO)
- Soli magnezowej WE(LZO)
- Soli cynkowej WE(LZO)
- Soli Wapniowej WE(produkcja na wodzie)
- Fumaranu dimetylu(LZO)
- Dipromalu(LZO)

E32b

LZO

150

15

15

LZO (R40)

20

15

15
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L . LZO - 150 15 15
Linia syntezy Bisoprololu:
- etap | (LZO + LZO (R40)) i
17. | etap Il (LZO + LZO (R45)) E33 |LZO (R40) 20 15 15
- etap lll (LZO)
LZO (R45) - 2 15 15
1g, | Laboratorium Kontrol E50 |LZO - | 150 15 15
Miedzyoperacyjnej
Linia syntezy Chlorowodorku
Tolperisonu
etap | (HCI) HCI 0,058 ) ) )
19.| faza emis;ji ES1
etap Il (HCI+LZO) LZO - 150 15 15
faza emisji
Linia syntezy Chlorowodorku
Tolperisonu
20. etap | (HC) E5la |HCI 0,058 - - -
faza emisji
. . Pyt ogdtem 0,001 - - -
21. | Linia syntezy Chlorochinaldolu (pyt) | E52 Pyt zaw. PM10 | 0,001 i i i
Linia syntezy Fumaranu Bisoprololu i
22. etap IV i V (LZO) E53 |LZO 150 15 15
23. | Magazyn acetonu (LZO) E54 LZO - 20 15 15

* Dopuszczalna wielko$¢ emisji LZO wprowadzanych do powietrza w sposéb zorganizowany (przy wtornym
wykorzystaniu LZO), wyrazona jako stezenie LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny w gazach
odlotowych, w warunkach umownych. W przypadku LZO (R40) - dopuszczalna wielkos¢ emisji dla
fluorowcowanych LZO klasyfikowanych w przepisach jako substancje rakotwércze kategorii 3 z przypisanym
zwrotem R40 — wyrazona jako stezenie bez przeliczania na catkowity wegiel organiczny. W przypadku LZO (45)
dopuszczalna wielko$¢ emisji dla LZO(jezeli masa takich LZO wprowadzana do powietrza w ciggu jednej godziny
jest nie mniejsza niz 10 gramoéw) klasyfikowanych w przepisach jako substancje rakotworcze kategorii 1 lub 2
z przepisanym zwrotem R 45 — wyrazona jako stezenie bez przeliczania na catkowity wegiel organiczny.

** Dopuszczalna wielko$¢ emisji LZO wprowadzanych do powietrza w sposéb niezorganizowany, wyrazona jako
procent masy LZO zuzytych w ciggu roku, powiekszonej o mase LZO odzyskanych, ponownie uzytych w tej
instalacji i pomniejszonej o mase LZO sprzedanych jako produkt opakowany w szczelny pojemnik.

**Dopuszczalna wielkos¢ emisji LZO wprowadzanych do powietrza w sposob zorganizowany
i niezorganizowany, wyrazona jako procent masy LZO zuzytych w ciggu roku powiekszonej o mase LZO
odzyskanych, ponownie uzytych w tej instalaciji.

[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Tabela 2
. . . . Dopuszczalna wielko$¢ emisji
L.p. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych
[Mg/rok]

1. pyt ogétem 0,344
2. pyt zaw. PM10 0,344
3. amoniak 0,0011
4, chlor 0,0201
5. chlorowodér 0,3253
6. dwutlenek siarki 0,0369
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7. LZO 19,5584
w tym w szczegolnosci:
chlorek metylenu (R40) 1,0421
epichlorohydryna (R45) 0,0792
octan etylu 3,2748
aceton 45516
toluen 2,6483
metanol 0,8466
kwas octowy 0,0011

II.2. Dopuszczalna wielko$¢ emisji Sciekdéw z instalacji
11.2.1 llos¢ odprowadzanych sciekdw przemystowo-bytowych wynosic¢ bedzie:
Qmaxg = 50,00 m®dobe

Q maxm = 1095,25 m*/miesiac
Q max, =13200,00 m%rok

[1.2.2. Stezenia zanieczyszczen w sciekach przemystowo-bytowych wprowadzanych
do urzadzen kanalizacyjnych

Tabela 3
Dopuszczalne stezenia
. zanieczyszczenh
Lp. Oznaczenie Jednostka w sciekach odprowadzanych z
instalacji
1. Temperatura °C 35
2. Odczyn (pH) - 6,5-9,5
3. BZT5 mg02/| 400
4. CHZT mgo I 700
5. Zawiesiny ogdlne mg/I 320
6. Substancje ekstrahujace sie eterem mgO /I 100
naftowym 2
7. Azot amonowy mgN ./ 200
8. Azot azotynowy mgN 10
9. Fosfor ogolny mgP/| 7,2
10. Siarczany mgSo /I 500
11. Chlorki mgCl/| 1000
12. Substancje pomerzchmowo czynne mg/l 15
anionowe
13. Fenole lotne (indeks fenolowy) mag/l 15
14, Rodanki mgSCN/I 30
15. Otéw mgPb/ 1,0
16. Miedz mgCul/l 1,0
17. Nikiel mgNi/l 1,0
18. Cynk mgZzn/| 50
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11.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw
[1.3.1 Odpady niebezpieczne

Tabela 4
L Kod Rodzai odpadu Zrédto powstawania llosé
P odpadu I odp odpadu [Mg/rok]
Inne rozpuszczalniki organiczne, svnteza
1. | 07 0504* roztwory z przemywania i ciecze Y 35,0
X substancji farmaceutycznych
macierzyste
synteza
Inne pozostatosci podestylacyjne substancji farmaceutycznych,
2. | 07 05 08* P i oreaks ine ylacyl regeneracja rozpuszczalnikéw | 65,0
P Yl organicznych, wykonywanie
analiz laboratoryjnych
3 07 05 09* Zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne synteza substancji 200
' zawierajgce zwigzki chlorowcéw farmaceutycznych '
4. | 0705 10* Inne zuzyte' sorbepty i osady synteza substancji 15.0
pofiltracyjne farmaceutycznych
Osady z zaktadowych oczyszczalni czyszczenie kanalizacji
5. | 0705 11* $ciekow zawierajace substancje wewnatrz zaktadowej lub 10,0
niebezpieczne podczyszczalni sciekow
przeterminowane lub
Odpady state zawierajgce substancje niedopuszczone do
6. | 0705 13* pady state raja ] sprzedazy substancje 2,0
niebezpieczne .
farmaceutyczne, badanie
produktéw farmaceutycznych
przeterminowane lub
7 07 05 80* Odpady ciekte zawierajgce substancje niedopuszczone do 20
' niebezpieczne sprzedazy substancje '
farmaceutyczne
Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi doad K .
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony odpadowe opaxowania po
8. | 1501 10* A : . substancjach chemicznych 3,0
roslin | i Il klasy toksycznos$ci — bardzo :
i preparatach
toksyczne
i toksyczne)
Sorbenty, mateflaiy f||tr acyjne zuzyta odziez ochronna,
(w tym filtry olejowe nieujete . )
. : zuzyte filtry
w innych grupach), tkaniny do 7 urzadzen produkavinveh
9. | 1502 02* wycierania (np. szmaty, scierki) A pro yinyen, 3,0
. ; . czysciwo
i ubrania ochronne zanieczyszczone
L ) : Z maszyn
substancjami niebezpiecznymi i urzadzen
(np. PCB) a
e oeresce, | auzye swetows, zaye
10. | 16 02 13* e urzadzenia komputerowe 2,0
wymienione w 16 02 09 i kseroaraficzne
do 16 02 12 9
Zuzyte nieorganiczne chemikalia
11. | 16 05 07+ zawierajgce substancje niebezpieczne | przeterminowane odczynniki 0.5
' (np. przeterminowane odczynniki chemiczne '
chemiczne)
Zuzyte organiczne chemikalia
12. | 16 05 08* zawierajgce substancje niebezpieczne | przeterminowane odczynniki 05
' (np. przeterminowane odczynniki chemiczne '
chemiczne)
13. | 16 81 01* Odpady wykazu@ce wiasciwosci uszkodzone termometry 0.1
niebezpieczne
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[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 5
Kod . Zrédto powstawania llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu [Mg/rok]
Odpady state inne niz wymienione w przeterminowane surowce
L 070514 07 05 13 do produkcji 2,0
Odpady ciekte inne niz wymienione w przeterminowane surowce
2 070581 07 05 80 do produkcji 1.0
opakowania po surowcach
3. 150101 Opakowania z papieru i tektury i urzgdzeniach lub 50
produktach
4. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych pakowanie wyrobow 10,0
gotowych
opakowania po surowcach
5. 1501 04 Opakowania z metali i urzadzeniach lub 50
produktach
6. 150105 Opakowania wielomateriatowe opakowania po surowcach 5,0
lub produktach
opakowania po zuzytych
7. 1501 07 Opakowania ze szkta odczynnikach, szkto 2,0
laboratoryjne
Zuzyte chemikalia inne niz rzeterminowane odczynniki
8. 16 0509 | wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub P hemi y 0,5
16 05 08 chemiczne
] demontaz elementéw
9. 17 04 05 Zelazo i stal instalacji wentylacyjnej 25,0

i produkcyjnych

1.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do sSrodowiska z instalacji

Ustalam dopuszczalng emisje, wyrazong poprzez réwnowazny poziom dzwieku
emitowanego na tereny dziatek gdzie zlokalizowana jest zabudowa mieszkaniowa,
potozone lezgce na potnocny zachdd od granic instalacji, w zaleznosci od pory dnia
w nastepujacy sposob:

- w godzinach od 6.00 do 22.00 - 55 dB(A),

- w godzinach od 22.00 do 6.00 - 45 dB(A).

lll. Wielkos¢é maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymainy
dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Zgodnie z warunkami normalnej pracy instalacji okreslonymi w punkcie Il decyzji.

IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym S$rodki techniczne majace na celu zapobieganie Ilub
ograniczanie emisji

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza
IV.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazow i pytdw do powietrza
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Tabela 6

‘A Temperatura
Wysokosé | Srednica emitora Predk’osc gazow na Czas
Lp. | Emitor emitora u wylotu gazow wylocie pracy
(m] (m] ngwyloue emitora emitora
emitora [m/s] K] [h/rok]
1. 18 6,0 0,4x0,4 8,8 318 5300
2. 19 8,6 0,25 8,5 293 2200
3. 20 8,6 0,25 19,00 293 4984
4, 21 12,0 0,70 9,00 293 4858
5. 22 8,4 0,25 7,90 293 4984
6. 23 8,3 0,25 4,50 293 3038
7. 24 6,6 0,25x0,2 15,10 318 902
8. 25 9,1 0,25 13,20 293 4984
9. 26 9,4 0,40 13,20 293 4400
10. 27 8,8 0,25 13,20 293 3038
11. 28 8,0 0,25 2,80 293 3038
12. 29 8,8 0,25 19,00 293 4400
13. 30 8,0 0,32 9,0 318 5100
14, 31 7,0 0,32 8,0 318 5280
15. 32a 10,0 1x0,63 5,50 293 6700
16. 32b 10,0 1x0,63 5,65 293 6400
17. 33 12,5 0,90 11,80 293 6700
18. 50 53 0,55 0,00 293 440
19. 51 6,5 0,40 0,00 293 3036
20. 5la 8,6 0,30 20,00 293 3036
21. 52 51 0,25 0,00 293 100
22. 53 7.8 0,25 0,0 293 4400
23. 54 7,1 0,20 0,0 293 480

IV.1.2. Ustalam sposob redukcji zanieczyszczen

IvV.1.2.1.
Opary gazéw odprowadzanych emitorem nr 21 (linia syntezy Chlorochinaldolu) beda
redukowane ze skutecznoscig ok.99% w dwéch réwnolegtych zestawach ptuczek :

zestaw trzech ptuczek o poj. 30 dm® kazda do pochtaniania chloru i HCI —
podigczonych do odwietrzenia reaktora. Dwie ptuczki wypetnione bedg 20%
roztworem tiosiarczanu sodu, trzecia ptuczka pusta — zabezpieczajaca.

zestaw trzech ptuczek o poj. 100 dm® kazda do pochtaniania dwutlenku siarki
— podtgczonych do odwietrzenia reaktora. Dwie ptuczki wypetnione beda
15-20% roztworem wodorotlenku sodu, trzecia piluczka pusta -
zabezpieczajaca.

IvV.1.2.2.

Opary gazéw odprowadzanych emitorem E32b (linia syntezy salicylanu choliny —
etap 1), beda redukowane w zestawie 3 sztuk ptuczek o poj. 100dm*® kazda
podtgczonych do odwietrzenia reaktora. Dwie ptuczki wypetnione wodnym roztworem
alkaminy, trzecia ptuczka pusta — zabezpieczajgca.
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IvV.1.2.3.

Opary gazéw odprowadzanych emitorami nr 51 i 51a (linia syntezy Chlorowodorku
Tolperisonu — etap | i Il) bedg redukowane ze skutecznos$cig ok. 99% w zestawie
pieciu ptuczek o tacznej poj. ok.500 dm?®. Cztery ptuczki wypetnione beda 30%
roztworem wodorotlenku sodu , pigta ptuczka pusta — zabezpieczajgca.

IV.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalacji

IV.2.1. Pobdér wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze $rodowiska — nie

wystepuje. Pobér wody dla potrzeb sanitarno-bytowych i technologicznych instalacji

od dostawcy zewnetrznego (na podstawie umowy cywilno-prawnej).

IV.2.2. Punkt graniczny instalacji w zakresie wprowadzania do obcych urzadzen

kanalizacyjnych sciekow przemystowo-bytowych stanowi studzienka sanitarna

Nr 1 usytuowana na kolektorze sanitarnym w ul. Przemystowej przy parkingu.

IV.2.3. Zakazuje sie bezposredniego wprowadzanie sciekow do wdd

powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

IV.2.4. Dopuszcza sie zwiekszenie zuzycia wody oraz ilosci odprowadzonych

Sciekéw w sytuaciji:

a) czyszczenia lub remontu basenu ppoz. w ilosci 150 m*/kwartat

b) awarii pomp transportowych uktadu zamknietego wody chtodniczej w iloSci
2 miesiecznego poboru wody.

IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami
IV.3.1. Miejsce i sposdb magazynowania odpadow

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne
Tabela 7

Lp.| Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania

a) w beczkach 200 |, plombowanych w Magazynie

. Materiatdw tatwopalnych i Trucizn (konstrukcja

Inne rozpuszczalniki budynku lekka, posadzka betonowa, kanalizacja

. |organiczne, roztwory zabezpieczona przed niekontrolowanym sptywem

1. 07 0504 . -

Z przemywania substancji toksycznych)

i ciecze macierzyste | b) w beczkach metalowych lub z tworzywa 60-200 |,
szczelnych, zamykanych. Beczki magazynowane sg
w Magazynie Odpadéw Poprodukcyjnych nr 1

a) ptynne odpady poprodukcyjne magazynowane
w beczkach metalowych 60-200 |, szczelnych,
zamykanych; beczki magazynowane w Magazynie
Odpadéw Poprodukcyjnych nr 1 (wiata metalowa,
zadaszona, ktérej podstawe stanowi wanna
betonowa uniemozliwiajgca wyciek odpadu poza jej

Inne pozostatosci obreb w przypadku awarii; kanalizacja deszczowa

podestylacyjne w_okoi magazynu zabe_zpleczona ] przed
niekontrolowanym sptywem zanieczyszczen);

b) ptynne odpady poreakcyjne z laboratoridw
zakfadowych magazynowane w  szczelnych,
zamykanych pojemnikach z tworzywa sztucznego
0 poj. 10-60 | lub butelkach szklanych o poj. 1-2 |
i przekazywany  do magazynu Odpadow
Poprodukcyjnych nr 1

2. 07 05 08*

i poreakcyjne
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Zuzyte sorbenty

w  szczelnych, zamykanych  opakowaniach
transportowych (beczki z tektury prasowanej
z metalowymi obreczami i deklami ze sklejki lub

4, 07 05 10*

Inne zuzyte sorbenty
i osady pofiltracyjne

3. | 070509* | iosady pofiltracyjne ptyty pilsniowej o poj. 30-100kg Ilub beczki
zawierajgce zwigzki metalowe 0 poj. 30-100kg); miejsce
chlorowcow magazynowania - Magazyn Odpadow
Poprodukcyjnych nr 1
- w szczelnych, zamykanych opakowaniach

transportowych  (beczki z tektury prasowanej
z metalowymi obreczami i deklami ze sklejki lub ptyty
pilsniowej o poj. 30-100kg lub beczki metalowe o poj.
30-100kg); miejsce magazynowania — Magazyn
Odpadoéw Poprodukcyjnych nr 1

5. 07 05 11*

Osady z
zaktadowych
oczyszczalni

Sciekéw zawierajagce
substancje
niebezpieczne

odpad wywozony na biezaco w trakcie czyszczenia
lub wybierany jest do 200l beczek metalowych
przechowywanych okresowo w Magazynie Odpadow
Poprodukcyjnych nr 1

6. 07 05 13*

Odpady state
zawierajgce
substancje

niebezpieczne

w  szczelnych, zamykanych  opakowaniach
transportowych (beczki z tektury prasowanej
z metalowymi obreczami i deklami ze sklejki lub
ptyty pilsniowej o poj. 30-100kg lub opakowania
z tworzyw sztucznych o poj. 10-100dm3); beczki
magazynowane w Magazynie Odpadow
Poprodukcyjnych nr 1

zanieczyszczone
substancjami

Odpady ciekte - w beczkach metalowych lub z tworzywa sztucznego
7 07 05 80* zawierajace 60-200 I, szczelnych, zamykanych; beczki
' substancje magazynowane w Magazynie Odpadow
niebezpieczne Poprodukcyjnych nr 1
Opakowania
zawierajgce
pozostatosci
substancji
niebezpiecznych lub |- W  wydzielonym  sektorze Magazynu  Trucizn
nimi znajdujgcym  sie  w  Magazynie  Surowcow
8. 1501 10* aNIECZVSZCZONe (pomieszczenie przystosowane do przechowywania
. Y i trucizn) lub w Magazynie Odpaddéw Poprodukcyjnych
t(1np. srhoan}l_ | nr 2 (konstrukcja lekka, bez kanalizaciji, zamykany)
ochrony roslin i
klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne
i toksyczne)
) a) zuzyta odziez ochronna -magazynowana
Sorbenty, materiaty w Magazynie Odpadéw Poprodukcyjnych nr 1 lub
filtracyjne (w tym Magazynie Odpadéw Poprodukcyjnych nr 2
filtry olejowe nieujete |b) zuzyte filiry z urzadzen produkcyjnych pakowane
w innych grupach), w opakowania transportowe (pudta tekturowe po
9 15 02 02* tkaniny do nowych filtrach |tp.) I magazynowane w wiacie
wycierania (np. Magazyng Techmgznego (podio_ze betonowe,
AR zadaszenie, kanalizacja zabezpieczona przed
szma.ty, scierki) | przedostaniem sie odpadu, pomieszczenie
ubrania ochronne zamykane)

C) czysciwo z maszyn i urzgdzen -zbierane do workéw

na $mieci w Warsztacie Mechanicznym, a nastepnie
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niebezpiecznymi
(np. PCB)

przekazywane do Odpadoéw

Poprodukcyjnych nr 1

Magazynu

10. 16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02
09do 16 02 12

a)

b)

zuzyte swietlowki magazynowane beda w pojemniku
KS-2 przystosowanym do przechowywania zuzytych
lamp oswietleniowych w wiacie Magazynu
Technicznego (podtoze betonowe, zadaszenie,
kanalizacja zabezpieczona przed przedostaniem sie
odpadu, pomieszczenie zamykane),

zuzyte urzadzenia komputerowe magazynowane
bedg w Magazynie Dziatu Gtéwnego Mechanika i
Gltoéwnego Energetyka — wydzielona cze$¢ budynku
Archiwum

11. 16 05 07*

Zuzyte
nieorganiczne
chemikalia
zawierajgce
substancje
niebezpieczne (np.
przeterminowane
odczynniki
chemiczne)

w opakowaniach fabrycznych, a w przypadku
uszkodzen zabezpieczane w dodatkowym
opakowaniu dobieranym zgodnie z wifasciwosciami
odpadu; przechowywane w  pomieszczeniach
uzytkownika

12. 16 05 08*

Zuzyte organiczne
chemikalia
zawierajace
substancje

niebezpieczne (np.

przeterminowane
odczynniki
chemiczne)

w opakowaniach fabrycznych, a w przypadku
uszkodzeh zabezpieczane w dodatkowym
opakowaniu dobieranym zgodnie z wifasciwosciami
odpadu; przechowywane w pomieszczeniach
uzytkownika

13. 16 81 01*

Odpady wykazujace
wiasciwosci
niebezpieczne
(uszkodzone
termometry)

w szczelnym opakowaniu w komaorce organizacyjne;j,
w ktérej powstat

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 8
Lp. odeOa?ju Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
1 07 05 14 Odpady state inne niz ryginalnych opakowaniach jednostkowych
' wymienione w 07 05 13 producenta, w Magazynie Odpadow
Poprodukcyjnych nr 1
Odpady ciekle inne niz beczkach metalowych 60-200 |, szczelnych,
2. |1 070581 N zamykanych; beczki magazynowane w Magazynie
wymienione w 07 05 80 Odpadoéw Poprodukceyjnych nr 1
Magazynie  Makulatury lub w kontenerze
3 1501 01 Opakowania z papieru transportowym stojacym przy  Magazynie
' i tektury Makulatury  (murowany budynek o lekkiej
konstrukcji bez kanalizacji)
w jednym z sektorow Magazynu Surowcéw
Opakowania z tworzyw Witdrnych (teren utwardzony, ogrodzony,
4. | 150102 o o
sztucznych zadaszony, brak kanalizacji),lub w wiacie
Magazynu Technicznego
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- w wiacie Magazynu Technicznego (podtoze
5. 1150104 Opakowania z metali betonowe, zadaszenie, kanalizacja zalakowana,
pomieszczenie zamkniete)
Opakowania - w jednym z sektorébw Magazynu Surowcow
6. | 150105 . . Wtérnych (teren utwardzony, ogrodzony,
wielomateriatowe o
zadaszony, brak kanalizaciji)
; - w jednym z sektorow Magazynu Surowcow
/.| 150107 Opakowania ze szkia Wtérnych w beczkach tekturowych
Zuzyte chemikalia inne
8 16 05 09 niz wymienione w 16 05 | - w opakowaniach fabrycznych w Magazynie
' 06, 16 05 07 Odpadow Poprodukceyjnych nr 1
lub 16 05 08
9 17 04 05 Zelazo i stal - w jednym z bokséw Magazynu Surowcow Wtérnych

IV.3.2 Sposéb dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1 Odpady niebezpieczne

Tabela 9
Kod . Procesy gospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadami
ODPADY NIEBEZPIECZNE

1 07 05 04* Inne rozpu§z§zgln|k| organlczne, roztwory R14. D10
Z przemywania i ciecze macierzyste

5 07 05 08* !nne _ pozostatosci podestylacyjne D10
i poreakcyjne
Zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne zawierajace

3. 07 05 09* e . D10
zwigzki chlorowcéw

4, 07 05 10* |Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne R14, D10

5 07 05 11* OsaFIy .Z zakiadowych_ oczy;zczalm sciekow D5, D10
zawierajgce substancje niebezpieczne

6. 07 05 13* O_dpady_ state zawierajgce substancje R14. D10
niebezpieczne

7 07 05 80 O_dpady_ ciekte zawierajgce substancje R14, D10
niebezpieczne
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji

8 15 01 10* r’uebezpn.ecznych Iub’ hlmll zanieczyszczone ’(er. R1, R14, D10
srodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do

9. 1502 02* |wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania R1,R14,D10
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi(np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce hiebezpieczne

10. 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 R4, D10, R14
0212
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace

11. 16 05 07* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane R14, D9,D10
odczynniki chemiczne)
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace

12. 16 05 08* |substancje niebezpieczne (np. przeterminowane R14, D9,D10
odczynniki chemiczne)

13. 16 81 01* | Odpady wykazujace wiasciwosci niebezpieczne R14
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IV.3.2.2 Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 10
Kod _ Procesy '
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadami
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
1.| 070514 |Odpady state inne niz wymienione w 07 05 13 R1, R14, D10
2.| 070581 |Odpady ciekte inne niz wymienione w 07 05 80 R1, R14, D10
3.| 150101 |Opakowania z papieru i tektury R1, R3, R15
4.l 150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych R1,R3,R15
5.| 150104 |Opakowania z metali R4, R14,-R15
6.| 150105 |Opakowania wielomateriatowe R4, R1, R14
7.| 150107 |Opakowania ze szkia. R5,
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06,

8| 160509 |, 0y5 b 16 05 08 Y R1, R14, D10
9.| 170405 |Zelazoi stal R4

IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1. Wytworzone odpady wymienione w punkcie 1.3 decyzji bedg przekazywane
specjalistycznym firmom posiadajacym wazne zezwolenie na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie zbierania, odzysku lub unieszkodliwiania odpadami.

IV.3.3.2. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych.

IV.3.3.3. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie 2z instrukcjg
zatwierdzong przez Zarzad Spotki.

IV.3.3.4. Drogi i place wewnetrzne, ktorymi bedzie sie odbywat transport odpadéw
beda szczelne i utwardzone.

IV.4. Parametry charakteryzujagce warunki emisji energii do sSrodowiska
Warunki wprowadzania energii w postaci hatasu do Ssrodowiska okresla tabela
ponizej. Wymiana urzadzen wymienionych w tabeli charakteryzujgcych instalacje pod
wzgledem akustycznym nie stanowi istotnej zmiany instalacji o ile zachowane
zostang okreslone w niej charakterystyczne parametry akustyczne.

Tabela 11
L | Kod zrédta Maksymalny dfzas
P halasu Nazwa zrédta halasu pracy zrodia
w ciagu doby
Budynek Oddziatu Syntez z urzgdzeniami pora dzienna 16 h
1 B1 . . -
technologicznymi o wysokosci ok. 5,0 m poranocna 8h
Maszynowma [ wentlylacp Oddziatu Syntez ora dzienna 16 h
2. P1 zlokalizowana przy elewac;ji ptd.-zach. budynku Form | pora dzlenha.
- poranocna 8h
0 wysokosci: ok. 4,0 m
Chtodnie wentylatorowe (nad basenem p.poz.) pora dzienna 16 h
3 P2 .
o wysokosci ok. 1,5 m poranocna 8h
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4 p3 Wyloty urzadzen wentylacyjnych — dach budynku pora dzienna 16 h
‘ Oddziatu Syntez na wysokosci ok. 5,0 m poranocna 8h
5 P4 Centrale klimatyzacyjne dla Oddziatu Syntez pora dzienna 16 h
' KN+KW27 , KN+KW28 poranocna 8h

V. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow
i paliw w instalacji Oddziatu Syntez

V.1 Poboér wody dla potrzeb instalacji

Tabela 12
. Pobor wody Pobor wody Pobor wody
Rodzaj wody [m*/dobe] [m*/miesiac] [m3/rok]
Woda dla potrzeb
sanitarno-bytowych 50 1095,25 13 200
i technologicznych

V.2 llosé surowcow i materiatéow stosowanych w produkcji

V.2.1 llos¢ i rodzaj rozpuszczalnikow organicznych zuzytych w instalacji

Tabela 13.1
Lp. Rodzaj Jednostka Zuzycie
1 metanol Mg/rok 15,5
2. etarToI bezwodny, rektyfikowany, Mg/rok 43.3
skazony acetonem
3. octan etylu Mg/rok 32,00
4. toluen Mg/rok 10,1
> aceton Mg/rok 47
6. alkamina Mg/rok 16,8
chlorek metylu (R40) Mg/rok 10,1
epichlorohydryna (R45) Mg/rok 4,3
izopropyloamina Mg/rok 1,75
10. izopropanol Mg/rok 4.4
11. kwas propionowy Mg/rok 2,3
12. kwas octowy Mg/rok 0,1
13. kwas dwupropylooctowy Mg/rok 6,1
14. | izopropoksyetanol Mg/rok 11,50
15. | chlorek metylenu (R40) Mg/rok 18,8
16. | kwas mréwkowy Mg/rok 14,7
LACZNIE 238,75 Mg/rok
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V.2.2 llos¢ i rodzaj innych surowcow i materiatow stosowanych w instalaciji:

Tabela 13.2
Lp. Rodzaj materialow i surowcow Jednostka Zuzycie
1. kwas fumarowy Mg/rok 2,7
2. kwas siarkowy Mg/rok 0,6
3. etanolan magnezu Mg/rok 0,105
4. wodorofumaran etylu Mg/rok 2,01
5. weglan wapnia Mg/rok 0,59
6. bezwodnik maleinowy Mg/rok 2,2
7. chlorek tionylu Mg/rok 0,1
8. tlenek cynku Mg/rok 0,1
9. HCI Mg/rok 3,7
10. NaOH Mg/rok 4.5
11. wegiel aktywny Mg/rok 0,7
12. salicylan sodu Mg/rok 31,3
13. tlenek magnezu Mg/rok 0,9
14. alkohol p-hydroksybenzylowy Mg/rok 2,3
15. amberlyst Mg/rok 15
16. weglan potasu Mg/rok 0,35
17. siarczan magnezu bezw. Mg/rok 4,5
18. chlorek sodu Mg/rok 4,95
19. woda amoniakalna Mg/rok 5,25
20. wodorosiarczyn sodu Mg/rok 4.4
21. tréjchlorek fosforu Mg/rok 59
22. trojchlorek glinu Mg/rok 3,3
23. chlorowodorek piperydyny Mg/rok 2,0
24. paraformaldehyd Mg/rok 0,55
25. 8-hydroksychinaldyna Mg/rok 4.5
26. chlor Mg/rok 3,8
27. sodu pirosiarczyn Mg/rok 3,4
28. wersenian sodu Mg/rok 0,1

V.3 Zuzycie energii dla potrzeb wiasnych instalacji:

Tabela 14
L.p. Rodzaj energii Jednostka Zuzycie energii
1. Energia elektryczna MW/rok 1400,0

VI. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VIL.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Sprawdzanie szczelnosci aparatury reakcyjnej przed nastawieniem kazdej
serii:

- napetnianie ciSnieniowe azotem i kontrole wymaganego cisnienia wewnatrz uktadu
przy uzyciu manometrow,
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- wizualna kontrola szczelnosci zaworow spustowych w czasie mycia wstepnego
instalacji procesowej.

VI1.1.2. Sprawdzanie poprawnosci dziatania uktadéw pomocniczych przy kazdej serii:
— préznia — poprzez odczyt wielkosci prézni na wakuometrach,
— uktad chtodzenia solankg — poprzez ciggty pomiar temperatury.

VI.1.3. Monitorowanie parametrow technologicznych poprzez wykonywanie przy
kazdej serii analiz laboratoryjnych w Laboratorium Kontroli Miedzyoperacyjnej,
charakterystycznych dla danej syntezy (szczegotowy wykaz oznaczen okreslony jest
w instrukcjach technologicznych).

VI.1.4. Kontrola temperatury i cisnienia poprzez odczyty kilka razy na serie na
termometrach i manometrach umiejscowionych w instalacjach procesowych.

VI.1.5. Kontrola czasu prowadzenia syntezy kilka razy na serie, zgodnie
z wytycznymi zawartymi w instrukcjach technologicznych.

V1.1.6 Wskazniki zuzycia surowcow na jednostke produkcji:
— synteza Chlorowodorku Tolperisonu — 62,9 Kg/Kg produktu
— synteza Fumaranu Bisoprololu substancji — 167,5kg/Kg produktu
— synteza Dipromalu substancji — 12,9 kg/kg produktu
— synteza Salicylanu Choliny — 2,69 kKg/Kg produktu
— synteza Chlorochinaldolu substancji — 84,0 kg/Kg produktu
— synteza Fumaranu dimetylu — 12,4+20% Kg/KQ produktu
— synteza wodorofumaranu etylu — 8,4+20% Kkg/KQ produktu
— synteza soli wapniowej wodorofumaranu etylu — 8,52 +20% kg/Kg produktu
— synteza soli cynkowej wodorofumaranu etylu — 21,8 +20% kg/Kg produktu
— synteza soli magnezowej wodorofumaranu etylu — 12,07 £20% Kg/Kg produktu

VI.1.7 Produkcja soli fumarowych prowadzona jest jako produkcja wdrozeniowa
i dla takiej zostaty okreslone w punkcie VI.1.6 wskazniki zuzycia surowcow.
Po uruchomieniu produkcji seryjnej wskazniki zuzycia surowcdéw na jednostke
produkcji dla syntezy Fumaranu dimetylu, wodorofumaranu etylu, soli wapniowej
wodorofumaranu etylu, soli cynkowej wodorofumaranu etylu, soli magnezowej
wodorofumaranu etylu zostang poddane analizie. Po okresleniu charakterystycznych
wskaznikoéw, zarzadzajacy instalacjg wystgpi z wnioskiem o usciSlenie zapisow
decyzji.

VI.2. Monitoring emisji gazow i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji gazéw do powietrza bedg
zamontowane na emitorach E18, E19,E20, E21, E22, E23, E24, E25, E26, E27, E28,
E29, E31, E33, E51, E51a, E53.
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VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

VI.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

Tabela 15
Lp. Emitor Czestqtllvyosc Oznaczane substancje
pomiaréow
1. 19 1 raz w roku LZO
2. 21 1 raz w roku LZO
3 o5 1 raz w roku LZO
' 1 raz w roku LZO (R40)

VI.2.4. Pomiary emisji nalezy wykonywa¢ metodami referencyjnymi oraz opisanymi
w Polskich Normach.

VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw

VI.3.1. Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat systematyczne pomiary iloSci
pobieranej wody za pomocg wodomierza W-1 zlokalizowanego w pomieszczeniu
PS033

I wodomierza W-2 zlokalizowanego w pomieszczeniu TAOO9 z czestotliwoscig co
najmniej 1 raz na miesigc. Wyniki bedg rejestrowane i przechowywane przez okres
5 lat.

VI1.3.2. Prowadzacy instalacje bedzie okreslat ilosci odprowadzanych sSciekow
przemystowo-bytowych z instalacji na podstawie pomiaru ilosci pobranej wody dla
instalacji. Przyjmuje sie, ze ilos¢ $ciekdw przemystowo-bytowych odprowadzanych
z instalacji jest rowna ilosci pobieranej wody. Prowadzgcy instalacje winien
wykazywa¢ dobowg ilo$¢ Sciekdw przemystowo-bytowych odprowadzanych
z instalacji.

VI1.3.3. Pomiary jakosci $ciekdw we wskaznikach okreslonych w pkt 11.2.2 niniejszej
decyzji nalezy wykonywaé w pierwszym miesigcu kazdego kwartatu.

VI.3.4. Pomiary stezen: 1,2-dichloroetan (EDC), trichlorometan (chloroform),
tetrachlorometan (czterochlorek wegla), rte¢, kadm, w sciekach nalezy wykonywac
w pierwszym miesigcu kazdego kwartatu, z rownoczesnym pomiarem jakosci wody
pobieranej dla instalacji w tych samych wskaznikach. Wyniki bedg rejestrowane
I przechowywane przez okres 5 lat.

VI1.3.5. Poboru prob sciekow przemystowo-bytowych do analizy odbywac¢ sie bedzie
ze studzienki sanitarnej Nr 1 usytuowanej na kolektorze sanitarnym
w ul. Przemystowej przy parkingu.

VI.3.6. Pomiary jakosci sciekdw nalezy wykonywaC metodykami opisanymi
w przepisach szczegolnych.

VI.3.7. Wszystkie urzadzenia stuzgce do pomiaru ilosci pobieranej wody, na
podstawie ktérych okresla sie rowniez iloS¢ odprowadzanych $ciekow nalezy
oznakowac i okresowo legalizowac.
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VI1.4. Ewidencja i monitoring odpadow

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych odpadow
zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegotowymi.

VL.5. Pomiar emisji hatasu do srodowiska

VI.5.1. Jako referencyjne punkty pomiarowe hatasu okreslajgce oddziatywanie
akustyczne instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowej ustalam dotychczas
wykorzystywane punkty kontrolne Nr 4 do Nr 7 (lezace na zachdd i pétnocy-zachod
od granic instalacji przy zabudowie mieszkaniowej).

VI.5.2. Pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzenh okreslonych w Tabeli 12.

VI.5.3. Pomiary hatasu wykonywane beda zgodnie z metodykg referencyjng
wynikajaca z obowigzujgcych przepisow szczegolnych, w tym réwniez w zakresie
czestotliwosci pomiarow.

VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych

W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces technologiczny
niezwtocznie wymieni¢ uszkodzone urzadzenie, a w przypadku gdy niesprawnosc¢
aparatury moze skutkowac¢ niekontrolowanym wzrostem emisji wytaczy¢ instalacje
z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania instalaciji.

O fakcie uszkodzenia aparatury badz wytaczenia instalacji z w/w powodu nalezy
powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIll. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu

W celu zapobiegania wystapieniu awarii przemystowej przestrzegane bedg instrukcje
I procedury funkcjonujace w Systemie Zapewnienia Jakosci opartym na systemie
GMP (Good Manufacturing Practice).

W przypadku wystgpienia awarii przemystowej nalezy postepowac zgodnie z planem
pt. ,Zagrozenia pozarowe i tzw. miejscowe, wystepujgce (prognozowane) oraz
sposoby postepowania w wypadku ich zaistnienia w ICN Polfa Rzeszéw S.A.”

O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci

IX.1. Prowadzone bedzie oddzielanie produktu od rozpuszczalnika poprzez
zastosowanie procesu filtracji lub wirowania przed koncowym suszeniem produktu.
Stosowane rozpuszczalniki bedga poddawane regeneracji i recyrkulacji w procesie
produkcyjnym.

IX.2. Przestrzegane bedg instrukcje i procedury systemu GMP postepowania
Z substancjami i preparatami niebezpiecznymi.
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IX.3. Zakup surowcéw bedzie prowadzony sciSle pod zaplanowang produkcje
z uwzglednieniem programu badan rynkowych.

IX.4. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg nalezy utrzymywaé we
wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowac¢ zgodnie z ich instrukcjami
techniczno-ruchowymi.

IX.5. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiarow oraz
zapewniajgce zachowanie wymogow BHP.

IX.6. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalaciji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprézni¢ i wyczysci¢ wszystkie
urzadzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowaé i zlikwidowaé wszystkie
obiekty i urzadzenia zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.

Xl. Ustalam dodatkowe wymagania

XI.1. Surowce do produkcji bedg transportowane w opakowaniach jednostkowych

z magazynow nie wchodzacych w skiad instalacji przy pomocy wozkéw widtowych
wyznaczonymi drogami transportowymi.

Xl.2.0pracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku 2z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w punktach V1.2, VI.3, nalezy przedktada¢c Marszatkowi
Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich
wykonania.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian
UZASADNIENIE

Pismem z dnia 31 stycznia 2011r., znak: ZS/ES-08//2011 Polfa Rzeszéw S.A.,
ul. Przemystowa 2, 35-959 Rzeszow zwrdcita sie z wnioskiem o zmiane decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia 2006r., znak SR.IV-6618/3/05,
zmienionej decyzjami Wojewody Podkarpackiego z dnia 19 lipca 2006r. znak: SR.IV-
6618-10/2/06 i z dnia 12 listopada 2007r., znak: SR.IV-6618-26/2/07 oraz decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 30 wrzesnia 2008r. znak:
RS.VI.7660/26-6/08 i z dnia 12 listopada 2010r. znak: RS.VI.EK. 7660/37-8/10;
udzielajgcej Spoétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji Oddziatu
Syntez. Wniosek Spoiki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie, w formularzu
A, pod numerem 2011/A/0035.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze nastgpita istotna
zmiana w funkcjonowaniu instalacji, ktéra moze spowodowac¢ znaczace zwiekszenie
negatywnego oddziatywania na $rodowisko. Wobec faktu, ze wprowadzone zmiany
technologiczne spowodowaty wzrost ilosci wytwarzanych odpaddéw i wykorzystywanych
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mediow oraz wzrost emisji do Srodowiska w ww. instalacji uznano, ze wnioskowana
zmiana pozwolenia jest istotng zmiang zgodnie z art.3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Na podstawie art. 378 ust. 2 a ustawy Prawo ochrony srodowiska z zwigzku
z § 2 ust.1 pkt. 2 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko stwierdzono, ze
organem wiasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszatek
wojewodztwa.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw pismem z dnia 07-02-2011r. znak:
RS-VI.7222.25.1.2011/EK zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji oraz ogtoszono, ze dane
0 przedmiotowym wniosku zostaty umieszczone w publicznie dostepnym wykazie
danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie oraz
0 prawie wnoszenia uwag i wnioskow do przedtozonej dokumentacji. Ogtoszenie byto
dostepne przez 21 dni (tj. od dnia 18 lutego 2011lr do 11 marca 2011r.) na tablicy
ogtoszeh Zaktadu ICN Polfa Rzeszéw S.A., na tablicy ogtoszeh oraz stronie internetowe;j
Urzedu Miasta w Rzeszowie i na tablicy ogtoszeh oraz stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.

W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Pos$ wersja elektroniczna wniosku zostata
przestana Ministrowi Srodowiska przy piSmie z dnia 9 lutego 2011r., znak:
RS-VI.7222.25.1.2011.EK wraz z informacjg o uiszczeniu optaty rejestracyjne;.

Po analizie merytorycznej uznano, ze wniosek Spofki spetnia wymogi art.184 oraz
art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Instalacja syntez pracuje w sposob okresowy — jest uruchamiana i wytgczana
z ruchu czasowo w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych. Wyprodukowane
substancje farmaceutyczne wykorzystywane sg jako substancje czynne do produkciji
gotowych form lekéw w innych Wydziatach Spoftki lub sprzedawane jako surowiec
innym odbiorcom. Aktualnie Spoétka planuje modernizacje Oddzialu Syntez,
polegajacg na wymianie aparatury przeznaczonej do produkcji lll etapu syntezy
Fumaranu Bisoprololu i zwiekszeniem wydajnosci nominalnej syntezy Fumaranu
Bioprololu z 1,6 Mg/rocznie do 2,2 Mg/rocznie. Zamierzone dziatania bedg
skutkowaty zwiekszeniem zuzycia surowcow, zwiekszeniem emisji zanieczyszczen
do powietrza, zwiekszeniem ilosci wytwarzanych odpadow, zwiekszeniem zuzycia
energii elektrycznej, wody w zwigzku z czym ICN Polfa S.A. zawnioskowata
0 wprowadzenie zmian w obowigzujgcej decyzji w zakresie:

- zwiekszenia wydajnosci nominalnej syntezy Fumaranu Bisoprololu,

- wymiany zestawu destylacyjnego, reaktora szklanego, reaktora emaliowanego
oraz wyparki szklanej,

- dodania nowego emitora nr E51a,

- zwiekszenia zuzycia energii elektrycznej i wody,

- zwiekszenia ilo$ci wytwarzanych odpadow,

- zwiekszenia emisji zanieczyszczenh do powietrza,

- zwiekszenia zuzycia surowcow,
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- zmiany nazewnictwa substancji Chlorchinaldyna na Chlorochinaldol,

- zwiekszenia wskaznikow zuzycia surowcow dla syntezy Chlorochinaldolu i soli
wapniowej wodorofumaranu,

Do wniosku o istotng zmiane pozwolenia zintegrowanego zatgczono kopie wniosku
do Prezydenta Miasta Rzeszowa z dnia 25 stycznia 2011r. o wydanie decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia.

Po przeanalizowaniu catosci zatgczonej dokumentacji, w oparciu o wniosek
Zaktadu dokonano zmian tresci punktu 1.2.1 w zakresie zwiekszenia wydajnosci
syntezy Fumaranu Bisoprololu z 1,6 Mg/rocznie do 2,2 Mg/rocznie, spowodowane;j
instalacjg nowej aparatury tj. wymiang zestawu destylacyjnego o pojemnosci
100/50dm?® na 160/100 dm®, wymiang reaktora szklanego o pojemnosci 100 dm?® na
reaktor emaliowany 250 dm?®, wymiang wyparki szklanej o pojemnosci 50/100 dm® na
wyparke o pojemnosci 100/50 dm?®) co uwzgledniono w pkt. 1.2.2.2 niniejszej decyz;ji.

W wyniku zwiekszenia wydajnosci linii syntezy Fumaranu Bisoprololu nastgpi
wzrost rocznej emisji pytdbw i gazow do powietrza w tym lotnych zwigzkéw
organicznych (LZO) emitowanych w trakcie syntezy Fumaranu Bisoprololu.
Przez LZO, rozumie sie zwigzki organiczne majgce w temperaturze 293,15 K
preznos¢ par nie mniejszg niz 0,01 kPa, wzglednie posiadajgce analogiczng lotnosé
w szczegolnych warunkach uzytkowania. Po dokonaniu zmian, przy nominalnej
wydajnosci instalacji wzrosnie roczne zuzycie rozpuszczalnikow z 204,233 Mg/rok do
238,75 Mg/rok.

Ogodlnie ilosci zanieczyszczen emitowanych do powietrza w skali roku wzrosng

0 ok. 20%. Przedstawione przez Zaktad obliczenia stanu zanieczyszczen powietrza
atmosferycznego w rejonie oddziatywania emitorow ICN Polfa Rzeszéw S.A.
wykazaty, iz stezenia maksymalne wywotane emisja z emitorow zaktadu nie
przekraczajg dopuszczalnych standardéw emisyjnych, standardéw jakosci powietrza
oraz warto$ci odniesienia.
W Oddziale Syntez do transportu surowcéw, potproduktdéw, Sciekdw wykorzystywane
sg pompy wodne, olejowe i membranowe, ich praca nie stanowi istotnego zrodta
emisji zanieczyszczen do powietrza. Odwietrzenia - wydmuchy pomp nie stanowig
odrebnych zrédet emisji do powietrza; ewentualne zanieczyszczenia wychwytywane
sg poprzez uktady wentylacyjne syntez.

Zgodnie z art. 222 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska w pozwoleniu
nie ustalitem dopuszczalnej wielkosci emisji zanieczyszczen, ktére nie sg ujete
w standardach jakosci powietrza i wartosciach odniesienia, tj. chlorku metylu (R40),
etanolu, izopropoksyetanolu, izopropanolu, izopropyloaminy.

Przychylajgc sie do wniosku zmieniono brzmienie punktu I1.1.2 okreslajace
dopuszczalng roczng emisje pyldw i gazéw wprowadzanych do powietrza oraz
punktu 1V.1.1 okres$lajgcego miejsca i sposéb wprowadzania zanieczyszczen do
powietrza.

Zgodnie z art. 224.ust. 1 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowiska do pomiarow wielko$ci emisji, uwzgledniajgc
nowy emitor E51a.
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W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska, natozono na
prowadzgcego instalacje obowigzek wykonywania pomiarow wielkosci emisji
substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza okreslonych
w niniejszej decyzji — zgodnie z propozycjg zawartg we wniosku.

W odniesieniu do hatasu emitowanego do Srodowiska z instalacji zaktadu,
zamierzone dziatania modernizacyjne nie bedg miaty wptywu na zmiany
w oddziatywaniu akustycznym instalacji.

W zakresie gospodarki odpadami zwiekszenie produkcji nie wptynie na

zmiane sposobu gospodarowania odpadami. Wszystkie odpady wytwarzane
w Spoétce w ktorych sktad wchodzg zarowno odpady niebezpieczne jak i inne niz
niebezpieczne sg odbierane przez zewnetrzne firmy posiadajgce stosowne
uprawnienia. Odbiér odpaddéw potwierdzany jest kartg przekazania odpadu.
Odebrane przez zewnetrzne firmy odpady poddawane sg procesom odzysku i/lub
unieszkodliwienia.
Wozrost produkcji bedzie skutkowat zwiekszeniem ilosci wytwarzanych odpadow
o kodach 07 05 08* o 18,0 Mg/rok , 07 05 10* o 4 Mg/rok, 07 05 13* o 1 Mg/rok,
15 01 10* o 1 Mg/rok, 15 02 02* o 1 Mg/rok, oraz 15 01 07 o 1 Mg/rok co stanowi
wzrost o ok. 15 % ogolnej ilosci wytwarzanych przez Spétke odpadow. Zmiany te
uwzgledniono w punktach 11.3.1 oraz 11.3.2 decyzji.

Odnos$nie gospodarki wodno — sciekowej dokonano zmian punkcie V.1 gdzie
zwiekszono ilos¢ poboru wody. Jednoczesnie majgc na uwadze, iz w pozwoleniu
ilos¢ sciekow okreslana jest na podstawie zuzycia wody dokonano zmian punktu
I1.2.1 dotyczacego ilosciowego odprowadzenia sciekow. Nie bedzie to skutkowaé
negatywnym wptywem na srodowisko. Pobor wody dla potrzeb instalacji odbywa sie
z sieci wodociggowej MPWK w Rzeszowie a oczyszczone Scieki poprzez zaktadowag
kanalizacje odprowadzane sg do kanalizacji miejskie;.

Spotka zawnioskowata réwniez o wprowadzenie zmian w punkcie VI.1.6.
dotyczacym wskaznikow zuzycia surowcow. Z uwagi, iz dla syntezy m.in. soli
wapniowej wodorofumaranu etylu prowadzona jest wylacznie seria wdrozeniowa,
powoduje to zmiennos¢ wydajnosci procesu, tym samym parametry pracy takie jak
wskazniki zuzycia surowcow przy zmiennej wielkosci serii mogg ulegac¢ zmianie.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie
stosowania technologii, emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan wynikajgcych
z najlepszych dostepnych technik ustalono, ze ww. zmiany nie powodujq istotnych
zmian w sposobie funkcjonowania instalacji i nie spowodujg zwiekszenia
negatywnego oddziatywania na srodowisko, oraz nie zmieniajg ustalen dotyczacych
spetnienia  wymogdéw okreslonych w dokumentach referencyjnych. Zachowane
zostang rowniez standardy jakosci sSrodowiska.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji decyz;ji.
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Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium
postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotfanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia otrzymania
decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt.

uiszczona w dniu 14-01-2011r

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuija:

1. ICN Polfa Rzeszéw S.A. ul. Przemystowa 2

2. RS.VI. a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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