MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VL.EK. 7660/37-8/10 Rzeszow, 2010-11-12
DECYZJA
Dziatajac na podstawie:

— art. 155 wustawy =z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

— art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25  poz. 150) w zwigzku
z § 2 ust.1 pkt. 2 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r.
w sprawie okreslenia rodzajéw przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na
Srodowisko oraz szczegdtowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem
przedsiewziecia do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko
(Dz. U. Nr 257, poz. 2573 ze zm.);

— § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielko$ci emisji oraz pomiardw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291),

— rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16poz. 87);

po rozpatrzeniu wniosku firmy ICN Polfa Rzeszéw S.A., ul. Przemystowa 2,
35-959 Rzeszdéw, z dnia 8 wrzesnia 2010r., znak: ZS/ES/687/2010 w sprawie zmiany
decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia 2006r., znak SR.IV-6618/3/05,
zmienionej decyzjami Wojewody Podkarpackiego z dnia 19 lipca 2006r. znak: SR.IV-
6618-10/2/06 i z dnia 12 listopada 2007r., znak: SR.IV-6618-26/2/07 oraz decyzja
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 30 wrzesnia 2008r.
znak: RS.VI.7660/26-6/08; udzielajgacej Spéice pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji Oddziatu Syntez,

orzekam

I. Zmieniam za zgodq stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia
2006r., znak: SR.IV-6618/3/05, zmieniong decyzjami Wojewody Podkarpackiego
z dnia 19 lipca 2006r. znak: SR.IV-6618-10/2/06 oraz z dnia 12 listopada 2007r.,
znak: SR.IV-6618-26/2/07 oraz decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 30 wrzes$nia 2008r. znak:RS.VI.7660/26-6/08, udzielajaca ICN Polfa Rzeszéw

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



S.A., ul. Przemystowa 2, 35-959 Rzeszéw, Regon 690312268 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji Oddziatu Syntez w nastepujacy sposéb:

I.1. Nadaje nowe brzmienie punktowi |.2:

»1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1. Parametry instalacji

W sktad instalacji Oddziatu Syntez bedg wchodzity nastepujgce linie technologiczne,
w ktérych mozliwe bedzie prowadzenie syntezy jednej lub kliku substancii
chemicznych:

— synteza Chlorowodorku Tolperisonu - wydajnos¢ max. 2,0 Mg/rok

— synteza Fumaranu Bisoprololu substancji- wydajnos¢ max. 1,66 Mg/rok

— synteza Dipromalu substancji- wydajnos¢é max. 6,5 Mg/rok

— synteza Salicylanu Choliny - wydajnosé max. 48,00 Mg/rok

— synteza Chlorchinaldyny substancji - wydajnos¢ max.4,5 Mg/rok

— synteza Fumaranu dimetylu - wydajnos¢ max.1,5 Mg/rok

— synteza wodorofumaranu etylu - wydajnos¢ max.1,5 Mg/rok

— synteza soli wapniowej wodorofumaranu etylu - wydajno$¢ max.1,0 Mg/rok

— synteza soli cynkowej wodorofumaranu etylu - wydajnosé max. 0,2 Mg/rok

— synteza soli magnezowej wodorofumaranu etylu - wydajnos¢ max. 0,2 Mg/rok

W sktad instalacji bedzie rowniez wchodzi¢ Laboratorium Kontroli Miedzyoperacyjnej,
stacja chtodu, sie¢ prézni transportowej oraz ukfad neutralizacji i napowietrzania
Sciekdw przemystowych. Uktad neutralizacji sciekow bedg stanowity:

zbiornik podziemny Z; ; V=2,0 m® przy Oddziale Chlorchinaldyny,

— 2 neutralizatory $ciekéw R6 i R7 o objetosci V=1,6 m* kazdy,

— reaktor R9 do przygotowywania roztworu NaOH o objetosci V = 1,6 m®

— simax-y szklane S11 do regulacji pH,

— zbiornik do napowietrzania $ciekéw Z3V=10,0m*, przy pdtnocno-

zachodniej scianie Oddziatu Syntez.

[.2.2. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalaciji
1.2.2.1. Synteza Dipromalu
Proces bedzie prowadzony w temperaturze max.85 °C przy ci$nieniu
atmosferycznym lub prézni uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych. Gtéwnymi
surowcami beda: tlenek magnezu i kwas 2-propylooctowy.
Proces bedzie polegat na wytwarzaniu dwupropylooctanu magnezu w reakcji
kondensacji tlenku magnezu z kwasem 2-propylooctowym w srodowisku wodnym
w reaktorze emaliowanym o pojemnosci $redniej 250 dm®. Wodny roztwor Dipromalu
po przesaczeniu na nuczy filtracyjnej otwartej bedzie poddawany zatezeniu
w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 250/100 dm® zabezpieczonym
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chtodnicg skraplajgcg. Zatezony produkt bedzie odsgczany na filtrze. Czas trwania
procesu — ok. 17 godz. Produkt bedzie suszony w suszarce tacowej przez ok. 40
godz.

1.2.2.2. Synteza Fumaranu Bisoprololu

Proces bedzie przebiegal w pieciu etapach w temperaturze max. 230°C przy
ci$nieniu atmosferycznym lub prézni uzyskiwanej przy pomocy pomp prozniowych.
Informacje  dotyczace  surowcéw stosowanych w  procesie  wytgczono
z udostepniania na podstawie art. 20 ust. 2 pkt. 2 ustawy POS.

a) pierwszy etap syntezy Fumaranu Bisoprololu bedzie prowadzony w reaktorze
o $redniej pojemnosci 150 dm® . Roztwor poreakcyjny bedzie poddany
zatezeniu w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 63/50 dm?®
zabezpieczonym chtodnicg zwrotng i skraplajacg. Surowy potprodukt B1
bedzie poddany oczyszczeniu, a nastepnie wydzielaniu na drodze destylacji
w wyparce szklanej o $redniej pojemnosci 50/100 dm® zabezpieczonej
chtodnicg zwrotng i skraplajacg. Czas trwania procesu — ok. 36 godz.

b) drugi etap syntezy Fumaranu Bisoprololu w | fazie bedzie polegat na
oczyszczeniu weglem i bedzie prowadzony w reaktorze emaliowanym
o $redniej pojemnosci 100 dm®. Osad wegla bedzie odfiltrowany na nuczy
filtracyjnej. Il faza — wtasciwa, bedzie prowadzona w reaktorze emaliowanym
o max. pojemnosci 250 dm® zabezpieczonym chtodnicg zwrotng i mierniku
szklanym o $redniej pojemnosci 150 dm?®. Otrzymana faza organiczna B2
bedzie poddana osuszeniu, filtracji, a nastepnie destylacji w zestawie
destylacyjnym o $éredniej pojemnosci 100/35 dm?® zabezpieczonym chiodnica
zwrotng i skraplajgca. Wydzielenie gotowego produktu B2 bedzie prowadzone
w zestawie destylacyjnym o $éredniej pojemnosci 30/30 dm?® zabezpieczonym
chtodnicg skraplajgcg. Czas trwania procesu — ok. 22 godz.

c) | faza trzeciego etapu syntezy Fumaranu Bisoprololu bedzie prowadzona
w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 100/50 dm?® zabezpieczonym
chtodnicg zwrotng i skraplajgca. Il faza trzeciego etapu syntezy Fumaranu
Bisoprololu bedzie rozpoczynata sie od oczyszczenia fazy | B3 przy pomocy
wegla aktywnego w reaktorze szklanym o $redniej pojemnosci 100 dm?.
Oddzielenie wegla bedzie przeprowadzone na nuczy filtracyjnej. Oczyszczona
faza | B3 bedzie poddawana dalszej obrobce w reaktorze emaliowanym
o $redniej pojemnosci 250 dm® i miernikach szklanych o $redniej pojemnosci
200 dm?® Faza organiczna B3 bedzie osuszona w reaktorze emaliowanym
o $redniej pojemnosci 250 dm® a nastepnie odfiltrowana od substancii
osuszajgcej na nuczy filtracyjnej. Wydzielenie gotowego produktu B3 bedzie
prowadzone w wyparce szklanej o $redniej pojemnosci 50/100 dm?® (uktad
zabezpieczony chtodnicg skraplajgca). Czas trwania procesu — ok. 37 godz.

d) | faza czwartego etapu syntezy Fumaranu Bisoprololu bedzie prowadzona
w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 250/100 dm?® zabezpieczonym
chtodnicg zwrotng i skraplajgca. Otrzymany surowy potprodukt B4 bedzie
oczyszczany przy pomocy wegla, a nastepnie bedzie od niego odfiltrowany na
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filtrze cisnieniowym. |l faza czwartego etapu syntezy Fumaranu Bisoprololu
bedzie polegata na wykrystalizowaniu Bisoprololu technicznego w reaktorze
emaliowanym o $redniej pojemnosci 250 dm?® i odfiltrowaniu go na nuczy
filtracyjnej. Czas trwania procesu — ok. 16 godz.

ostatnim etapem syntezy Fumuranu Bisoprololu bedzie proces oczyszczania
B4, ktéry bedzie prowadzony w takim samym uktadzie jak etap czwarty. Czas
trwania procesu —ok. 16 godz. Produkt bedzie suszony w suszarce tacowej
przez ok. 24 godz.

1.2.2.3 Synteza Chlorchinaldyny
Proces bedzie prowadzony dwuetapowo w temperaturze max. 75°C przy ci$nieniu
atmosferycznym lub prozni uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych. Proces
bedzie polegat na chlorowaniu gazowym chlorem potproduktu w postaci
8-hydroksychinaldyny oraz wyodrebnianiu powstatej chlorchinaldyny z srodowiska
poreakcyjnego.

a)

b)

potprodukt 8-hydroksychinaldyna bedzie otrzymywany przez krystalizacje
w zestawie destylacyjnym o max. pojemnosci 250/100 dm® zabezpieczonym
chtodnicg zwrotng i skraplajaca. Wykrystalizowany potprodukt bedzie
odsaczony na nuczy filtracyjnej i suszony w suszarce tacowej. Czas trwania
procesu — ok. 18 godz. Produkt bedzie suszony w suszarce tacowej przez
0k.16 godz.

8-hydroksychlorchinaldyna, po wstepnym oczyszczeniu w reaktorze
o pojemnosci 250 dm® bedzie poddawana chlorowaniu w reaktorze
emaliowanym o pojemnosci 500 dm? zabezpieczonym ptuczkami wypetnionymi
tiosiarczanem sodu w iloéci ok. 45 dm® Mieszanina po chlorowaniu bedzie
poddawana wytraceniu i neutralizacji w reaktorze o max. pojemnosci 1250 dm?®
i wirowaniu w wiréwce. Uktad bedzie zabezpieczony ptuczkami wypetnionymi
15% roztworem wodorotlenku sodowego w ilosci ok. 150 dm?®. Czas trwania
procesu — ok. 61 godz. Otrzymany produkt bedzie suszony w suszarce tacowej
przez ok. 60 godz.

1.2.2.4  Uchylony

1.2.2.5 Synteza Salicylanu Choliny

Proces bedzie prowadzony dwuetapowo w temperaturze max. 130°C przy ci$nieniu
atmosferycznym lub prézni uzyskiwanej przy pomocy pomp prozniowych. Proces
bedzie polegat na otrzymywania salicylanu choliny w reakcji czwartorzedowania
i kondensacji. Informacje dotyczgce surowcow stosowanych w procesie wytgczono
z udostepniania na podstawie art. 20 ust. 2 pkt. 2 ustawy POS.

a)

b)

etap pierwszy syntezy sallcylanu choliny bedzie prowadzony w reaktorze
o $redniej pojemnosci 250 dm? . Otrzymany pétprodukt bedzie spuszczany do
beczek polietylenowych o pojemnosci 200 dm®. Czas trwania procesu —
15 godz.

| faza drugiego etapu otrzymywania salicylan choliny bedzie prowadzona
w zestawie destylacyjnym o $redniej pojemnosci 250/100 dm®  (uktad
zabezpieczony chtodnica skraplajacg). Roztwoér salicylanu  choliny
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z wykrystalizowanym osadem odpadowym bedzie poddawany filtracji na
nuczy filtracyjnej. Il faza bedzie prowadzona w zestawie destylacyjnym
o $redniej pojemnosci 250/100 dm® (uklad zabezpieczony chiodnica
skraplajaca i zwrotng). Salicylan choliny bedzie zlewany do pojemnikow
magazynowych o pojemnoséci 55 dm®. Czas trwania procesu — 30 godz.

[.2.2.6.  Synteza Chlorowodorku Tolperisonu

Proces prowadzony bedzie zasadniczo w czterech etapach, sporadycznie
w przypadku nie uzyskania odpowiedniej czystosci T4 bedzie prowadzony piaty
etap; w temperaturze max. 85°C przy cisnieniu atmosferycznym lub prézni
uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych. Informacje dotyczace surowcow
stosowanych w procesie wylgczono z udostepnienia na podstawie art.20
ust.2 pkt.2 ustawy POS.

a) etap pierwszy T1 prowadzony bedzie w zestawie destylacyjnym o Sredniej
objetosci 250/100 dm?® zabezpieczonym chtodnica skraplajaca i zestawem
ptuczek do wytapywania gazowego chlorowodoru (4 ptuczki wypetnione 30%
tugiem sodowym w ilosci ok. 300 dm?). Pétprodukt T1 bedzie otrzymywany na
drodze destylaciji.

b) etap drugi T2 bedzie prowadzony w zestawie destylacyjnym o $redniej
pojemnosci 150/100 dm?® zabezpieczonym zestawem ptuczek do wytapywania
gazowego chlorowodoru (4 ptuczki wypetnione 15% tugiem sodowym w iloSci
ok. 300 dm?®). Nastepnie roztwor reakcyjny bedzie poddany neutralizacii
w reaktorze o $redniej pojemnosci 500 dm?, rozdzieleniu faz w baterii
rozdzielaczy i osuszeniu w reaktorze o $redniej pojemnosci 150 dm?.

c) etap trzeci T3 bedzie prowadzony w zestawie destylacyjnym o $redniej
pojemnosci 250/100 dm? zabezpieczonym chtodnica zwrotng i skraplajaca.
W trakcie prowadzenia procesu bedzie wykrystalizowany gotowy produkt T3,
ktéry po odfiltrowaniu na nuczy filtracyjnej bedzie kierowany do suszenia
W suszarce tacowe;.

d) etap czwarty T4 bedzie polegat na oczyszczaniu produktu T3 weglem
w reaktorze emaliowanym o $redniej pojemnosci 100 dm?®, ktory bedzie
oddzielony na nuczy filtracyjnej. Zebrany przesacz bedzie poddany ekstrakciji
w reaktorze emaliowanym o $redniej pojemnosci 250 dm?, rozdzieleniu faz
w baterii rozdzielaczy i osuszeniu w reaktorze emaliowanym reaktorze
o $redniej pojemnosci 250 dm?®. Oddzielenie $rodka suszacego bedzie
prowadzone na nuczy filtracyjnej. Wydzielenie produktu T4 bedzie prowadzone
w  zestawie  destylacyjnym  zabezpieczonym  chtodnicg  zwrotng
i skraplajacg. Wykrystalizowany osad T4 bedzie odsgczany na nuczy
filtracyjnej i przekazywany do suszenia w suszarce tacowej.

e) etap piaty prowadzony bedzie identycznie jak etap czwarty.

1.2.2.7.  Uchylony

1.2.2.8.  Synteza Fumaranu Dimetylu
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Proces jednoetapowym przy cisnieniu atmosferycznym lub prézni uzyskiwanej
przy pomocy pomp prézniowych i przy maksymalnej temperaturze réwnej 68 °C.
Proces prowadzony w zestawie destylacyjnym 250/100 dm?®. Gotowy produkt
bedzie suszony w suszarce prozniowej przez ok. 10,0h .

1.2.2.9 Synteza wodorofumaranu etylu

Proces jednoetapowy prowadzony przy cisnieniu atmosferycznym lub prozni
uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych i przy max temperaturze = 80 °C.
Proces prowadzony bedzie w zestawie destylacyjnym 250/100 dm®. Gotowy
produkt suszony bedzie w suszarce prdézniowej przez ok. 8,0 h.

1.2.2.10. Synteza soli wapniowej wodorofumaranu etylu
Proces jednoetapowy prowadzony przy cisnieniu atmosferycznym Ilub prozni
uzyskiwanej przy pomocy pomp prozniowych i przy max temperaturze
= 60°C. Proces prowadzony bedzie w zestawie destylacyjnym 250/100 dm?.
Gotowy produkt suszony bedzie w suszarce prozniowej.

1.2.2.11. Synteza soli cynkowej wodorofumaranu etylu
Proces jednoetapowy prowadzony przy cisnieniu atmosferycznym lub prozni
uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych i przy max temperaturze = 60 °C.

1.2.2.12. Synteza soli magnezowej wodorofumaranu etylu
Proces jednoetapowy prowadzony przy cisnieniu atmosferycznym lub prozni
uzyskiwanej przy pomocy pomp prézniowych i przy max temperaturze = 50 °c.

1.2.2.13. Uchylony
[.2.2.14. Laboratorium Kontroli Miedzyoperacyjnej dla Oddziatu Syntez

Laboratorium Kontroli Miedzyoperacyjnej przy Oddziale Syntez bedzie prowadzito

badania dla potrzeb tego Oddziatu, ktére bedg obejmowaty:

- badania materiatbw wyjsciowych (zawarto§¢ MgO, zawartos¢ wody
w rozpuszczalnikach po regeneraciji),

- badania produktéw posrednich poszczegolnych etapow syntezy (pH;
wspotczynnik refrakcji; zawartosé wody zawartos¢ substanciji),

- badania produktéw luzem - serie jednostkowe (pH, zawarto$¢ wody, zawartosci
substancji, strata po suszeniu, zawarto$¢ chlorkow, zawartos¢ popiotu
siarczanowego, klarownosc¢, barwa, temperatura topnienia),

- testy kamforowe.”

|.2. Nadaje nowe brzmienie punktowi I1.1:

»I.1 Emisja gazéw i pytdw wprowadzanych do powietrza
z instalacji

[I.1.1.Maksymalna dopuszczalna wielkoS¢ emisji gazéw i pytow ze Zzrodet
i emitorow
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Tabela 1

Lp.

Zrodto emisji

Emitor

Rodzaj
zanieczysz
czenia

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Emax

Standard
emisyjny
S,

Standard
emisyjny
Ss”

Standard
emisyjny
s

kg/h

mg/my >

%

%

Linia syntezy:

- Chlorowodorku Tolperisonu
| faza emisji (LZO + pyt)
wyciag miejscowy

Linia syntezy:
- Dipromalu
Il faza emisji (pyt)

E18

LZO

150

15

15

pyt

0,0024

Linia syntezy salicylanu choliny
(LZO) - wyciag miejscowy

E19

LZO

150

15

15

Linia syntez:
- Chlorowodorku Tolperisonu
etap lll (LZO)
etap IV +V (LZO +LZO R40)
- Dipromalu (LZO)
wyciagi miejscowe

E20

LZO

150

15

15

LZO(R40)

20

15

15

Linia syntezy Chlorchinaldyny
-l etap (LZO)
| faza emisiji

Linia syntezy Chlorchinaldyny

- Il etap - faza IV syntezy (HCI +
chlor)

- Il etap faza V syntezy SO,

Il faza emis;ji

E21

LZO

150

15

15

chlor

0,0061

HCI

0,048

SO2

0,042

Linie syntez:
- Chlorowodorku Tolperisonu
etap lll (LZO)
etap IV+V (LZO +LZO R40)
- Dipromalu (LZO)
wyciggi miejscowe

E22

LZO(R40)

20

15

15

LZO

150

15

15

Linia syntez:
- Chlorchinaldyny (LZO)

- Wodorofumaranu etylu (WE) (LZO)

- Soli magnezowej WE(LZO)
- Soli cynkowej WE(LZO)

- Soli Wapniowej WE(produkcja na wodzie)

- Fumaranu dimetylu(LZO)
wyciggi miejscowe

E23

LZO

150

15

15

Linia syntezy Chlorchinaldyny:
etap Il a .(LZO +pyt)
| faza emisji

etap Il (pyt)
Il faza emisji

E24

LZO

150

15

15

pyt

0,0077

Linia syntez:
- Dipromalu (LZO)
- Linia syntezy Chlorowodorku -

E25

LZO

150

15

15

LZO(R40)

20

15

15
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- Tolperisonu

etap Il (LZO)

etap IV+V (LZO +LZO R40)
wyciagi miejscowe

Linia syntezy Fumaranu Bisoprololu
etap IV + V (LZO)
wyciag miejscowy

E26

LZO

150

15

15

10.

Linia syntez :

- Chlorchinaldyny(LZO)

- Wodorofumaranu etylu (WE) (LZO)
- Soli magnezowej WE(LZO)

- Soli cynkowej WE(LZO)

- Soli Wapniowej WE(prOdukcja na wodzie)
- Fumaranu dimetylu(LZO)

wycigagi miejscowe

E27

LZO

150

15

15

11.

Linia syntez :

- Chlorchinaldyny (LZO)

- Wodorofumaranu etylu (WE) (LZO)
- Soli magnezowej WE (LZO)

- Soli cynkowej WE (LZO)

- Soli Wapniowej WE (produkcja na wodzie)
- Fumaranu dimetylu (LZO)
wyciagi miejscowe

E28

LZO

150

15

15

12.

Linia syntez Fumaranu Bisoprololu
etap IV + V (LZO)
wyciag miejscowy

E29

LZO

150

15

15

13.

Linia syntezy Chlorchinaldyny -
etap Il (pyt)

E30

pyt

14.

Linia syntezy Fumaranu Bisoprololu
(pyt + LZO)

E31

LZO

150

15

15

15.

Linia syntezy Chlorchinaldyny etap
ll/faza VvV (SOy)

Linia syntezy Fumaranu Bisoprololu
etap IViV (LZO)

Mtynownia (pyt)

Magazyn wyrobéw gotow.

E32a

LZO

150

15

15

16.

Linia syntez :
- Chlorchinaldyny (LZO)
- Salicylanu choliny
etap | (LZO(R40))
etap Il (LZO)
- Chlorowodorek Tolperisonu —
etap Ill (LZO)
etap 1V,V-(LZO + LZO(R40))
- Wodorofumaranu etylu (WE) (LZO)
- Soli magnezowej WE(LZO)
- Soli cynkowej WE(LZO)
- Soli Wapniowej WE(produkcja na wodzie)
- Fumaranu dimetylu(LZO)
- Dipromalu(LZO)

E32b

LZO

[Eny
a1
o

LZO (R40)

20

15

15
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Lina syntezy Bisoprololu: LZO - 150 15 15
17 etap | (LZO + LZO (R40) £33 LZO (R40) 20 15 15
“|etap Il (LZO +LZO(R45) L70 (R45 ) 15 15
etap Il (LZO) (R45)
18, | Laboratorium Kontroli E50 |LZO : 150 15 15
Miedzyoperacyjnej
Linia syntezy Chlorowodorku
Tolperisonu
HCI 0,058 - - -
19, | ctap 1 (HCD E51
faza emisji
etap Il .(I-.l'CI +LZ0O) LzO ) 150 15 15
faza emisji
20. | Linia syntezy Chlorchinaldyny (pyt) |E52 pyt 0,001 - - -
Linia syntezy Fumaranu Bisoprololu
. . - 150 15 15
21 etap IV iV (LZO) ES3 LzO
22. | Magazyn acetonu (LZO) E54 LZO - 20 15 15

* Dopuszczalna wielkos¢ emisji LZO wprowadzanych do powietrza w sposéb zorganizowany (przy
wtornym wykorzystaniu LZO), wyrazona jako stezenie LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny w gazach odlotowych, w warunkach umownych. W przypadku LZO (R40) - dopuszczalna
wielkosé emisji dla fluorowcowanych LZO klasyfikowanych w przepisach jako substancje rakotwoércze
kategorii 3 z przypisanym zwrotem R40 — wyrazona jako stezenie bez przeliczania na catkowity wegiel
organiczny. W przypadku LZO (45) dopuszczalna wielko$¢ emisji dla LZO(jezeli masa takich LZO
wprowadzana do powietrza w ciggu jednej godziny jest nie mniejsza niz 10 gramow) Kklasyfikowanych
w przepisach jako substancje rakotwoércze kategorii 1 lub 2 z przepisanym zwrotem R 45 — wyrazona
jako stezenie bez przeliczania na catkowity wegiel organiczny.

** Dopuszczalna wielkos¢ emisji LZO wprowadzanych do powietrza w sposéb niezorganizowany,
wyrazona jako procent masy LZO zuzytych w ciggu roku, powiekszonej o mase LZO odzyskanych,
ponownie uzytych w tej instalacji i pomniejszonej o mase LZO sprzedanych jako produkt opakowany
w szczelny pojemnik.

***Dopuszczalna wielkos¢ emisji LZO wprowadzanych do powietrza w sposob zorganizowany
i niezorganizowany, wyrazona jako procent masy LZO zuzytych w ciggu roku powiekszonej o mase

LZO odzyskanych, ponownie uzytych w tej instalaciji.

[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Tabela 2
Rodzaj substanciji D.opus'z’czalf}af.
L.p. e wielkos¢ emisji
[Mg/rok]
1. |[pytogdtem 0,2731
2. | amoniak 0,0011
3. | chlor 0,0201
4. | chlorowodoér 0,2462
5. | dwutlenek siarki 0,0369
6. | Chlorek metylenu 0,9287
7. | chlorek metylu 0,3631
8. | epichlorohydryna 0,075
9. |octan etylu 3,0545
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1.3.

10. |etanol 3,1181
11. |aceton 3,6116
12. |toluen 1,5609
13. | metanol 0,8466
14. |izopropoksyetanol 2,455
15. |izopropanol 0,1125
16. |izopropyloamina 0,1743

Nadaje nowe brzmienie punktowi 11.2.1

» 11.2.1 llos¢ odprowadzanych $ciekdw przemystowo-bytowych wynosic¢ bedzie:

Q maxy = 38,3 m*/dobe
Q max, = 842,5 m*/miesiac

l.4.

Q max;,

Nadaje nowe brzmienie punktowi

=10 110,0 m3/rok

rodzajow i ilosci wytwarzanych odpadéw:

» 11.3.1 Odpady niebezpieczne

[1.3.1, dotyczacym dopuszczalnych

Tabela 4
L Kod Rodzaj odpadu Zrédto powstawania odpadu Tt
P-1 odpadu ] odp P P [Mg/rok]
Inne rozpuszczalniki organiczne, synteza
. O
1. | 070504 roztwory z np]);zc?ggwysilgla i ciecze substancji farmaceutycznych 35,0
synteza
- . substancji farmaceutycznych,
2. 07 05 08* Inne pozoista;?esgll(gqﬂgstylacyjne regeneracja rozpuszczalnikow | 47,0
P Y] organicznych, wykonywanie
analiz laboratoryjnych
3 07 05 09* Zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne synteza substancji 200
) zawierajace zwigzki chlorowcow farmaceutycznych '
4 07 05 10* Inne zuzyte sorbenty i osady synteza substancji 110
] pofiltracyjne farmaceutycznych '
Osady z zaktadowych oczyszczalni czyszczenie kanalizacji
5. | 0705 11* $ciekow zawierajace substancje wewnatrz zaktadowej lub 10,0
niebezpieczne podczyszczalni sciekow
przeterminowane lub
L . niedopuszczone do sprzedazy
6. | 070513* Odpady sta:]eiez;ev;leireacj:?ﬁz substancje substancje farmaceutyczne, 1,0
P badanie produktow
farmaceutycznych
. L . przeterminowane lub
7. | 07 0580+ | Odpady C'ek;ieetz)z\;v'?éiﬁ]cs substancje niedopuszczone do sprzedazy 1,0
P substancje farmaceutyczne
Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi odpadowe opakowania po
8 1501 10* zanieczyszczone (np. rodkami ochrony sut?stanc'achpchemiczn F::h 2,0
' roslin | i Il klasy toksycznosci — bardzo ncl h y '
toksyczne i preparatac
i toksyczne)
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rbenty, materiaty filtracyjn . " .
S(\(/)v ?;m %liitryilz jc?vsye ni:lj;j)gtee zuzyta odzmzfpchronna, zuzyte
w innych grupach), tkaniny do . ltry .
9. | 1502 02* wycierania (np. szmaty, Scierki) z urzadzen pro_dukcymych, 2,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone czysciwo
A . : Z maszyn
substanCJa(TFL n§g§§p|ecznym| i urzadzen
Zuzyte .urzqdzenia zawigrajch_ zuzyte sSwietlowki, zuzyte
10. | 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz urzadzenia komputerowe 2,0
wymienione w 16 02 09 : '
do 16 02 12 i kserograficzne
Zuzyte nieorganiczne chemikalia
11. | 16 05 07+ zawierajgce subgtancje niebezpiep;ne przeterminowape odczynniki 05
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne '
chemiczne)
Zuzyte organiczne chemikalia
12. | 16 05 08* zawierajgce subgtancje niebezpieg;ne przeterminowane odczynniki 0.5
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne '
chemiczne)
13. | 16 81 01* Odpady V;’]?'gs:;:)ai‘gsz\gfsc'wosc' uszkodzone termometry 0,1
I.5. Nadaje nowe brzmienie punktowi |V.1:
»IV.1. Warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza:
Tabela 6
iy A . . Predkos¢ Tempferatura Czas
Wysokos¢ | Srednica emitora . gazoéw na
Lp. | Emitor emitora u wylotu gazow wylocie pracy
[m] [m] ngwyloue emitora emitora
emitora [m/s] K] [h/rok]
1. 18 6,0 0,4x0,4 18,8 293 5300
2. 19 8,6 0,25 0,00 293 2200
3. 20 8,6 0,25 19,00 293 4984
4, 21 12,0 0,70 9,00 318 4858
5. 22 8,4 0,25 17,90 293 4984
6. 23 8,3 0,25 14,50 293 3038
7. 24 6,6 0,25x0,2 15,10 318 902
8. 25 9,1 0,25 13,20 318 4984
9. 26 9,4 0,40 13,20 318 3320
10. 27 8,8 0,25 13,20 318 3038
11. 28 8,0 0,25 18,80 293 3038
12. 29 8,8 0,25 19,00 293 3320
13. 30 8,0 0,32 8,0 293 5100
14. 31 7,0 0,32 8,0 293 3990
15. 32a 10,0 1x0,63 5,50 293 5920
16. 32b 10,0 1x0,63 15,65 293 6400
17. 33 12,5 0,90 21,80 293 6400
18. 50 53 0,55 0,00 293 440
19. 51 6,5 0,40 0,00 293 3036
20. 52 51 0,25 0,00 293 100
21. 53 7,8 0,25 0,00 293 3320
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| 22 54 | 71 | 0,20 \ 0,00 293 480

1.6 Nadaje nowe brzmienie punktowi IV.1.2.1:

,IV.1.2.1.
Opary gazow odprowadzanych emitorem nr 21 (linia syntezy Chlorchinaldyny) bedg
redukowane ze skutecznoscig ok.99% w dwdch réwnolegtych zestawach ptuczek :

— zestaw trzech ptuczek o poj. 30 dm® kazda do pochtaniania chloru i HCI —
podtgczonych do odwietrzenia reaktora. Dwie ptuczki wypetnione bedg 20%
roztworem tiosiarczanu sodu , trzecia ptuczka pusta — zabezpieczajgca.

— zestaw trzech ptuczek o poj. 100 dm® kazda do pochtaniania dwutlenku siarki
— podtgczonych do odwietrzenia reaktora. Dwie ptuczki wypetnione bedg
15-20% roztworem wodorotlenku sodu, trzecia pluczka pusta -
zabezpieczajgca.”

1.7 Nadaje nowe brzmienie punktowi IV.1.2.2:

. 1IV.1.2.2.

Opary gazéw odprowadzanych emitorem E32b (linia syntezy salicylanu choliny —
etap 1), beda redukowane w zestawie 3 sztuk pluczek o poj. 100dm*® kazda
podtgczonych do odwietrzenia reaktora. Dwie ptuczki wypetnione wodnym roztworem
alkaminy, trzecia ptuczka pusta — zabezpieczajgca.”

1.8 Nadaje nowe brzmienie punktowi IV.1.2.3:

,V.1.2.3.
Opary gazéw odprowadzanych emitorem nr 51 (linia syntezy Chlorowodorku
Tolperisonu — etap | i 1) bedg redukowane ze skuteczno$cig ok. 99% w zestawie

pieciu ptuczek o facznej poj. ok.500 dm?. Cztery ptuczki wypetnione beda 30%
roztworem wodorotlenku sodu , piata ptuczka pusta — zabezpieczajgca.”

1.9. Uchylam punkt IV.1.2.4
.10 W punkcie IV.2 dodaje punkt IV.2.4. o brzmieniu:

.IV.2.4. Dopuszcza sie zwiekszenie zuzycia wody oraz ilosci odprowadzonych

Sciekéw w sytuacii:

a) czyszczenia lub remontu basenu ppoz. w ilosci 150 m*/kwartat

b) awarii pomp transportowych uktadu zamknietego wody chtodniczej w ilosci
2 miesiecznego poboru wody”
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.11 W punkcie

IV.3.1.1, dotyczacym miejsca i sposobu magazynowania

odpadow w Tabeli 7 wiersz. Lp.1. otrzymuje nowe brzmienie:

Kod

Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposdb i miejsce magazynowania
a) w beczkach 200 |, plombowanych w Magazynie
Inne rozpuszczalniki :\/Islt(eriaiéw Ldatlzvopslnych i Trtciznl_(konstrukt():ja bydynku
organiczne, roztwor ekka, posadzka betonowa, kanalizacja zabezpieczona
1,07 05 04* g rZemvwania i y przed niekontrolowanym sptywem substancji toksycznych)
| P yw b) w beczkach metalowych lub z tworzywa 60-200 I,
ciecze macierzyste | gzczelnych, zamykanych. Beczki magazynowane sg

w Magazynie Odpadéw Poprodukcyjnych nr 1

.12 Nadaje nowe brzmienie punktowi IV.3.2 :

» IV.3.2 Sposob dalszego gospodarowania odpadami
IV.3.2.1 Odpady niebezpieczne

Tabela 9
Lp. Kod Procesy
s Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadami
ODPADY NIEBEZPIECZNE
1 07 05 04* Inne rozpuszcza'lni'ki prganiczng, roztwory R14, D10
Z przemywania i ciecze macierzyste
5 07 05 08* Inne pozostatosci podestylacyjne D10
i poreakcyjne
Zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne zawierajace D10
3. 0705 09 zwigzki chlorowcow
4. 07 05 10* Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne R14, D10
5 07 05 11* Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw D5, D10
zawierajgce substancje niebezpieczne
6 07 05 13* Odpady state zawierajgce substancje R14, D10
niebezpieczne
Odpady ciekte zawierajgce substancje R14, D10
7 0705 80 niebezpieczne
Opakowania zawierajgce pozostatosci substanc;ji R1, R14, D10
8 1501 10* niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np.
srodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry R1,R14,D10
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
9. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi(np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne R4, D10, R14, D9
10. 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16
0212
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce R14, D9,D10
11. 16 05 07* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)
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Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce R14, D9,D10
12. 16 05 08* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)
13. 16 81 01* Odpady wykazujace wtasciwosci niebezpieczne R14
IV.3.2.2 Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 10
Kod Procesy
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
P odpadami
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
1./07 05 14 Odpady state inne niz wymienione w 07 05 13 R1, R14, D10
2./07 0581 Odpady ciekte inne niz wymienione w 07 05 80 R1, R14, D10
3./150101 Opakowania z papieru i tektury R1, R3, R15
4.1150102 Opakowania z tworzyw sztucznych R1,R3,R15
5./1501 04 Opakowania z metali R4, R14,-R15
6./1501 05 Opakowania wielomateriatowe R4, R1, R14
7./15 01 07 Opakowania ze szkta. R5,
3116 05 09 Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, |R1, R14, D10
16 05 07 lub 16 05 08

9./170405 |Zelazo i stal R4

.13 W punkcie IV.4 charakteryzujacym warunki emisji hatasu do Srodowiska

Tabela 11 otrzymu

je nowe brzmienie:

Tabela 11
Kod Maksymalny czas
Lp. | zrédta Nazwa zrédta hatasu pracy zrédta
hatasu w ciaggu doby
Budynek Oddziatu Syntez z urzgdzeniami pora dzienna 16 h
1. Bl . . o
technologicznymi o wysokosci ok. 5,0 m poranocna 8h
Maszynownla Il went.ylacy Oddziatu Syntez ora dzienna 16 h
2. P1 zlokalizowana przy elewac;ji ptd.-zach. budynku Form | pora gzienna.
o poranocna 8h
o wysokosci: ok. 4,0 m
Chtodnie wentylatorowe (nad basenem p.poz.) pora dzienna 16 h
3. P2 o
0 wysokosci ok. 1,5 m poranocna 8h
4 P3 Wyloty urzadzen wentylacyjnych — dach budynku pora dzienna 16 h
' Oddziatu Syntez na wysokosci ok. 5,0 m poranocna 8h
5 P4 Centrale klimatyzacyjne dla Oddziatu Syntez pora dzienna 16 h
' KN+KW27 , KN+KW28 poranocna 8h

.14 Nadaje nowe brzmienie punktowi V:

»V. Rodzaj i

maksymalna

ilos¢ wykorzystywanej

surowcow i paliw w instalacji Oddziatu Syntez
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V.1 Pobér wody dla potrzeb instalaciji

Tabela 12
Rodzaj wody Pobér wody Pobér wody Pobér wody
[m>/dobe] [m*/miesiac] [m3/rok]
Woda dla potrzeb
sanitarno-bytowych 38,3 842,5 10 110

i technologicznych

V.2 llos¢ surowcow i materiatéw stosowanych w produkcji

V.2.1 llos¢ i rodzaj rozpuszczalnikow organicznych (LZO) zuzytych w instalaciji

Tabela 13.1
b2 Rodzaj LZO Jednostka Zuzycie
1. metanol Mg/rok 15,5
2. etanol bezwodny, rektyfikowany, Mg/rok 43,3
skazony acetonem

3. octan etylu Mg/rok 25,3
4, toluen Mg/rok 7,021
5. aceton Mg/rok 37,8
6. alkamina Mg/rok 16,8
7. chlorek metylu (R40) Mg/rok 10,1
8. epichlorohydryna (R45) Mg/rok 3,2

9. izopropyloamina Mg/rok 1,31
10. izopropanol Mg/rok 2,142
11. kwas propionowy Mg/rok 2,3
12. kwas octowy Mg/rok 0,1
13. kwas dwupropylooctowy Mg/rok 6,1
14. izopropoksyetanol Mg/rok 4,76
15. chlorek metylenu (R40) Mg/rok 13,8
16. kwas mréwkowy Mg/rok 14,7

LACZNIE 204,233 Mg/rok

V.2.2 llos¢ i rodzaj innych surowcdéw i materiatdw stosowanych w instalaciji:

Tabela 13.2

Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka Zuzycie
1. kwas fumarowy Mg/rok 2,4

2. kwas siarkowy Mg/rok 0,6

3. etanolan magnezu Mg/rok 0,105
4. wodorofumaran etylu Mg/rok 2,01
5. weglan wapnia Mg/rok 0,59
6. bezwodnik maleinowy Mg/rok 2,2

7. chlorek tionylu Mg/rok 0,1
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8. tlenek cynku Mg/rok 0,1
9. HCI Mg/rok 2,85
10. | NaOH Mg/rok 4,5
11. | wegiel aktywny Mg/rok 0,7
12. | salicylan sodu Mg/rok 31,33
13. | tlenek magnezu Mg/rok 0,9
14. | alkohol p-hydroksybenzylowy Mg/rok 1,9
15. | amberlyst Mg/rok 15
16. | weglan potasu Mg/rok 0,238
17. | siarczan magnezu bezw. Mg/rok 2,7
18. | chlorek sodu Mg/rok 3,6
19. | woda amoniakalna Mg/rok 4,8
20. | wodorosiarczyn sodu Mg/rok 3,09
21. | tréjchlorek fosforu Mg/rok 59
22. | tréjchlorek glinu Mg/rok 3,3
23. | chlorowodorek piperydyny Mg/rok 2,0
24. | paraformaldehyd Mg/rok 0,55
25. | 8-hydroksychinaldyna Mg/rok 4,5
26. | chlor Mg/rok 3,8
27. | sodu pirosiarczyn Mg/rok 3,3
28. | wersenian sodu Mg/rok 0,1

.15 Nadaje nowe brzmienie punktowi V.3 :

,» V.3 Zuzycie energii dl potrzeb wlasnych instalacji:

Tabela 14
L.p. Rodzaj energii Jednostka Zuzycie energii
1. Energia elektryczna MW/rok 935,0

.16 Nadaje nowe brzmienie punktowi VI.1.6 :

» V1.1.6 Wskazniki zuzycia surowcow na jednostke produkciji:

synteza Chlorowodorku Tolperisonu — 62,9 kg/Kg produktu

synteza Fumaranu Bisoprololu substancji — 167,5kg/Kg produktu

synteza Dipromalu substancji — 12,9 kg/kg produktu

synteza Salicylanu Choliny — 2,69 kg/Kg produktu

synteza Chlorchinaldyny substancji — 75,21 Kg/Kg produktu

synteza Fumaranu dimetylu — 12,4+20% kg/Kg produktu

synteza wodorofumaranu etylu — 8,4+20% kg/Kg produktu

synteza soli wapniowej wodorofumaranu etylu — 5,24+20% Kg/Kg produktu
synteza soli cynkowej wodorofumaranu etylu — 21,8 +20% kg/Kg produktu
synteza soli magnezowej wodorofumaranu etylu — 12,07 +20% kg/kg produktu ~
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.17 Dodaje punkt VI.1.7 0 brzmieniu:

» VI.1.7 Produkcja soli fumarowych prowadzona jest jako produkcja wdrozeniowa
i dla takiej zostaty okreslone w punkcie VI.1.6 wskazniki zuzycia surowcéw.
Po uruchomieniu produkcji seryjnej wskazniki zuzycia surowcéw na jednostke
produkcji dla syntezy Fumaranu dimetylu, wodorofumaranu etylu, soli wapniowej
wodorofumaranu etylu, soli cynkowej wodorofumaranu etylu, soli magnezowej
wodorofumaranu etylu zostang poddane analizie. Po okresleniu charakterystycznych
wskaznikdw , zarzadzajgcy instalacjg wystapi z wnioskiem o uscislenie zapisow
decyzji .”

.18 Nadaje nowe brzmienie punktowi VI.2.1:

,V1.2.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji gazow do powietrza bedg
zamontowane na emitorach E18, E19,E20, E21, E22, E23, E24, E25, E26, E27, E28,
E29, E31, E33, E51, E53.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.
Uzasadnienie

Pismem z dnia 8 wrze$nia 2010 r., znak: ZS/ES-82/2010 ICN Polfa Rzeszéw
S.A., ul. Przemystowa 2, 35-959 Rzeszéw zwrdcita sie z wnioskiem o zmiane decyz;ji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia 2006r., znak SR.IV-6618/3/05,
zmieniong decyzjami Wojewody Podkarpackiego z dnia 19 lipca 2006r. znak: SR.IV-
6618-10/2/06 i z dnia 12 listopada 2007r., znak: SR.IV-6618-26/2/07 oraz decyzjg
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 30 wrzesnia 2008r. znak
RS.VI.7660/26-6/08; udzielajacej Spolce pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji Oddzialu Syntez. Wniosek Spétki zostat umieszczony
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje
o srodowisku i jego ochronie, w formularzu A, pod numerem 2010/A/0216.

Na podstawie art. 378 ust. 2 a ustawy Prawo ochrony srodowiska z zwigzku
z § 2 ust.1 pkt. 2 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac¢ na srodowisko
oraz szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewzie¢ do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko stwierdzitem, Zze organem
wiasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszatek.

Uznatem, ze wniosek Spofki spetnia wymogi art.184 oraz 208 ustawy z dnia 27

kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Instalacja syntez pracuje w sposob okresowy — jest uruchamiana i wytaczana
z ruchu czasowo w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych. Wyprodukowane
substancje farmaceutyczne wykorzystywane sg jako substancje czynne do produkciji
gotowych form lekéw w innych Wydziatach Spétki lub sprzedawane jako surowiec
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innym odbiorcom. Aktualnie Spodtka planuje modernizacje Oddziatu Syntez,
polegajacqg na tym etapie w gtéwnej mierze na wyodrebnieniu pomieszczen czystych
dla kazdej z prowadzonych syntez i jednoczesnie zwiekszeniem wydajnosci linii
syntezy Fumaranu Bisoprololu. Celem modernizacji jest zapewnienie wysokiego

standardu technicznego i sanitarnego wszystkich pomieszczen | urzadzen
produkcyjnych. Zamierzone dziatania beda skutkowaly przesunieciem aparatury
w obrebie Oddziatu, zmiang sposobu wentylacji i tym samym sposobu

odprowadzania zanieczyszczen gazowych do atmosfery, w zwigzku z czym ICN

Polfa S.A. zawnioskowata o wprowadzenie zmian w obowigzujgcej decyzji

w zakresie:

- wielkosci emisji oraz sposobu wprowadzania zanieczyszczen do powietrza,

- likwidacji zapiséw dotyczacych linii syntezy Kinetyny substancji, Etidronianu
Disodowego, oraz linii oczyszczania Xylometazoliny substancji,

- nieznacznego zwiekszenia zuzycia stosowanych surowcéw, energii elektrycznej,
wody,

- uwzglednienia syntezy soli fumarowych (wodorofumaran etylu, sél cynkowa
wodorofumaran etylu, s6l wapniowa wodorofumaran etylu, s6l magnezowa
wodorofumaran etylu, fumaran dimetylu) jako. produkcji wdrozeniowych

- ujecia dodatkowego zrodta hatasu w zwigzku z montazem centrali
klimatyzacyjnych,

- zmian w zakresie gospodarki odpadami(ilosci wytwarzanych odpadow, dalsze
Sposoby gospodarowania)

Po przeanalizowaniu catosci zatgczonej dokumentacji, w oparciu o wniosek Zaktadu
usunieto z punktu 1.2.1, zapisy dotyczace prowadzenia linii syntez Kinetyny
substancji; syntez Etidronianu Diosodowego oraz oczyszczania Xylometazoliny,
w punkcie 1.2.2. dokonano zmian w zapisach charakteryzujgcych procesy
technologiczne w odniesieniu do planowanej wymiany pewnych urzadzen i aparatury
(reaktory, zestawy destylacyjne).

W odniesieniu do emisji pytow i gazéw do powietrza Spotka przewiduje
zmiane sposobu rozmieszczenia emitoréw i tym samym sposobu odprowadzania
zanieczyszczen, poprzez przesuniecie istniejgcych emitoréw w obrebie Oddziatu,
zmiane ich numeracji, montaz nowych emitoréow. Przychylajac sie do wniosku
zmieniono brzmienie punktu 11.1.1 okreslajace dopuszczalng emisje pytow
i gazdbw wprowadzanych do powietrza oraz punktu IV.1.1 okreslajacego miejsca
i sposob wprowadzania zanieczyszczeh do powietrza. W zakresie dopuszczalnej
emisji rocznej okreslonej w pkt. 11.1.2 po wprowadzeniu planowanych zmian
w zaktadzie, nastgpi ograniczenie emisji zanieczyszczeh do atmosfery o ok. 3 %.
Wiekszos¢ substancji emitowanych do powietrza z Oddziatu Syntez to lotne zwigzki
organiczne, sg one podstawowymi reagentami i substancjami towarzyszacymi
w prowadzonych syntezach. Przez lotne zwigzki organiczne (LZO), rozumie sie
zwigzki organiczne majgce w temperaturze 293,15 K preznos¢ par nie mniejszg niz
0,01 kPa, wzglednie posiadajgce analogiczng lotno$¢ w szczegdlnych warunkach
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uzytkowania. Roczne zuzycie rozpuszczalnikow organicznych w instalacji Oddziatu
Syntez wynosi ponad 200 Mg/rok, kwalifikujgc go pod wymogi rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie standardéw emisyjnych
z instalacji, stad tez w niniejszej decyzji dopuszczalna emisja LZO okreslona zostata
zgodnie z wymagania w/w rozporzadzenia. Emisja LZO z instalacji, nie moze
przekraczac tacznie standardéw emisyjnych S; i Sz lub standardu emisyjnego Ss, co
wynika z § 34 ust. 2 rozporzadzenia, o ktérym mowa powyzej.

W zwigzku z tym, ze z instalacji wprowadzane sg do powietrza chlorek
metylenu, chlorek metylu oraz epichlorohydryna tj. LZO Kklasyfikowane jako
substancje rakotworcze kat. 3 (R40) i rakotworcze kat.1 (R45) a masa tych
zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza jest odpowiednio wieksza niz 100 g/h
(R40) oraz 10 g/h (R45) w pozwoleniu ustalono standardy emisji dotyczace tych
zanieczyszczen. Dodatkowo specyfika pracy instalacji Oddziatu Syntez polega na
tym, iz w tym samym czasie prowadzone mogg by¢ jedna, dwie czy nawet wiecej
syntez (w réznych zestawach urzadzen) — co oznacza, ze emisja z konkretnych
emitorbw moze by¢ rézna w czasie — i rodzaju. Dla poszczegdlnych emitoréw
wytoniono fazy emisji zanieczyszczen (nie zawierajgcych LZO) podlegajgcych
wymogom rozporzgdzenia w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancji
w powietrzu, dla ktorych okreslono dopuszczalng emisje w kg/h. Zgodnie z art. 224
ust. 4 Pos dla zanieczyszczen emitowanych emitorem E31 oraz E50 nie okreslitem
wielkosci emisji innych rodzajoéw gazow lub pytdw niz objete standardami.

W odniesieniu do hatasu emitowanego przez zaktad w pkt. IV.4. uwzglednione
zostaty dodatkowe zrodta tj. Centrale Klimatyzacyjne dla Oddziatu Syntez KN +
KW27, KN + KW28. Przeprowadzone dotychczas pomiary hatasu na terenie ICN
Polfa, wykazaty iz jest on nierozroznialny z wystepujagcym ttem akustycznym
Obliczone symulacyjnie rownowazne poziomy dzwieku dowiodty, iz emisja hatasu nie
osigga wartosci ponadnormatywnych. Montaz nowych urzadzeh nie bedzie wptywaé
w sposoéb istotny na oddziatywanie akustyczne instalaciji.

W zakresie gospodarki odpadami wszystkie odpady wytwarzane w ICN Polfa
Rzeszow S.A., zaréwno odpady niebezpieczne jak i inne niz niebezpieczne
sq odbierane przez zewnetrzne firmy posiadajace stosowne uprawnienia. Odbior
odpadéw potwierdzany jest kartg przekazania odpadu. Odebrane przez zewnetrzne
firmy odpady poddawane sg procesom odzysku i/lub unieszkodliwienia.
Po modernizacji zaktadu nieznacznie zwiekszy sie ilo§¢ wytwarzanych odpadow
o kodach 07 05 08* o 7,0 Mg/rok oraz odpadu o kodzie 07 05 10* o 1 Mg/rok co
stanowi 4,3 ok. %, zmiany uwzgledniono w punkcie 11.3.1. Zakfad zawnioskowat
rowniez o rozszerzenie sposobu gospodarowania wytwarzanymi odpadami
niebezpiecznymi z grupy 07 t. odpadami z produkcji, przygotowania, obrotu
i stosowania produktéw przemystu chemii organicznej oraz z grupy 15 tj. odpadami
opakowaniowymi. Zgodnie z warunkami obowigzujacej decyzji okreslonymi w pkt.
IV.3.2.1, w/w odpady przekazywane byly firmom posiadajgcym zezwolenie
w zakresie odzysku R14 oraz unieszkodliwiania D10. Wniosek Spotki dotyczyt
rozszerzenia proceséw odzysku o R1. Majgc na uwadze zapisy art. 44 ustawy
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o odpadach moéwigcy min. iz termiczne przeksztatcanie odpaddéw niebezpiecznych
stanowi proces unieszkodliwiania D10, z wyjatkiem termicznego przeksztatcania
odpadéw  opakowaniowych  przychylono sie do  wniosku  wylgcznie
w zakresie odpadow z grupy 15. Ponadto dla sposobow gospodarowania odpadami
innymi  niz niebezpieczne, wytworzonymi przez spotke uporzgdkowano
i zweryfikowano dotychczasowe zapisy decyzji w nastepujacy sposob: dla odpadow
z grupy 15 tj. odpaddéw opakowaniowych usunieto proces unieszkodliwiania
D10 z uwagi, iz takie odpady winny by¢ kierowane do odzysku. Dodatkowo dla
dalszego sposobu gospodarowania odpadami ujeto inne procesy odzysku,
odpowiednie dla wytwarzanych przez Spotke odpadow.

Odnosnie gospodarki wodno — Sciekowej dokonano zmian punkcie V.1 gdzie
zwiekszono ilos¢ poboru wody, co bedzie spowodowane wzrostem zatrudnienia,
podniesieniem standardow utrzymania czystosci. Jednoczesnie majgc na uwadze, iz
w pozwoleniu ilos¢ sciekow okreslana jest na podstawie zuzycia wody dokonano
zmian punktu 11.2.1 dotyczgcego ilosciowego odprowadzenia sciekow. Nie bedzie to
skutkowa¢ negatywnym wptywem na srodowisko. Pobér wody dla potrzeb instalaciji
odbywa sie sieci wodociggowej MPWK w Rzeszowie jak rowniez oczyszczone Scieki
poprzez zaktadowg kanalizacje odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej.
W pozwoleniu uwzgledniono zawyzong ilos¢ poboru wody oraz $Sciekow
odprowadzanych z instalacji na wypadek zaistnienia sytuacji awaryjnych takich jak:
czyszczenie lub remont basenu ppoz. lub awaria pomp transportowych ukfadu
zamknietego wody chtodniczej.

Ponadto Spotka zawnioskowata o wprowadzenie zmian w punkcie VI.1.6.
dotyczacych wskaznikow zuzycia surowcow. Majgc na wzgledzie planowang zmiane
zakresu prowadzonych syntez przychylono sie do wniosku Spétki, zwiekszajac oraz
dodajgc wskazniki dla nowych syntez a usuwajgc dla syntez planowanych do
likwidacji. Dla syntez soli fumarowych warto$ci wskaznika zuzycia surowcow, zostaty
okreSlone w przedziale z uwagi na prowadzenie wylgcznie serii wdrozeniowych
co powoduje zmiennos¢ wydajnosci procesu, brak prowadzenia odzysku
rozpuszczalnikow. Parametry pracy takie jak wskazniki zuzycia surowcow, wielkosci
serii mogg ulega¢ zmianie. Po zakonhczeniu produkcji wdrozeniowych zostang
ustalone rzeczywiste warunki pracy.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie
stosowania technologii, emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan wynikajgcych
z najlepszych dostepnych technik ustalono, ze ww. zmiany nie powodujg istotnych
zmian w sposobie funkcjonowania instalacji i nie spowodujg zwiekszenia
negatywnego oddziatywania na srodowisko, oraz nie zmieniajg ustalen dotyczgacych
spetnienia wymogow okreslonych w dokumentach referencyjnych.

Zachowane sg rowniez standardy jako$ci sSrodowiska.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji decyzji.
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Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia otrzymania
decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU
ROLNICTWA | SRODOWISKA

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt.

uiszczona w dniu 31.08.2010r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Otrzymuija:
1. ICN Polfa Rzeszéw S.A. ul. Przemystowa 2

2. RS.VI. a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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