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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
- art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000r. Nr 98 poz.1071 ze zm.),
- art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
Ssrodowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25 poz. 150 ze zm.), w zwigzku
z § 2 ust. 1 pkt. 11 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U.
Nr 213 poz. 1397),

po rozpatrzeniu wniosku FENIX METALS Sp. z o.0., ul. Zakladowa 50, 39-400
Tarnobrzeg, regon: 830462070, z dnia 11.04.2011r. znak: DW/582/11 (data
wptywu: 21.04.2011r.) w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
27.04.2006r. znak: SR.IV-6618/20/05 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu, zmienionej decyzjg Wojewody
Podkarpackiego z dnia 11.09.2007r., znak: SR.IV-6618/20/05, oraz decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 24.10.2008r. znak: RS.VI.7660/36-
8/08, z dnia 31.03.2010r. znak RS.VI.EK.7660/22-15/09, z dnia 03.08.2010r. znak:
RS.VI.EK.7660/39-9/10 i z dnia 11.10.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10;
orzekam

I. Zmieniam za zgodq stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 27.04.2006r.
znak: SR.IV-6618/20/05 zmieniong decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia
11.09.2007r., znak: SR.IV-6618/20/05, oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 24.10.2008r. znak: RS.VI.7660/36-8/08, z dnia 31.03.2010r.
znak RS.VI.EK.7660/22-15/09, z dnia 03.08.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/39-9/10
i z dnia 11.10.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10; udzielajagcgq pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu, poprzez nadanie
nowego brzmienia punktom od | do XI:

»I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1 Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Instalacja do produkcji metali niezelaznych z produktéw z odzysku w wyniku
proceséw metalurgicznych.

al. Lukasza Ciepliniskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



Przedmiotem dziatalnosci bedzie produkcja:

- stopow lutowniczych o réznej zawartosci cyny odlewanych w postaci wlewkow lub
wyciskanych w postaci pretow, anod lub drutu w iloSci maksymalnie 5000 ton
rocznie,

- ofowiu i stopdw antymonowo-otowiowych i bizmutowo-otowiowych w postaci 25 kg
wlewkow w ilosci maksymalnie 5000 ton rocznie.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

[.2.1. Parametry urzgadzen

Urzadzenia podstawowe do wytopu cyny i otowiu:

- Krotki Piec Obrotowy (KPO) o wymiarach 3,6 x 4,3 m opalany palnikiem gazowo —
tlenowym o pojemnosci 9 m® (20 ton) wydajnosci 12000 ton/rok, piec pomocniczy
pojemnosci 0,7 m® (1,6 tony) z palnikiem powietrzno — gazowym o wydajnosci 500
ton/rok, dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 2,7 m* (30 ton) i wydajnosci 4200
ton/rok (C i D), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 1,8 m® (20 ton) i wydajnosci
2800 ton/rok (I i J), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m* (10 ton) i wydajnosci
1400 ton/rok (G i H), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,2 m* (P i M) i wydajnosci
750 ton/rok, jeden kociot rafinacyjny o pojemnosci 0,1 m3 i wydajnosci 300 ton/rok
(R). jeden kociot rafinacyjny o pojemnosci 1,8 m* (20 ton) i wydajno$ci 2800 ton/rok
(12), dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m* (10 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok
(G2 i H2), jeden kociot rafinacyjny o pojemnosci 0,1 m*® (1 tona) i wydajnosci 300
ton/rok (R2), jeden kociot segregacyjny o pojemnosci 0,2 m*(2 tony) i wydajnosci
750 ton/rok (D2),

- jeden kociot do topienia o pojemnosci 0,9 m* (10 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok
(G3), jeden kociot do topienia o pojemnosci 0,3 m* (3 tony) i wydajnosci 900 ton/rok
(R3),

- piec prozniowy z oprzyrzadowaniem:

e komora prézniowa o srednicy 3,5 m; wysokosci 1,9 m,

e wymuréwka grafitowa o masie 2 Mg,

e cegfa izolacyjna szamotowa 4 Mg,

e dwie maszyny rozlewnicze typu karuzelowego o srednicy 1,8 m,

e jeden kociot do podgrzewania metalu o pojemnosci 20 Mg (G4) ogrzewany
gazem ziemnym; zuzycie gazu - 40 Nm? /h,

e suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,

e pompa zatadowcza do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,

e transformator gtéwny 1 MW, 400/6 kV, 50Hz,

e 2 transformatory regulacyjne, 300 kW,

e system wentylacyjny dla otworow spustowych,

e 2 pompy prézniowe 1000 m%h x 10 mbara,

e 2 pompy prézniowe dyfuzyjne 1 x 10 mbara,

e chfodnia wentylatorowa.

0S-1.7222.8.1.2011.EK Strona 2 z 30



Pozostate urzadzenia charakterystyczne dla realizowanych procesow:

- maszyna odlewnicza o wydajnosci 10 000 ton/rok,

- prasa hydrauliczna ,Hydron” do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych ze
stopow lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok, prasa odlewnicza ,Hydron” do
odlewania wlewkow o wydajnosci 5400 ton/rok, prasa hydrauliczna ,Collins” do
odlewania wlewkéw oraz wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
o wydajnosci 900 ton/rok, urzadzenie odlewnicze do odlewania profili wyrobéw
gotowych o wydajnosci 750 ton/rok,

- urzadzenie do produkcji proszkow lutowniczych o wydajnosci 10 ton/rok,

- maszyna do odlewania profili wyrobéw gotowych ze stopow lutowniczych
o wydajnosci 1500 Mg/rok,

- obieg chtodniczy w uktadzie zamknietym z chtodnia wentylatorowg typu SWT-
58/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 80 m3/h,

- nagrzewnica o mocy cieplnej 50 kW,

- instalacja do wytwarzania chlorku cyny o zdolnosci produkcyjnej 1,5 Mg na szarze.

[.2.2. Parametry procesow produkcyjnych prowadzonych w instalacji
[.2.2.1. Przygotowanie wsadu

Zgary wysokocynowe, zgary niskocynowe, szlamy cynowe, stopy wysokocynowe,
stopy niskocynowe, ztom cynowy dostarczane bedg do zaktadu transportem
kotowym do hali magazynowej H1. Przygotowywanie mieszanki wsadowej bedzie sie
odbywato w zamknietym pomieszczeniu hali H1. Po zwazeniu i pobraniu probek,
wszystkie sktadniki bedg przenoszone wewnatrz hali tadowarkg szuflowg
(o pojemnosci 3 ton) na wydzielone stanowisko przygotowania wsadu i usypywane
warstwami. Surowce w celu usrednienia bedg mieszane fadowarkg szuflowg
| formowane w postaci pryzmy.

Wymieszany wsad przewozony bedzie tadowarkg szuflowg do $luzy znajdujacej sie
w hali H2, gdzie bedzie porcjowany do tyzek zatadowczych (o pojemnosci 2 ton),
a nastepnie tadowany do pieca KPO przy pomocy wdzka widtowego wyposazonego
w mechanizm obrotowy. Potaczenie hali magazynowo-surowcowej H1 z halg
produkcyjng H2 zorganizowane bedzie za pomocg zadaszonej i obudowanej
przewigzki, aby zapobiec emisji niezorganizowane,;.

[.2.2.2. Proces wytapiania

Materiat wsadowy tadowany bedzie do pieca KPO z dodatkiem antracytu (2-15%),
ztomu stalowego (0-17%), krzemionki (0-14%) i kamienia wapiennego (0-9%).
W piecu materiat wsadowy pod wptywem wzrastajgcej temperatury bedzie podlegat
osuszeniu, nastepnie dysocjacji az do stopienia, utlenienia i redukcji przy pomocy
antracytu. Temperatura topienia w piecu KPO — maksymalnie 1200°C. Zuzel jako
materiat 0 mniejszym ciezarze wtasciwym bedzie wyptywat na powierzchnie kapieli
metalicznej w piecu.
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Stopiony metal spuszczany bedzie od spodu pieca do kadzi o pojemnosci 1,5 — 2 ton
do momentu zaobserwowania wyptywu zuzla z otworu spustowego. W trakcie spustu
pobierane bedg probki metalu i przekazywane beda do laboratorium w celu
okreslenia sktadu chemicznego. Kadzie po napetnieniu przewozone bedg wozkami
widtowymi na stanowisko krzepniecia metalu i zuzla znajdujace sie przy piecu KPO.
Stanowisko napetniania i oprézniania pieca KPO oraz stanowisko krzepniecia metalu
i zuzla objete sgq okapem, z ktérego gazy kierowane bedag do cyklonu o Srednicy
5 m i przez filtr tkaninowy do emitora E1. Gazy z pieca KPO kierowane bedg poprzez
cyklon i filtr tkaninowy do emitora E1.

Ze wzgledu na sktad surowcow cynonosnych (zawartos¢ cyny i otowiu), prowadzone
beda dwa procesy technologiczne (ciggi) naprzemiennie na jednych urzadzeniach
w zaleznosci od dostarczonych odpadow:

- cigg wysokocynowy, podczas ktérego przerabiane bedg zgary wysokocynowe
i niskocynowe oraz odpady (ztom) stopédw bogatych w cyne. Produktem bedzie cyna
lub stop wysokocynowy,

- cigg niskocynowy, podczas ktérego przerabiane bedg odpady o mniejszej
zawartosci cyny, a wiekszej otowiu tzn. szlamy oraz ztom o niskiej zawartosci cyny,
stopy o niskiej zawartosci cyny. Produktem bedzie stop otowiowy.

1.2.2.3. Proces rafinacji

Zuzel po schiodzeniu bedzie poddawany badaniu sktadu chemicznego.
W przypadku uzyskania prawidtowego sktadu zuzla fajalitowego, bedzie
przekazywany odbiorcy zewnetrznemu w celu wykorzystania do budowy drég,
w przeciwnym wypadku bedzie zawracany do procesu.

Kadzie ze stopem metali po catkowitym zakrzepnieciu oprézniane beda przy pomocy
wozkow widtowych do kottéw rafinacyjnych C i D.

W zaleznosci od sktadu stopu otrzymanego w piecu KPO rafinacja prowadzona
bedzie w ciggu wysokocynowym lub niskocynowym. Podczas obydwu proceséw
technologicznych prowadzone bedzie oczyszczanie stopu metali z cynku, miedzi,
antymonu, arsenu, aluminium i opcjonalnie bizmutu i srebra.

Usuwanie cynku

Do kapieli metalicznej w kottach rafinacyjnych wprowadzany bedzie tlen z butli przy
pomocy rurki stalowej. Tlenki cynku gromadzace sie na powierzchni kapieli
zgarniane bedg reczng szuflg do beczki stalowej i po schtodzeniu przenoszone
do hali surowcowej H1 w celu zawrdcenia do procesu.

Usuwanie miedzi

Do kottéw rafinacyjnych w trakcie mieszania podawana bedzie siarka przy pomocy
recznej szufli. Wyptywajace na powierzchnie zgary miedziowe zgarniane bedg
reczng szuflag do beczki stalowej i po schtodzeniu przenoszone do hali surowcowe;
H1 w celu zawrdcenia do procesu.
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Usuwanie antymonu i arsenu

Do kottéw rafinacyjnych dodawane beda prety aluminiowe. Po ich stopieniu na
powierzchni kapieli, stop bedzie mieszany. Powstajace zwigzki AISb i AlAs
wyptywajagce na powierzchnie kapieli zgarniane beda reczng szuflg do beczki
stalowej i po schtodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrécenia do
procesu.

Usuwanie aluminium

Do kottéw rafinacyjnych w trakcie mieszania podawany bedzie salmiak przy pomocy
recznej szufli. Wyptywajace na powierzchnie zgary aluminiowe zgarniane bedg
reczng szuflg do beczki stalowej i po schtodzeniu przenoszone do hali surowcowej
H1 w celu zawrdcenia do procesu.

Usuwanie bizmutu (opcjonalnie)

Stop metali, w zaleznosci od zawartosci bizmutu we wsadzie i wymagan zamowienia,
poddawany bedzie usunieciu tego metalu za pomocg wodorotlenku sodowego,
metalicznego wapnia i magnezu metodg Krolla — Beterttona. Wyptywajgce na
powierzchnie zgary bizmutowe zgarniane bedg reczng szuflg do beczki stalowej i po
schtodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrdcenia do procesu.

Odsrebrzanie (opcjonalnie)

Stop metali w zaleznosci od zawartoSci srebra i wymagan zamoéwienia, poddawany
bedzie operacji odsrebrzania za pomocg metalicznego cynku w procesie Parkersa.
Wyptywajgca na powierzchnie piana srebronosna bedzie zawracana do procesu
koncentracji srebra w stopie.

W procesie rafinacji w ciggu wysokocynowym otrzymywane beda;:
- stopy lutownicze o roznej zawartosci cyny odlewane w postaci wlewkow lub
wyciskane jako prety, anody, lub drut,
- stopy Sn-Ag,
- stopy Pb-Sb.
W procesie rafinacji w ciggu niskocynowym otrzymywane beda:
- oféw miekki o réznym stopniu czystosci,
- stopy otowiu z antymonem, selenem i wapniem przeznaczone do produkciji
wszelkiego rodzaju akumulatoréw, lutowi niskotopliwych,
- oféw bizmutowy do produkcji stopow niskotopliwych i tozyskowych.

Kotty rafinacyjne C i D oprézniane bedg przy pomocy metalowej pompy do wlewkow
1-1,5tony lub ggsek 30 kg.

W kottach rafinacyjncych I, J, G, H prowadzona bedzie rafinacja koncowa produktow
uzyskanych w kottach C i D w celu uzyskania stopu o skfadzie chemicznym
wymaganym przez zamawiajgcego.

Kotly rafinacyjne C, D,D2, |, 12, J, G, G2, H, H2 ogrzewane bedg przeponowo gazem
ziemnym. Gazy ze spalania gazu ziemnego kierowane bedg do emitoréw E2, E3, E4,
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E5, E6. Kotty objete bedg okapami, z ktérych gazy kierowane bedg do cyklonu
I przez filtr tkaninowy do emitora E1.

Kotly do topienia G3 i R3 ogrzewane bedg przeponowo gazem ziemnym. Gazy ze
spalania gazu ziemnego kierowane bedg do emitora E25.

1.2.2.4. Odlewanie

Oczyszczone przez rafinacje stopy bedg odlewane na maszynie odlewniczej. Proces
odlewania cyny i stopéw otowiowo-antymonowych odbywac sie bedzie na maszynie
odlewniczej, natomiast stopy lutownicze bedg wyciskane na maszynach
hydraulicznych lub odlewane w postaci wlewkéw.

Instalacja bedzie pracowata w sposob ciagty, catodobowo w systemie
czterobrygadowym.

Il. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalneqgo funkcjonowania
instalaciji

1.1 llosci gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza

I1.L1.1. Maksymalna dopuszczalna wielkoS¢ emisji gazéw i pytdw ze zZrodet
i emitoréw

Tabela 1
. s, . Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Lp. Emitor Zrédto emisji Rodzaj substancji | kg/h
dwutlenek siarki 53,60

dwutlenek azotu 0,99
Krétki Piec Obrotowy KPO, stanowisko tIeJ{n Sk g;/eerala 3282
zatadunku i oprézniania pieca KPO, py* zgw PM10 07602

stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, Py o '
. ; . w tym:
okapy znad kottéw rafinacyjnych C, D, cvna 0.260
I, J, G, H (w trakcie pracy przy ciagu oi/()w 0’091
wysokocynowym) antymon 0,022
cynk 0,033
miedz 0,075
1 El o

dwutlenek siarki 53,60

dwutlenek azotu 0,99
Krétki Piec Obrotowy KPO, stanowisko tIeJ{n Sk g;/srgr]lla 3282
zatadunku i oprézniania pieca KPO, py* zgw PM10 07602

stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, Py - '
. . . w tym:

okapy znad kottéw rafinacyjnych C, D, cvna 0.118
[, J, G, H (w trakcie pracy przy ciagu oi/éw 07208
hiskocynowym) antymon 0,032
cynk 0,043

miedz 0,10
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dwutlenek siarki 0,536
dwutlenek azotu 0,099
Piec pomocniczy, stanowisko pyt ogotem 0,049
zatadunku i oprézniania pieca KPO, pyt zaw. PM10 0,049
stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, | w tym:
okapy znad kottow rafinacyjnych cyna 0,024
C,D,D2,1,12,J,G,G2,H,H2 (w trakcie otéw 0,008
pracy pieca pomocniczego) antymon 0,002
cynk 0,007
miedz 0,002
dwutlenek siarki 0,0008
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek azotu 0,061
rafinacyjnym C tlenek wegla 0,017
pyt ogdiny 0,00072
pyt zaw. PM10 0,00072
dwutlenek siarki 0,0008
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek azotu 0,061
rafinacyjnym D tlenek wegla 0,017
pyt ogdélny 0,00072
2 E2 pyt zaw. PM10 0,00072
dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek azotu 0,0375
segregacyjnym D2 tlenek wegla 0,017
pyt ogdiny 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
dwutlenek siarki 0,0021
dwutlenek azotu 0,160
Emitorem fgcznie tlenek wegla 0,045
pyt ogoiny 0,0021
pyt zaw. PM10 0,0021
dwutlenek siarki 0,00012
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek azotu 0,009
rafinacyjnym | tlenek wegla 0,0025
pyt ogétem 0,00012
pyt zaw. PM10 0,00012
dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek azotu 0,0375
3 E3 rafinacyjnym | 2 tlenek wegla 0,011
pyt ogétem 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
dwutlenek siarki 0,00017
dwutlenek azotu 0,0465
Emitorem fgcznie tlenek wegla 0,0135
pyt ogolny 0,0002
pyt zaw. PM10 0,0002
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dwutlenek siarki 0,00012
Spalanie gazu ziemnego w kotle ﬁ(\;v:élfr\l\vzlé;zotu 88825
rafinacyjnym J oyt ogainy 0.00012
pyt zaw. PM10 0,00012
dwutlenek siarki 0,00064
4 E4 Podgrzewanie metalu podawanego dwutlenek azotu 0,05
do pieca prézniowego w kotle G4 tlenek wegla 0,013
pyt ogétem 0,00064
pyt zaw. PM10 0,00064
dwutlenek siarki 0,0008
dwutlenek azotu 0,0590
Emitorem fgcznie tlenek wegla 0,0155
pyt ogotem 0,0008
pyt zaw. PM10 0,0008
dwutlenek siarki 0,0004
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek azotu 0,03
rafinacvinym G tlenek wegla 0,009
yiny pyt ogétem 0,0006
pyt zaw. PM10 0,0006
dwutlenek siarki 0,0005
5 ES Spalanie gazu ziemnego w kotle ﬁév:élf r\I\veQI;gzotu 88?15
rafinacyjnym G2 oyt ogotem 0.0007
pyt zaw. PM10 0,0007
dwutlenek siarki 0,001
dwutlenek azotu 0,0675
Emitorem tgcznie tlenek wegla 0,020
pyt ogdiny 0,0013
pyt zaw. PM10 0,0013
dwutlenek siarki 0,0004
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek azotu 0,03
rafinacyinvm H tlenek wegla 0,009
yiny pyt ogdlny 0,0006
pyt zaw. PM10 0,0006
dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego w kotle dwutlenek azotu 0,0375
6 E6 rafinacvinvm H 2 tlenek wegla 0,011
yiny pyt ogdlny 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
dwutlenek siarki 0,001
dwutlenek azotu 0,0675
Emitorem facznie tlenek wegla 0,020
pyt ogdiny 0,0013
pyt zaw. PM10 0,0013
7 E7 Spalanie gazu ziemnego w piecu dwutlenek siarki 0,00007
grzewczym 1 dwutlenek azotu 0,005
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tlenek wegla 0,0015
pyt ogétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
dwutlenek azotu 0,005
8 E8 Spalanie gazu ziemnego w piecu tlenek wegla 0,0015
' grzewczym 2 pyt ogétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego dwutlenek azotu 0,005
9. E9 W nagrzewnicy 1 tlenek wegla 0,0015
pyt ogétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego dwutlenek azotu 0,005
10. E10 W nagrzewnicy 2 tlenek wegla 0,0015
pyt ogétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego dwutlenek azotu 0.005
11. E1ll icy 3 tlenek wegla 0,0015
W nagrzewnicy oyt ogélem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego dwutlenek azotu 0,005
12. E12 W nagrzewnicy 4 tlenek wegla 0,0015
pyt ogétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,00007
Spalanie gazu ziemnego dwutlenek azotu 0,005
13. E13 W nagrzewnicy 5 tlenek wegla 0,0015
pyt ogétem 0,00001
pyt zaw. PM10 0,00001
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne realizowane dwutlenek azot 0,0009
14. El4 W hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt ogdiny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne realizowane dwutlenek azotu 0,0009
15. E15 W hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt ogoiny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne realizowane dwutlenek azotu 0,0009
16. E16 w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt ogolny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
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dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne realizowane dwutlenek azotu 0,0009
17. E17 W hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt ogdiny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne realizowane dwutenek azotu 0,0009
18. E18 W hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt ogoéiny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne realizowane dwutlenek azotu 0,0009
19. E19 W hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt ogdiny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne realizowane dwutlenek azotu 0,0009
20. E20 w hali H2 tlenek wegla 0,00018
pyt ogdélny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
. . dwutlenek azotu 0,0009
21 E21 Procesy produﬁc?g'rl'ez realizowane tlenek wegla 0.00018
W hall pyt ogélny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne realizowane w hali gwitienekazoi 0,0009
22. E22 Ho tlenek wegla 0,00018
pyt ogdiny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,000015
Procesy produkcyjne realizowane w hali dwutlenek azotu 0,0009
23. E23 Ho tlenek wegla 0,00018
pyt ogoiny 0,000011
pyt zaw. PM10 0,000011
dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R | tlenek wegla 0,005
pyt ogoiny 0,00024
o4 E24 pyt zaw. PM10 0,00024
dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R 2 | tlenek wegla 0,005
pyt ogolny 0,00024
pyt zaw. PM10 0,00024

0S-1.7222.8.1.2011.EK

Strona 10 z 30




dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym P | tlenek wegla 0,005
pyt ogdiny 0,00024
pyt zaw. PM10 0,00024
dwutlenek siarki 0,0007
dwutlenek azotu 0,0540
Emitorem fgcznie tlenek wegla 0,0150
pyt ogoéiny 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
dwutlenek siarki 0,0012
. - dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu w kotle do topienia G3 tlenek wegla 0011
pyt ogoiny 0,0007
pyt zaw. PM10 0,0007
dwutlenek siarki 0,0006
dwutlenek azotu 0,0188
Spalanie gazu w kotle do topienia R3 |tlenek wegla 0,006
pyt ogoiny 0,00035
pyt zaw. PM10 0,00035
dwutlenek siarki 0,00024
25 E25 dwutlenek azotu 0,018
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym M | tlenek wegla 0,005
pyt ogdiny 0,00024
pyt zaw. PM10 0,00024
dwutlenek siarki 0,0001
dwutlenek azotu 0,006
Urzadzenie odlewnicze M tlenek wegla 0,003
pyt ogdiny 0,0002
pyt zaw. PM10 0,0002
dwutlenek siarki 0,0030
dwutlenek azotu 0,0803
Emitorem fgcznie tlenek wegla 0,0250
pyt ogdiny 0,0015
pyt zaw. PM10 0,0015
dwutlenek siarki 0,00008
Spalanie gazu w nagrzewnicy dwutlenek azotu 0,006
26. E26 . . , . tlenek wegla 0,0018
zainstalowanej w dobudéwce hali H1 .
pyt ogoiny 0,00008
pyt zaw. PM10 0,00008
[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalaciji:
Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkosc emisji
[Mg/rok]
1. dwutlenek siarki 428,96
2. dwutlenek azotu 11,678
3. tlenek wegla 17,27
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4. pyt ogotem 3,92
pyt zawieszony PM10, w tym: 3,92
cyna 0,833
5 ofow 0,882
' antymon 0,210
cynk 0,352
miedz 0,121

II.2. Powierzchnie, z ktérych odprowadzane s3 Scieki deszczowe

Powierzchnia odwadniana catkowita — 1,365 ha,
w tym zanieczyszczona — 0,925 ha (drogi i place).

I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw
[1.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 3
Kod . Zrodto powstawania llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu [Mg/rok]
Wymiana olejow
w urzgdzeniach,
Mineralne oleje hydrauliczne nie pomieszczenia
1. 13 01 10* zawierajgce zwigzkéw warsztatowe, hale 2,0
chlorowcoorganicznych produkcyjne,
stanowiska
obstugowe maszyn.
Wymiana olejéw
w urzadzeniach,
Inne oleje silnikowe, pormieszezenia
2. 13 02 08* . : warsztatowe, hale 0,9
przektadniowe i smarowe .
produkcyjne,
stanowiska
obstugowe maszyn.
Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi
3. 1501 10* zanieczyszczone (np. srodkami Laboratorium 0,4
ochrony roslin | i Il klasy
toksycznosci —bardzo toksyczne
i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujete
w innych grupach), tkaniny do . .
4. 15 02 02* wycien};niag(ng. szr)naty, Scierki) StanOW|§ka obs’fugl 0,9
. . maszyn i urzadzen
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
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Wymiana zuzytych

5. 16 01 O7* Filtry olejowe e 0,15
filtrbw na nowe
Zuzyte urzagdzenia zawierajgce
6 16 02 13* niebezpieczne glementy inne niz Wymiana Ia}mp 0,09
wymienione fluorescencyjnych
w 16 02 09 do 16 02 12
Wymiana
akumulatoréw w
7. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe akumulatorowych 0,15
wozkach
transportowych
[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4
Lp. o deOaC:ju Rodzaj odpadu Zrédio powstawania odpadu [I\/IIIgo/?c():k]
Inne zuzle Powstajgce w trakcie przetopu
1. 10 08 09 (zuzel fajalitowy) sktadnikéw 3500
w krétkim piecu obrotowym
5 10 08 11 Zggry inne niz Powstajgce w procesie rafinacji 200
wymienione w 10 08 10 stopu surowego z KPO
Opakowania z papieru Opakowania powstajg w wyniku
3.] 150101 i tektury (worki roztadunku dostarczanych 50
Z papieru) surowcéw i dodatkow wsadowych
Opakowania z tworzyw | Opakowania powstajg w wyniku
4, 150102 sztucznych (folia roztadunku dostarczanych 50
opakowaniowa) surowcow i dodatkow wsadowych
Opakowania z metali Opakowania powstajg w wyniku
5. 1501 04 | (pojemniki, drut, opaski roztadunku dostarczanych 150
metalowe, blachy) surowcow i dodatkow wsadowych
Okfadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
Z procesow
6. 16 11 04 metzlnlllurgicz.nyf:h inne Powstaje w v’vyni.ku. wymiany 80
niz wymienione wymurowki pieca
w 16 11 03 (zuzyta
cegta magnezytowo —
chromowa)
7. | 170405 Zelazo i stal 2uzyte czesci maszyn i urzadzen, |,
remonty budowlane

I1.4. Dopuszczalny poziom emisji halasu do sSrodowiska z instalacji

Ustalam dopuszczalng emisje, wyrazong poprzez réwnowazny poziom dzwieku

emitowanego na obszary zabudowy mieszkaniowej

potozonej

w  kierunku

potudniowo-zachodnim od granicy instalacji w miejscowosci Nagnajéw oraz
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w kierunku potudniowo-wschodnim od granicy instalacji w miejscowosci Mogity
w zalezno$ci od pory dnia w nastepujacy sposob:
— w godzinach od 6.00 do 22.00 - 55 dB(A),
- w godzinach od 22.00 do 6.00 - 45 dB(A).

I1l.Wielkosé maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny dopuszczalny

czas

utrzymywania

sie

uzasadnionych

technologicznie

warunkoéw

eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie bedzie pracowata w warunkach odbiegajacych od normalnych.

IV.Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w_tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji

IV.1. Warunki wprowadzania gazoéw i pytow do powietrza

IV.1.1. Miejsca i sposdb wprowadzania gazow i pytow do powietrza

Tabela 5

Predkos¢ Temperatura
Wysokosé Srec.lnica gazéw gazéw Czas
Lp. | Emitor emitora emitora odIotowyF:h odIotowy(?h prgcy
[m] u wylotu na wyloue na wylome emitora
[m] emitora emitora [h/rok]
[m/s] [K]

1. El 25,0 2,1 28,0 353 8 760
2. E2 13,0 0,4 4,2 453 7800
3. E3 13,0 0,4 zadaszony 453 7800
4, E4 13,0 0,4 zadaszony 453 7800
5. ES5 13,0 0,4 zadaszony 453 7800
6. E6 13,0 0,4 zadaszony 453 7800
7. E7 8,0 0,3 zadaszony 453 5000
8. E8 8,0 0,3 zadaszony 453 5000
9. E9 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
10. E10 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
11. E11 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
12. E12 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
13. E13 12,0 0,25 zadaszony 453 5000
14. E14 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
15. E15 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
16. E16 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
17. E17 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
18. E18 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
19. E19 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
20. E20 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
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21. E21 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
22. E22 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
23. E23 8,0 0,5 wylot boczny 293 7800
24, E24 13,0 0,1 Zadaszony 453 7 800
25. E25 13,0 0,1 Zadaszony 453 7 800
26. E26 6,0 0,1 zadaszony 453 5000

IV.1.2. Substancje zanieczyszczajgce z Krotkiego Pieca Obrotowego KPO,
stanowiska zatadunku i oprdzniania pieca KPO, stanowisko krzepniecia metalu
i zuzla, okapéw znad kottéw rafinacyjnych C, D, |, J, G, H ,12,D2,H2,G2 po przejsciu
przez cyklon o $rednicy 5 m i po odpyleniu na filtrach pulsacyjnych workowo-
tkaninowych, odprowadzane bedg do powietrza emitorem E1.

IV.1.3. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w Kkottach
rafinacyjnych C D i D 2 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E2.

IV.1.4. Substancje =zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w Kkotle
rafinacyjnym | i 12 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E3.

IV.1.5. Substancje =zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w Kotle
rafinacyjnym J i G4 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E4.

IV.1.6. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w Kkotle
rafinacyjnym G i G2 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E5.

IV.1.7. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w Kkotle
rafinacyjnym H, H2 i urzadzeniu odlewniczym M odprowadzane beda do powietrza
emitorem EG6.

IV.1.8. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w piecu
grzewczym 1 i 2 odprowadzane beda do powietrza odpowiednio emitorami E7 i ES8.
IV.1.9. Substancje  zanieczyszczajgce ze  spalania gazu  ziemnego
w nagrzewnicach od 1 do 5 odprowadzane bedg do powietrza odpowiednio
emitorami od E9 do E13.

IV.1.10. Substancje zanieczyszczajgce z procesow produkcyjnych realizowanych
w hali H2 odprowadzane bedg do powietrza emitorami od E14 do E23. Przeptyw
wymuszony pracg wentylatoréw o wydajnosci 7500 m*/h.

IV.1.11. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach P, R,
R2 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E24.

IV.1.12 Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach R3, G3,
M odprowadzane bedg do powietrza emitorem E25.

IV.1.13 Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w nagrzewnicy
nr. 6 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E26.

IV.1.14. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza

Dwa filtry pulsacyjne bedg pracowaty rownolegle przed emitorem E1.

IV.1.14.1. Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9

Charakterystyka pracy filtra:

- sprawno$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 4,99 mg/m®

- przeptywa gazu: 85000 m*/h
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- temperatura: 80 °C

- powierzchnia filtra: 1139 m?

- obcigzenie filtra: 75 m®m?/h

- spadek cisnienia: 100-150 mm WG

- zapotrzebowanie na sprezone powietrze: 3.2 m®min. o ci$nieniu 6 bar
- worki wykonane z tworzywa PE/PE: 5009

IV.1.14.2. Filtr pulsacyjny, workowo-tkaninowy — typ Intensiv JRT IFIC 45/4-3

Charakterystyka pracy filtra:

- sprawno$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 2 mg/ m®

- przeptyw gazu: 38000 m*/h

- temperatura: 80 °C

- powierzchnia filtra: 306 m?

- obcigzenie filtra: 98 m*/m?/h

- spadek cisnienia: 65-150 mm WG

- zapotrzebowanie na sprezone powietrze: 865 dm*/min o ciénieniu 6 bar
- worki wykonane z fos-tex 400-91

IV.2. Warunki poboru wody i emisji sSciekéw z instalacji

IV.2.1. Pobor wody z sieci wodociggowej wody przemystowej i wody pitnej Zaktadéw
Chemicznych “Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu.

IV.2.2. Woda zdemineralizowana na potrzeby laboratorium bedzie dostarczana
w specjalnych pojemnikach.

IV.2.3. Scieki deszczowe beda wprowadzane do sieci kanalizacji Zaktadéw
Chemicznych “Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu.

IV.2.4. Woda pitna bedzie pobierana dla potrzeb zatogi oraz celéw porzadkowych.
IV.2.5. Woda przemystowa bedzie wykorzystywana do celéw chtodniczych i mycia
kot pojazdow technologicznych.

IV.2.6. Podtogi w hali nr 1 i nr 2 nie bedg zmywane ale zmiatane, a zmiotki w cato$ci
zawracane do przetopu.

IV.2.7. Zuzyte roztwory z laboratorium wlewane bedg do zbiornika bezodptywowego
umieszczonego na zewnatrz budynku. Zbiornik wyposazony bedzie w filtr zwirowy
oraz perforowang rure z PCV o $rednicy 400 mm. Zawartos¢ zbiornika bedzie
okresowo przepompowywana i mieszana z nowym wsadem cynonosnym
kierowanym do Krotkiego Pieca Obrotowego (KPO).

IV.2.8. Scieki z mycia k6t pojazdéw beda gromadzone w szczelnym zbiorniku
bezodptywowym o pojemnosci 6 m® i w catosci, wraz ze szlamami, przekazywane do
przetopu w Kroétkim Piecu Obrotowym.

IV.2.9. Obowigzek utrzymywania w czystosci i porzadku terenu placéow i drég
manewrowych ze szczegolnym uwzglednieniem terenu w obrebie uktadu filtrow
workowych oraz przy wyjezdzie z hali.

IV.2.10. Zakaz magazynowania na placu surowcow i materiatow.
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IV.2.11. Przechowywac materiaty, surowce, odpady i inne substancje w taki sposob,
aby nie mogty przedostac sie do sieci kanalizacyjnych.

IV.2.12. Zakaz wprowadzania do kanalizacji deszczowej $Sciekow innych niz
opadowo-roztopowych.

IV.2.13. Scisle przestrzega¢ warunkéw prawidtowego mycia két pojazdéw i ociekania
wody do zbiornika bezodptywowego, tak aby nie byty wynoszone czesci mogace

zanieczyscic przylegty teren i wody deszczowe.
IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

IV.3.1. Miejsce i sposdb magazynowania odpadow

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne
Tabela 6

Kod

Lp. odpadu Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowania

Mineralne oleje
hydrauliczne nie
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

1. | 1301 10*

Selektywnie w beczkach metalowych
0 poj. 200 dm?, oznakowanych nazwa
i kodem odpadu w magazynie odpaddéw
niebezpiecznych o utwardzonym betonem
podtozu, bez kratek sciekowych w hali nr 1.
Magazyn oznakowany ,Magazyn odpadéw
niebezpiecznych” oraz nazwg odpadu
i zabezpieczony przed dostepem oséb
postronnych. Zabezpieczony zostanie
pojemnik z sorbentem.

Inne oleje silnikowe,
przekfadniowe
i Smarowe

2. | 1302 08*

Selektywnie w beczkach metalowych o poj.
200 dm?, oznakowanej nazwa i kodem
odpadu w magazynie odpadow
niebezpiecznych o utwardzonym betonem
podiozu, bez kratek sciekowych w hali nr 1.
Magazyn oznakowany ,Magazyn odpaddw
niebezpiecznych” oraz nazwg odpadu
i zabezpieczony przed dostepem oséb
postronnych. Zabezpieczony zostanie
pojemnik z sorbentem.

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone
(np. $rodkami ochrony
roslin 1'i 1l klasy
toksycznosci —bardzo
toksyczne i toksyczne)

3. | 150110*

W pojemniku metalowym oznaczonym
nazwa i kodem w magazynie opadéw
niebezpiecznych w hali nr 1.
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Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nie ujete
w innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, scierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

W oznakowanej nazwg i kodem odpadu
beczce metalowej lub wzmocnionych
oznakowanych workach foliowych
w magazynie odpadéw niebezpiecznych
w hali nr 1.

Filtry olejowe

Zuzyte filtry, po odsaczeniu z nich resztek
oleju, przenoszone beda do pojemnika
metalowego, ustawionego na posadzce

betonowej w punkcie magazynowym olejow,
bez kratek $ciekowych w hali nr 1. Magazyn
bedzie oznakowany i zabezpieczony przed
dostepem oséb postronnych.
Zabezpieczony zostanie pojemnik
z sorbentem.

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w 16
0209 do 16 02 12

W oryginalnym opakowaniu tekturowym
witozonym do pudta tekturowego z napisem
,<zuzyte Swietlowki”, w podrecznym
magazynie z czesciami elektrycznymi,
zamykanym, zabezpieczonym przed
dostepem o0so6b postronnych w hali nr 1.

4. | 1502 02*
5. | 16 01 07*
6. | 16 02 13*
7. | 16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

Na drewnianych paletach ustawionych na
betonowej posadzce w warsztacie w hali
nr 1, w oznakowanym miejscu. Miejsce to
bedzie zabezpieczone przed dostepem osob
postronnych, z posadzkg bez kratek
Sciekowych.

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 7
Kod _
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
1. 10 08 09 | Inne zuzle (zuzel fajalitowy) boksie betonowym o powierzchni 25 m?
na zewnatrz hali nr 1.
5 10 08 11 Zgary inne niz wymienione Gromadzone w beczkach oznaczonych
' w 1008 10 nazwa i kodem odpadu w hali nr 1
Opakowania z bapiery i Odpady uktadane w sterte
3. 150101 P pap lub w pojemnikach oznakowanych nazwa
tektury . .
i kodem odpadu na zewnatrz hali nr 1.
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Opakowania z tworzyw W duzych workach foliowych
4. 150102 w pojemnikach oznakowanych nazwa
sztucznych . .
i kodem odpadu na zewnatrz hali nr 1.
W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
5. | 150104 Opakowania z metali kontenerze metalowym na zewnatrz
hali nr 1.
Oktadziny piecowe
I matezrls?é:egsnc'l)c\::rwa’fe W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
6. 16 11 04 . : . boksie betonowym o powierzchni 25 m?
metalurgicznych inne niz na zewnatrz hali nr 1.
wymienione w 16 11 03
(wymurdéwka z pieca)
W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
7. 17 04 05 Zelazo i stal kontenerze metalowym na zewnatrz
hali nr 1.

IV.3.2. Sposodb dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 8
Kod Procesy
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadami
1 13 01 10* Mlneraln.e oI(?Je hydrauliczne nlg zawierajgce RO.R14,D10
zwigzkdw chlorowcoorganicznych
5 13 02 08* Inne oleje S|I_n|kowe, przektadniowe R9,R14.D10
i smarowe
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nie ujete w innych grupach), tkaniny
3. 15 02 02* | do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania R14, D10
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
4, 16 01 O7* Filtry olejowe R4, R14, D10
Zuzyte urzadzenia zawierajgce
5. 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz wymienione R4, R14, D10
w 16 02 09 do 16 02 12
6. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe R4, R6, R14
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IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 9
Kod Procesy
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadami
1. 10 08 09 Inne zuzle (zuzel fajalitowy) R14, R5
2. 1008 11 Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 R4
3. 150101 Opakowania z papieru i tektury R1, R14
4, 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych R1, R14
>. 150104 Opakowania z metali R4, R14
Okfadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
6. 16 11 04 Z procesow metalurgicznych inne niz R14, R5
wymienione w 16 11 03
(wymurdéwka z pieca)
7. 17 04 05 Zelazo i stal R4, R14

IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie 1.3 decyzji magazynowane
beda w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach ustalonych w punkcie
IV.3.1 decyzji, w sposdb uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na
Srodowisko i zdrowie ludzi.

IV.3.3.2. Kazdy rodzaj odpadow niebezpiecznych bedzie gromadzony
i przechowywany oddzielnie w odpowiednich pojemnikach w zamknietych
pomieszczeniach, w sposob uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie na
Srodowisko i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych
oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpaddéw niebezpiecznych powinny posiada¢ utwardzong
nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do
likwidacji ewentualnych wyciekow.

IV.3.3.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.

IV.3.3.4. Prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadéw wedtug wzoréw
dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji.
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IV.3.3.5. Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom prowadzacym dziatalnosc
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do
odbioru odpadow bez zezwolenia.

IV.3.3.6. Usuwane odpady winny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym
rozproszeniem.

IV.3.3.7. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z wewnetrzng
instrukcja
postepowania z odpadami.

IV.3.3.8. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadow
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajgca
z procesow technologicznych oraz wynikajacg z zebrania odpowiedniej ilosci tych
odpadow do transportu.

IV.4. Warunki prowadzenia odzysku odpadéw

IV.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci odpaddw przeznaczonych do odzysku

Tabela 10

Kod odpadu i llos¢
Lp. Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 03 0105 Trociny, \./vllory, s.c?mkl, d.revyno, ptyta wiérowa, fornir 50

i inne niz wymienione w 03 01 04
2. 1002 10 Zgorzelina walcownicza 550
3. 10 04 02 Zgary( otowiu) z produkcji pierwotnej i wtorne;j 2900
4, 10 04 99 Inne nie wymienione odpady( z hutnictwa otowiu ) 300
5. 10 08 04 Czastki i pyly 100
6. 10 08 09 Inne zuzle (cynowe) 100
7. 1008 11 Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 6520
8. 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 100
0. 10 10 99 Inne niewymienione odpady (tzw. mutki cynowe) 100
10. 10 11 12 Szkto odpadowe inne niz wymienione w 10 10 11 5
(szkto ttoczone)
11 11 01 09" Szlamy i osady pofllftracyjn.e zawierajgce substancje 350
niebezpieczne
12, 1101 10 Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 750
0109
13 12 01 01 Odpady z toczenia i pl’fovyanla zelaza oraz jego 20
stopow

14. 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz (Ztom miedziowy) 50
15. 17 04 02 Aluminium (Ztom Aluminiowy) 50
16. 17 04 03 Otéw (Ztom Otowiowy) 2500
17. 17 04 06 Cyna (Ztom cynowy) 1200
18. 17 04 07 Mieszaniny metali (Zanieczyszczone stopy cyny ) 300
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IV.4.2. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia odzysku

Odzysk odpadow prowadzony bedzie na terenie dziatek o nr ewid. 14/53 i 14/67 przy
ul. Zaktadowej 50 w Tarnobrzegu.

Odpady poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4-Recykling
lub regeneracja metali i zwigzkdw metali, zgodnie z zatgcznikiem nr 5 — ,Procesy
odzysku” ustawy o odpadach. Prowadzony bedzie odzysk metali z czesci i odpaddéw
zwierajgcych cyne. Proces odzysku prowadzony bedzie na instalacji do wytopu cyny
i jej stopdw lub otowiu i jego stopow z surowcdw cynonosnych. Szczegdtowg metode
prowadzenia odzysku okresla punkt |.2.2. decyzji.

IV.4.3. Sposoby i miejsca magazynowania odpadow przeznaczonych do odzysku

Dostarczone odpady przeznaczone do odzysku tymczasowo przechowywane bedg
w oryginalnych opakowaniach dostawcy (palety, beczki lub big-bagi) w hali H1. Po
zwazeniu i opisaniu nazwg i kodem odpadu bedg magazynowane w wyznaczonych
strefach magazynu (hali) w oznakowanych boksach, zasiekach, skrzyniach
wsadowych, pojemnikach, kontenerach, beczkach lub workach, stosownie do rodzaju
odpadu. Materiaty o konsystencji piasku beda magazynowane w pryzmach
w wyznaczonych i oznakowanych nazwa i kodem odpadu miejscach.

IV.5. Zrodta hatasu ich rozktad czasu pracy w ciagu doby

P1 — Wentylator wyciggowy z instalacji technologicznej o mocy: N = 160 kW
Zlokalizowany na zewnatrz hali przy elewacji potudniowej na poziomie terenu.
Poziom dzwieku w odlegtosci 1 m od urzgdzenia LAeq = 75 dB(A).

P2 — Wentylator wyciggowy z instalacji sanitarnej typu o mocy: N = 55 kW
zlokalizowany na zewnatrz hali przy elewacji potudniowej na poziomie terenu.
Poziom dzwieku w odlegtosci 1 m od urzadzenia LAeq = 70 dB(A).

P3 — Chtodnia wentylatorowa typu CWT-58/1200 o mocy zainstalowanej: N = 5,5 kW
Zlokalizowana na zewnatrz hali przy elewacji potudniowej na poziomie terenu.
Poziom dzwieku w odlegtosci 1 m od urzadzenia LAeq = 72 dB(A).

P4 — Hala Produkcyjna: Rownowazny poziom dzwieku ,A” wewnatrz pomieszczenia
(w odlegtosci 1 m od elewac;ji) LAeq = 73 dB(A).

P5 — Sprezarkownia: Rownowazny poziom dzwieku ,A” wewnagtrz pomieszczenia
(w odlegtosci 1 m od elewacji) LAeq = 82 dB(A).

Wymiana urzadzen wymienionych w wyzej charakteryzujgcych instalacje pod
wzgledem akustycznym nie stanowi istotnej zmiany instalacji o ile zachowane
zostang okreslone w niej charakterystyczne parametry akustyczne.
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V. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materialdw, surowcow
i paliw
V.1l. Pobér wody dla potrzeb instalacji

Tabela 11
Lp. Rodzaj wody Pobér wody
1. Woda pitna 6,5 m°/d
2. Woda przemystowa 43,1 m°/d
Woda zdemineralizowana dla potrzeb 3.
3. . 1 m°/ miesigc
laboratorium

V.2. llos¢ surowcow i materiatdw stosowanych w produkcji

Tabela 12
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka Zuzycie
1. | Chlorek cynku ZnCI2 Mg/rok 1,0
2. | Wapno chlorowane Mg/rok 0,5
3. | Antracyt Mg/rok 1900
4. | Kamien wapienny Mg/rok 250
5. | Krzemionka Mg/rok 900
6. | Weglan sodu Mg/rok 60
7. | Siarka Mg/rok 90
8. | Aluminium Mg/rok 50
9. | Chlorek amonu (salmiak) Mg/rok 50
10. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 50
11. | Tlen Mg/rok 2520
12. | Azotan sodu Mg/rok 25
13. | Arsen metaliczny Mg/rok 6
14. | Kadm metaliczny Mg/rok 1
15. | Kwas solny techniczny Mg/rok 50
16. | Mosigdz Mg/rok 50

V.3. Zuzycie energii i paliw dla potrzeb wtasnych instalacji

Tabela 13
Lp. Rodzaj energii lub paliwa Jednostka Zuzycie energii
1. Energia elektryczna MWh/rok 7681

Gaz ziemny tys. m frok 5591
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VI. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

- pomiar ilosci zuzywanego tlenu — pomiar ciggly, zapis w karcie wytopu, co
godzine,

- pomiar ilosci zuzywanego gazu ziemnego — pomiar ciagty, zapis w karcie wytopu,
co petny cykl wytopu,

- pomiar cisnienia tlenu — pomiar ciggty, zapis w karcie wytopu co petny cykl wytopu
pomiar temperatury gazow odlotowych przed filtrami workowymi — pomiar ciagty,
zapis w karcie wytopu co petny cykl wytopu,

- pomiar spadku cisnienia w filtrze workowym — pomiar ciagty, zapis w karcie
wytopu co petny cykl wytopu,

- analiza chemiczna zuzla z pieca KPO w zakresie: Zn, Pb, Cu, As, Cd, Sb, Sn,
Si02, FeO, Ca0, MgO, Al203, MnO, S, wedtug ustalonej procedury — po kazdym
wytopie, zapis elektroniczny,

- analiza chemiczna stopu surowego z pieca KPO wediug wymogoéw normy lub
wymagan zamawiajgcego — po kazdym wytopie, zapis elektroniczny,

- analiza chemiczna pytow osadzajacych sie w filtrze workowym w zakresie: Sn, Pb,
Zn — raz na tydzien, zapis elektroniczny,

- analiza chemiczna materiatdbw wsadowych, stopdw Ilutowniczych oraz innych
stopodw metali niezelaznych w trakcie procesu produkcyjnego oraz jako kontrola
kohcowa wyrobu wedlug wymagan normy lub wymagan zamawiajgcego —
codziennie, zapis elektroniczny.

- pomiar cisnienia wewnatrz pieca prézniowego - codziennie, zapis elektroniczny,

- pomiar cidnienia wody chtodzacej piec prozniowy — codziennie, zapis
elektroniczny,

- pomiar temperatury procesu w piecu podgrzewajgcym metal — codziennie, zapis
elektroniczny.

VI.2. Monitoring emisji gazow i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowisko do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytéw do
powietrza bedzie zamontowane na emitorze E1.

VI.2.2. Stanowisko pomiarowe winno by¢ na biezgco utrzymywane w stanie

umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.
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VI.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiarow emisji z emitorow:

Tabela 14

Czestotliwos¢

Lp. Emitor i
pomiarow

Oznaczane zanieczyszczenia

dwutlenek siarki
tlenki azotu
tlenek wegla
pyt ogétem w tym:
1. El dwa razy w roku cyna
cynk
miedz
otéw
antymon

VI.2.4. Metodyki pomiarowe:
Pomiary emisji nalezy wykonywac¢ metodami opisanymi w Polskich Normach.
VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw

VI.3.1. Pobor wody opomiarowany wodomierzami — comiesieczne odczyty i zapisy

ilosci pobieranej wody:

- pitnej — wodomierz w komorze przy drodze nr 1, na rurociggu wody pitnej,

- wody przemystowej — wodomierz umieszczony przed halg nr 2 na rurociggu wody
przemystowej,

- wody zuzywanej do mycia kot pojazdéw-wodomierz umieszczony przy
stanowisku mycia.

VI1.3.2 Monitoring ilo$ci wody zdemineralizowanej prowadzony bedzie w ukfadzie

miesiecznym na podstawie faktur przedstawianych przez producenta.

VI.3.3. Monitoring ilosci Sciekéw z mycia kot pojazdow prowadzony bedzie w uktadzie

miesiecznym na podstawie pomiaréw ilosci zuzytej wody na potrzeby mycia.

V1.4. Monitoring wptywu instalacji na powierzchnie ziemi

Raz w miesigcu prowadzone bedg ogledziny stanu placéw sktadowych i drog
manewrowych. Wynik ogledzin bedzie zapisywany i przechowywany.

VI.5. Ewidencja i monitoring odpadéw

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych odpaddow
wedtug wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz

z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzgcych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych.

VI.6. Pomiar emisji hatasu do srodowiska
Monitoring emisji hatasu prowadzony bedzie metodg pomiarowo-obliczeniowg
w nastepujacy sposoéb:
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W drodze pomiaréw okreslony zostanie poziom dzwieku nastepujgcych zrodet

hatasu:

P1 - Przy wentylatorze wyciggowym z instalacji technologicznej typu 125-SMS/R
Zlokalizowanym na zewnatrz hali przy elewacji potudniowej na poziomie
terenu.

P2 — Przy wentylatorze wyciggowym z instalacji sanitarnej typu RM56-N-60
zlokalizowanym na zewnatrz hali przy elewacji potudniowej na poziomie
terenu.

P3 — Przy chtodni wentylatorowej typu CWT-58/1200 zlokalizowanej na zewnatrz
hali przy elewacji potudniowej na poziomie terenu.

P4 — W hali produkcyjnej wewnatrz pomieszczenia (w odlegtosci 1 m od elewaciji).

P5 — W sprezarkowni wewnatrz pomieszczenia (w odlegtosci 1 m od elewac;ji).

Przeprowadzone zostang obliczenia poziomu mocy akustycznej zrodet (dla zrédet
typu ,punkiowego”) oraz obliczenie izolacyjnosci wypadkowej elewac;ji
i dachu (dla zrédet typu ,budynek”) na podstawie obliczen symulacyjnych zgodnych
z metodykg okreslong w Polskiej Normie: PN-ISO 9613-2:2002 — Akustyka.
Ttumienie dZzwieku podczas propagacji w przestrzeni otwartej, zasieg wysterowania
izolinii hatasu 55 dB(A) i 45 dB(A).

VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych.

W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces technologiczny
niezwtocznie wymieni¢ uszkodzone urzadzenie, a w przypadku gdy niesprawnos¢
aparatury moze skutkowac niekontrolowanym wzrostem emisji wytaczy¢ instalacje
z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania instalacji. O fakcie uszkodzenia
aparatury bgdz wytgczenia instalacji z w/w powodu nalezy powiadomi¢ Marszatka
Wojewoddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

VIll. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu.

W celu zapobiegania wystgpieniu awarii przemystowej nalezy przestrzegac¢ rezimow
technologicznych, obowigzujgcych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisow przeciwpozarowych. W przypadku wystgpienia awarii
przemystowej nalezy postepowaé¢ zgodnie z zatwierdzonymi instrukcjami
stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegdlnych urzgdzen oraz obowigzujgcym
systemem jakosci ISO 9001 i ISO 14001. O fakcie wystgpienia awarii instalaciji
nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.
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IX. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci

IX.1. Filtry pulsacyjne workowo-tkaninowe utrzymywane bedg w petnej sprawnosci
w celu zapewnienia wymaganej skutecznosci odpylania.

IX.2. Odpady miedzyoperacyjne: zgary, zmiotki z powierzchni hal, szlamy i Scieki
z osadnika przy myciu két pojazdéw, pyly z odpylania w filtrach workowych, zuzyte
wktady z filtrow w postaci rekawdw i ubran roboczych, piana srebronosna, zlewki
z laboratorium (po badaniach) bedg zawracane do procesu przetopu.

IX.3. Racjonalne gospodarowanie materiatami i surowcami oraz przestrzeganie
rezimu technologicznego w celu wyeliminowania ponadnormatywnego zuzycia
surowca, powstawania wybrakowanych produktéw, przyczyniajgcych sie do
zwiekszenia ilosci powstajgcych odpadow.

IX.4. Prowadzenie szkolen pracownikdbw w zakresie problematyki ochrony
srodowiska i aktualnie obowigzujacych przepisow.

IX.5. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg nalezy utrzymywac we
wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowaé zgodnie z ich instrukcjami
techniczno-ruchowymi.

IX.6. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
muszg by¢ w petni sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiarow oraz
zapewniajgce zachowanie wymogow BHP.

IX.7. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalaciji

W przypadku zakonczenia eksploataciji, nalezy oprézni¢ i wyczysci¢ wszystkie
urzadzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowac i zlikwidowaé wszystkie
obiekty i urzgdzenia zgodnie z wymogami wynikajgcymi z przepisow budowlanych.

XI. Ustalam dodatkowe wymagania

XI.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w punktach VI.2, VI.6 nalezy przedktada¢ Marszatkowi
Wojewoddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich
wykonania.”

Il .Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.
Uzasadnienie
Pismem z dnia 11.04.2011r. znak: DW/582/11 (data wptywu: 21.04.2011r.)
Spotka Fenix Metals, ul. Zaktadowa 50, 39-400 Tarnobrzeg zwrdcita sie

z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27.04.2006r. znak:
SR.IV-6618/20/05 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
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do wytopu cyny i otowiu, zmienionej decyzja Wojewody Podkarpackiego
z dnia 11.09.2007r., znak: SR.IV-6618/20/05, oraz decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 24.10.2008r. znak: RS.VI.7660/36-8/08, z dnia
31.03.2010r. znak RS.VI.EK.7660/22-15/09, z dnia 03.08.2010r. znak:
RS.VI.EK.7660/39-9/10 i z dnia 11.10.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10.
Whniosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie, w formularzu
A, pod numerem 2011/A/01089.

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:
Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.
11 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz.
1397), zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé¢ na
srodowisko, wymagajacych sporzadzenia raportu. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem
wiasciwym do zmiany pozwolenia jest Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego.

Przedmiotem wniosku jest montaz dodatkowych piecow oznaczonych G3 i R3
stuzacych do topienia metalu a nastepnie odlewania go w maszynach odlewniczych
w celu uzyskania wymaganego ksztattu i wymiaru. Montaz dodatkowych kottéw
poszerzy asortyment wyrobow spotki. Wielkosé produkcji KPO nie ulegnie zmianie.

Z uwagi, iz kotty posiadajg palniki zasilane gazem ziemnym nastgpi nieznaczny
wzrost emisji dwutlenku siarki, tlenkow azotu, tlenkéw wegla i pytu. Zanieczyszczenia
ze spalania gazu ziemnego bedg kierowane do istniejgcego emitora E25. Instalacja
nowych zrodet nie spowoduje istotnych zmian w rozprzestrzenianiu sie
zanieczyszczen w powietrzu. Stezenia maksymalne wywotane emisjg z emitorow
zaktadu nie przekraczajg dopuszczalnych standardow jakosci powietrza oraz
wartosci odniesienia.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska, natozono na
prowadzgcego instalacje dodatkowo obowigzek wykonywania pomiaréw wielkosci
emisji tlenku wegla w emitorze E1. W decyzji nie ustalano obowigzku wykonywania
pomiarOdw emisji substancji zanieczyszczajgcych do powietrza w pozostatych
emitorach instalacji (wentylatory dachowe na budynku hali H2, kominki nagrzewnic,
kominy piecow grzewczych) poniewaz wykazano, iz na emitorach brak jest
mozliwosci zlokalizowania i zamontowania stanowisk pomiarowych zgodnie
ze stosowang w tym zakresie Polskg Normg. Dostosowanie emitorow do wymogu
zainstalowania kro¢céw pomiarowych wigzatoby sie ze znacznymi kosztami
wynikajacymi z przebudowy instalacji, w tym modernizacji catego uktadu wentylaciji
oraz z zamontowaniem na dachach podestow, oddzielnie przy kazdym emitorze
gwarantujgcych zachowanie zasad BHP.
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W odniesieniu do hatasu emitowanego do srodowiska z instalacji zaktadu,
zamierzone dziatania nie bedg miaty wptywu na zmiany w oddziatywaniu
akustycznym instalaciji.

Planowane przez Zaktad zmiany nie bedg miaty wptywu w zakresie gospodarki
wodno - Sciekowej. Woda pobierana bedzie w takich samych ilosciach z sieci
Zaktadow Chemicznych ,Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu. Zapisami niniejszej
decyzji doprecyzowano jedynie zrédto pochodzenia oraz warunki w zakresie
monitoringu wody zdemineralizowanej. Ponadto, w zmienianej decyzji uchylitem
podpunkt 11.2.1, IV.2.2 zwigzane z okresleniem warunkéw odprowadzenia sciekow
bytowych do kanalizacji. Ustawa Prawo wodne jak rowniez akty wykonawcze do tej
ustawy nie okreslajg warunkow odprowadzania tego rodzaju sciekow do kanalizaciji.

Spétka wytwarza odpady w procesie przerobu odpadow, eksploatacji maszyn

i urzadzen. Odpady, ktérych nie mozna wykorzysta¢ w zaktadzie przekazywane sg
do jednostek posiadajgcych stosowne uprawnienia. Dodatkowo na terenie zaktadu
odpady poddawane sg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4 /Recykling lub
regeneracja metali i zwigzkow metali/. Planowana rozbudowa zaktadu spowoduje
wzrost ilosci odpaddéw, wobec czego Spétka zawnioskowata o zmiany w tym
zakresie. W odniesieniu do wytwarzanych odpaddéw uwzgledniono nowy odpad
tj. opakowania laboratoryjne o kodzie 15 01 10" w ilosci 0,4 Mg/rok. Zwiekszono
réwniez dopuszczalne iloéci wytwarzanych odpadéw o kodzie 16 06 017, 10 08 09,
15 01 04, 16 11 04, 17 04 05. Zmiany w tresci decyzji zostaty podyktowane
koniecznoscig zaktualizowania tresci zapisébw pozwolenia zintegrowanego
w odniesieniu do stanu faktycznego, co wynikto z przeprowadzonej analizy tegoz
pozwolenia, faktem rozbudowy zaktadu, zmiang stosowanych opakowan przez
dostawcéw materiatdw w poréwnaniu do lat ubiegtych. Na chwile obecng Fenix
Metals zgodnie z pozwoleniem prowadzi rowniez odzysk 18 rodzajow odpadow
o tacznej masie 14 442 Mg/rok. Niniejszg decyzjg zwiekszono réwniez limit odpadu
otowiu o kodzie 17 04 03 z 1000 Mg/rok na 2 500 Mg/rok, spowoduje to wzrost
ogolnej liczby odzyskiwanych odpadéw o ok. 10 %. Ponadto w decyzji
doprecyzowano zapisy w pkt. [V.3.1 okreslajgce miejsca magazynowania
wytwarzanych odpadow oraz w pkt. 1V.3.2 okreslajagce sposoby dalszego
gospodarowania odpadami.
Dodatkowo w zwigzku ze wzrostem produkcji stopéw lutowniczych oraz czystej cyny
w instalacji, tym samym wzrostem zapotrzebowania na stosowane surowce
I materiaty, w pkt. V.2. zwiekszono limity zuzycia, niektorych surowcow, dodano nowy
materiat tj. mosigdz. ktory stosowany bedzie w produkcji stopdw tozyskowych.

Do wzrostu zuzycia aluminium, stosowanego w rafinacji przyczyniajg sie
wyzsze zawartosci niepozgdanych metali w materiatach odpadowych.

Na wniosek strony uwzgledniono jako materiaty miedzyoperacyjne zlewki
z laboratorium oraz piane srebronosng. Materiaty te zawracane sg do Krotkiego
Pieca Obrotowego w celu odzyskania zawartych w nich metali. Zmiany w tym
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zakresie majg na celu dostosowanie zapiséw obowigzujgcego pozwolenia
zintegrowanego do stanu faktycznego.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1, w zwigzku z art. 207 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Zachowane sg rowniez standardy jakosci srodowiska.

O planowanych zmianach w instalacji, uwzglednionych w niniejszej decyzji,
przed ich dokonaniem, stosownie do wymogu art. 214 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
Ssrodowiska prowadzacy instalacje poinformowat tut. organ, wnoszac jednoczesnie
0 dokonanie zmian w decyzji.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci uznano, ze zmiany przedmiotowej
decyzji nie mieszczg sie w definicji istotnej zmiany, okreslonej w art. 3 pkt 7 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. W zwigzku z tym dokonano zmiany decyzji w trybie art.
155 Kpa.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 253,00 zi.

uiszczona w dniu 18.04.2011 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuija:
1. FENIX METALS

Sp. z 0.0., ul. Zaktadowa 50, 39-400 Tarnobrzeg

2. OS-l. a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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