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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2013 poz. 267 ze zm.),

- art.188, 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2013r. poz. 1232 ze zm.) w zwigzku
z § 2 ust.1 pkt. 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko
(Dz. U. Nr 213, poz. 1397 ze. zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Fenix Metals Sp. z o. o. ul. Strefowa 13,
39-442 Chmieléw, NIP 867-19-33-792, REGON: 830462070 z dnia 06 marca 2014r.
znak: DW/409/2014 w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego
z dnia 27 kwietnia 2006r. znak: SR.IV-6618/20/05, udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu ze zm.;

orzekam

.  Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego
z dnia 27 kwietnia 2006r., znak: SR.IV-6618/20/05, zmieniong decyzja Wojewody
Podkarpackiego z dnia 11 wrzeénia 2007r. znak: SR.IV-6618-24/1/07 oraz decyzjami
Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego: z dnia 24 pazdziernika 2008r.
znak: RS.VI.7660/36-8/08, z dnia 31 marca 2010r. znak: RS.VI.EK.7660/22-15/09,
z dnia 03 sierpnia 2010r., znak: RS.VI.EK.7660/39-9/10, z dnia 11 pazdziernika
2010r., znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10, Z dnia 8 sierpnia  2011r.,
znak: 0S-1.7222.8.1.2011.EK, z dnia 31 lipca 2012r. znak OS-1.7222.18.19.2012.EK,
z dnia 11 wrze$nia 2012r. znak: 0OS-1.7222.18.21.2012.EK, z dnia 5 kwietnia 2013r.
znak: 0S-1.7222.22.1.2013.EK i z dnia 11 pazdziernika 2013r. znak:
0S-1.7222.22.4.2013.EK, udzielajacg Fenix Metals Sp. z 0. 0. pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu, w nastepujacy
sposob:

.1 Uzyte w kazdym miejscu decyzji nazwa zakiadu i adres prowadzaceqo
instalacje:
,Fenix Metals Sp. z 0. 0. ul. Zaktadowa 50, 39 - 400 Tarnobrzeg”,

otrzymuje brzmienie

.Fenix Metals Sp. z 0. o. ul. Strefowa 13, 39 - 442 Chmieléw”

PODKARPACKIE
al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



.2 Punkt I.1. otrzymuje brzmienie:

»1.1. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Instalacja do wtdérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopdw, w tym
oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, powyzej 4 ton wytopu na dobe dla
otowiu i 20 ton na dobe dla pozostatych metali.

Przedmiotem dziatalnosci bedzie produkcja metali niezelaznych w instalacji
o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 72,6 Mg metali na dobe w tym:

cyny — w ilosci maksymalnie 5 000 Mg/rok,

stopdéw lutowniczych — w ilosci maksymalnie 4500 Mg/rok,

otowiu oraz stopow otowiu - w ilosci maksymalnie 9000 Mg/rok,
stopow antymonowo-otowiowych w ilosci maksymalnie 5000 Mg/rok,
stopow bizmutowo-otowiowych w ilosci maksymalnie 2000 Mg/rok,
stopédw miedzi - w ilosci maksymalnie 1000 Mg/rok,

ztota - w ilosci maksymalnie 50 kg/rok”.

.2 Punkt I.2.1. otrzymuje brzmienie:

..2.1. Parametry urzadzen

1.2.1.1 Urzgdzenia podstawowe do wytopu cyny i ofowiu:

1)

2)
3)
2)
5)
6)

7
8)

9)

dwa Krétkie Piece Obrotowe (KPO nr 1 oraz KPO nr 2) kazdy o wymiarach
3,3 x 4,3 m o pojemnosci 9 m* (20 ton) i wydajnosci 12000 ton/rok opalane
palnikiem gazowo — tlenowym,

piec pomocniczy o pojemnosci 0,7 m® (1,6 tony) i wydajnosci 500 ton/rok
z palnikiem powietrzno — gazowym,

trzy kotty rafinacyjne kazdy o pojemnosci 2,7 m?® (30 ton) i wydajnosci 4200
ton/rok (C, D i D1),

trzy kotty rafinacyjne kazdy o poj. 5,0 m* (45 ton) i wydajnosci 4 000 ton/rok
(T1,T2,T,3),

dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 1,8 m® (20 ton) i wydajnosci
2800 ton/rok (11 J),

dwa kotty rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m* (10 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok
(GiH),

dwa kotly rafinacyjne o pojemnoséci 0,2 m* (P i M) i wydajnosci 750 ton/rok,
trzy kotly rafinacyjne o pojemnosci 0,1 m* (1 tona) i wydajnosci 300 ton/rok
(R,R1,R2),

jeden kociot rafinacyjny o pojemnosci 1,8 m*® (20 ton) i wydajnosci
2800 ton/rok (12),

10) dwa kotly rafinacyjne o pojemnosci 0,9 m® (10 ton) i wydajnosci 1400 ton/rok

(G2 H2),

11) jeden kociot segregacyjny pojemnosci 0,2 m* (2 tony) i wydajnosci 750 ton/rok

(D2),
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12) jeden kociot do topienia o pojemnosci 0,9 m® (10 ton) i wydajnosci
1400 ton/rok (G3),
13) jeden kociot do topienia o pojemnoséci 0,3 m* (3 tony) i wydajnosci 900 ton/rok
(R3),
14) cztery kotty do oprébowan kazdy o poj. 0,2 m*® (1 tona) i wydajnosci
100 ton/rok (R4,R5,R6,R7),
15) piec prézniowy (nr1) z oprzyrzgdowaniem:
— komora prézniowa o srednicy 3,5 m; wysokosci 1,9 m,
— wymuréwka grafitowa o masie 2 Mg,
— cegta izolacyjna szamotowa 4 Mg,
— dwie maszyny rozlewnicze typu karuzelowego o srednicy 1,8 m,
— jeden kociot do podgrzewania metalu o pojemnosci 20 Mg (G4) ogrzewany
gazem ziemnym; zuzycie gazu - 40 Nm? /h,
— suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,
— pompa zatadowcza do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,
— transformator gtéwny 1 MW, 400/6 kV, 50Hz,
— 2 transformatory regulacyjne, 300 kW,
— system wentylacyjny dla otworéw spustowych,
— 2 pompy prézniowe 1000 m®h x 10 mbara,
— 2 pompy prézniowe dyfuzyjne 1 x 10 mbara,
— chtodnia wentylatorowa.
16) piec proézniowy (Nr 2) z oprzyrzadowaniem:
— komora prozniowa o $rednicy 4,5 m x 1,9 m,,
— wymuréwka grafitowa o masie 3 Mg,
— cegta izolacyjna szamotowa 6 Mg,
— dwie maszyny rozlewnicze typu karuzelowego, o srednicy 1,8 m,
— kociot do topienia metalu (gazowy) o pojemnosci 30 ton i wydajnosci
4000 Mg/rok (G5),
— kociot do podgrzewania (elektryczny)o pojemnosci 20 ton i wydajnosci
4000 Mg/rok (G6),
— suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,
— pompa zatadowcza do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,
— transformator gtéwny 2 MW, 400/6 kV, 50 Hz,
— 2 transformatory regulacyjne, 350 kW,
— system wentylacyjny dla otworéw spustowych,
— 2 pompy prézniowe, 1000 m%h x 10 mbara,
— 2 pompy prézniowe dyfuzyjne, 1 x 10 mbara,
— chtodnia wentylatorowa CWT 95/1200.

1.2.1.2 Pozostate urzadzenia charakterystyczne dla realizowanych proceséw:

1) maszyna odlewnicza o wydajnosci 10 000 ton/rok,
2) prasa hydrauliczna ,Hydron” do wyciskania réznych profili wyrobow gotowych
ze stopdw lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok, prasa odlewnicza ,Hydron”
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do odlewania wlewkéw o wydajnosci 5400 ton/rok, prasa hydrauliczna
,Collins” do odlewania wlewkow oraz wyciskania réznych profili wyrobow
gotowych o wydajnosci 900 ton/rok, urzgdzenie odlewnicze do odlewania
profili wyrobéw gotowych o wydajnosci 750 ton/rok,

3) urzadzenie do produkcji proszkéw lutowniczych o wydajnosci 10 ton/rok,

4) maszyna do odlewania profili wyrobéw gotowych ze stopdéw lutowniczych
o wydajnosci 1500 Mg/rok,

5) obieg chfodniczy w uktadzie zamknietym z chtodnig wentylatorowg typu
SWT-58/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 80 m?/h,

6) obieg chfodniczy w uktadzie zamknietym z chtodnig wentylatorowg typu
CWT-150/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 85 m*/h,

7) nagrzewnica o mocy cieplnej 50 kW,

8) instalacja do wytwarzania chlorku cyny o zdolnosci produkcyjnej 1,5 Mg na
szarze,

9) instalacja do odzysku zitota”.

1.3 W Punkcie 11.L1.1. w Tabeli 1 okreslajacym maksymalna dopuszczalna
wielkosé emisji hadaje nowe brzmienie nagtéwkowi oraz wierszom o Lp.1, Lp.2
Lp. 25, Lp. 27:

Dopuszczalna wielko$¢ emisji w kg/h
Faza | Faza Il
. 5 . - (praca z tzw.
Lp. | Emitor Zrédio emisji Rodzaj substancji | (TemP. pracy zimnym
pieca 1150 - piecem
1250°C) temp.
(0 - 1150°C)
dwutlenek siarki 53,60 53,60
dwutlenek azotu 2,50 20, 50
tlenek wegla 15,0 50,0
chlorki 0,325 0,325
fluorki 0,065 0,065
pyt ogétem 0,602 3,0
Krétki Piec Obrotowy KPO (KPO nr1), | pyt zaw. PM 2,5 0,400 3,0
stanowisko zatadunku pyt zaw. PM10 0,602 25
i oprézniania pieca KPO nr1, w tym:
stanowisko krzepniecia metalu i zuzla, | cyna 0,260 0,600
1 E1 wentylacja ogdlna hali H3, okapy z nad | otéw 0,091 1,04
kottéw C, D, D1, D2, G, G2, G3, antymon 0,022 0,16
G4,G5H, H2,1,12,J, M, R, R1, cynk 0,033 0,215
R2,R4,R5,R6,R7,T1,T2,T3, P miedz 0,075 0,5
(w trakcie pracy przy ciggu arsen 0,0018 0,0018
wysokocynowym) bizmut 0,0018 0,0018
chrom 0,0108 0,0108
kobalt 0,0054 0,0054
mangan 0,0115 0,0115
nikiel 0,0036 0,0036
selen 0,0036 0,0036
kadm 0,0018 0,0018
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dwutlenek siarki 53,60 53,60
dwutlenek azotu 2,50 20, 50
tlenek wegla 15,0 50,0
chlorki 0,325 0,325
fluorki 0,065 0,065
pyt ogotem 0,602 3,0
Krétki Piec Obrotowy KPO nr1 , pyt zaw. PM 2,5 0,400 3,0
stanowisko zatadunku i oprozniania pyt zaw. PM10 0,602 2,5
pieca KPO nr 1, stanowisko w tym:
krzepniecia metalu i zuzla, wentylacja | cyna 0,118 0,600
ogolna hali H3, okapy znad kottéw C, | otéw 0,208 1,04
D, D1, D2, G, G2, G3, G4,G5,H, H2, I, | antymon 0,032 0,16
12,3, M, R, R1, cynk 0,043 0,215
R2,R4,R5,R6,R7,T1,T2,T3, P miedz 0,10 0,5
(w trakcie pracy przy ciggu arsen 0,0018 0,0018
niskocynowym) bizmut 0,0018 0,0018
chrom 0,0108 0,0108
kobalt 0,0054 0,0054
mangan 0,0115 0,0115
nikiel 0,0036 0,0036
selen 0,0036 0,0036
kadm 0,0018 0,0018
dwutlenek siarki 0,536
) ) . dwutlenek azotu 0,099
Piec pomocniczy, stanowisko pyt ogétem 0,049
zatadunku i oprézniania pieca KPO pyt zaw. PM 2,5 0,039
nr 1, stanowisko krzepniecia metalu i pyt zaw. PM10 0,049
zuzla, wentylacja ogélna hali H3, w tym:
okapy znad kottéw C, D, D1, D2, G, cyna 0,024
G2,G3,G4,G5H, H2, 1,12, 3, M, R, olow 0,008
R1, R2,R4,R5,R6,R7,T1,T2,T3, P antymon 0,002
(w trakcie pracy pieca pomochiczego) cynk 0,007
miedz 0,002
dwutlenek siarki 53,6 53,60
dwutlenek azotu 25 20, 50
tlenek wegla 15,0 50,0
chlorki 0,325 0,325
fluorki 0,065 0,065
pyt ogétem 0,602 3,0
pyt zaw. PM 2,5 0,400 3,0
pyt zaw. PM10 0,602 2,5
Krétki Piec Obrotowy (KPO nr 2), w tym:
stanowisko zatadunku i oprézniania cyna 0,260 0,600
5 E11 pieca KPO nr 2, stanowisko otéw 0,091 1,04
' ' krzepniecia metalu i zuzla, wentylacja | antymon 0,022 0,16
hali H1, H2 i H3 (w trakcie pracy przy | cynk 0,033 0,215
ciggu wysokocynowym) miedz 0,075 0,5
arsen 0,0018 0,0018
bizmut 0,0018 0,0018
chrom 0,0108 0,0108
kobalt 0,0054 0,0054
mangan 0,0115 0,0115
nikiel 0,0036 0,0036
selen 0,0036 0,0036
kadm 0,0018 0,0018
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dwutlenek siarki 53,60 53,60
dwutlenek azotu 2,50 20, 50
tlenek wegla 15,0 50,0
chlorki 0,325 0,325
fluorki 0,065 0,065
pyt ogotem 0,602 3,0
pyt zaw. PM 2,5 0,400 3,0
Krétki Piec Obrotowy — KPO nr 2, \[/)vy:yzne]lyv. PM10 0,602 25
stanQW|sko zatadunku i oprézniania cyna 0.118 0.600
pieca KPO nr 2, stanowisko .
krzepniecia metalu i zuzla, wentylacja otow 0,208 1,04
hali HL. H2 | Hé antymon 0,032 0,16
(w trakcie prz;lcy przy ciagu cy_nk . 0,043 0,215
niskocynowym) miedz 0,100 0,5
arsen 0,0018 0,0018
bizmut 0,0018 0,0018
chrom 0,0108 0,0108
kobalt 0,0054 0,0054
mangan 0,0115 0,0115
nikiel 0,0036 0,0036
selen 0,0036 0,0036
kadm 0,0018 0,0018
dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
. . . tlenek wegla 0,005
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R pyt ogotem 000024
pyt zaw. PM10 0,00024
pyt zaw. PM 2,5 0,00019
dwutlenek siarki 0,00124
dwutlenek azotu 0,072
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R 1 tFI);n gl;év{vsrgla 88839
pyt zaw. PM10 0,0009
pyt zaw. PM 2,5 0,00019
dwutlenek siarki 0,00024
dwutlenek azotu 0,018
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym R 2 g;n g;év{v;gla 88882 4
pyt zaw. PM10 0,00024
pyt zaw. PM 2,5 0,00019
dwutlenek siarki 0,00024
25. |E24 dwutlenek azotu 0,018
. . . tlenek wegla 0,005
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym P oyt ogotem 0,00024
pyt zaw. PM10 0,00024
pyt zaw. PM 2,5 0,00019
Spalanie gazu w kotle do podgrzewania | dwutlenek siarki 0,0005
pieca prézniowego nr 2 G5 dwutlenek azotu 0,038
tlenek wegla 0,010
pyt ogétem 0,0005
pyt zaw. PM10 0,0005
pyt zaw. PM 2,5 0,0004
Spalanie gazu w kotle dwutlenek siarki 0,00025
do sprobowan R4 dwutlenek azotu 0,018
tlenek wegla 0,005
pyt ogétem 0,00025
pyt zaw. PM10 0,00025
pyt zaw. PM 2,5 0,0002
Spalanie gazu w kotle dwutlenek siarki 0,00025
do sprébowan R5 dwutlenek azotu 0,018
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tlenek wegla 0,005
pyt ogétem 0,00025
pyt zaw. PM10 0,00025
pyt zaw. PM 2,5 0,0002
dwutlenek siarki 0,00025
dwutlenek azotu 0,018
Spalanie gazu w kotle tlenek wegla 0,005
do sprébowan R6 pyt ogotem 0,00025
pyt zaw. PM10 0,00025
pyt zaw. PM 2,5 0,0002
dwutlenek siarki 0,00025
dwutlenek azotu 0,018
Spalanie gazu w kotle tlenek wegla 0,005
do sprébowan R7 pyt ogétem 0,00025
pyt zaw. PM10 0,00025
pyt zaw. PM 2,5 0,0002
dwutlenek siarki 0,0034
dwutlenek azotu 0,236
. . tlenek wegla 0,11
Emitorem tacznie pyt ogotem 0,003
pyt zaw. PM10 0,003
pyt zaw. PM 2,5 0,002
dwutlenek siarki 0,0007
dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym | tlenek wegla 0,013
T1 pyt ogétem 0,0013
pyt zaw. PM10 0,0013
pyt zaw. PM 2,5 0,0010
dwutlenek siarki 0,0007
dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym | tlenek wegla 0,013
T2 pyt ogotem 0,0013
pyt zaw. PM10 0,0013
pyt zaw. PM 2,5 0,0010
27 E26 dwutlenek siarki 0,0007
dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle rafinacyjnym | tlenek wegla 0,013
T3 pyt ogétem 0,0013
pyt zaw. PM10 0,0013
pyt zaw. PM 2,5 0,0010
dwutlenek siarki 0,002
dwutlenek azotu 0,15
Emitorem tacznie tlenek wegla 0,039
pyt ogétem 0,0039
pyt zaw. PM10 0,0039
pyt zaw. PM 2,5 0,003

1.4. W pkt. 11.1.2. okreslajacym maksymalna dopuszczalna emisje roczna
z instalacji Tabela 2 otrzymuje brzmienie:

»rabela 2

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkos¢ emisji [Mg/rok]
1. Dwutlenek siarki 750

2. Dwutlenek azotu 64

3. | Tlenek wegla 196

4. Chlorki 2,28

5. Fluorki 0,45

6. Pyt ogétem 10,45
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7. | PytPM 25 8,36
8. | PytPM10 10,45
- w tym metale w pyle:

Cyna 2,74
Otow 3,10
Antymon 0,52
Cynk 0,70
Miedz 1,63
Arsen 0,014
Bizmut 0,014
Chrom 0,078
Kobalt 0,04
Mangan 0,09
Nikiel 0,026
Selen 0,026
Kadm 0,014

1.5 W punkcie 11.3 okreslajacym dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych

odpadow Tabela 3 otrzymuje brzmienie

Tabela 3
Kod . Wiasciwosci i podstawowy llosé
LP- | Gdpadu Rodzaj odpadu sktad chemiczny [Mg/rok]
Mineralne oleje hydrauliczne S?g dzl::\i)llsvryasckljfealjy.
1. 1301 10* nie zawierajgce zwigzkow . y . 3,0
. chemiczny: mieszanina
chlorowcoorganicznych .
weglowodoréw
Stan skupienia ciekty.
5 13 02 08* Inne oleje silnikowe, Podstawowy sktad 15
' przektadniowe i smarowe chemiczny: mieszanina '
weglowodorow
ozoutmotel sibstangy | Stan skupienia sty
niebezpiecznych lub nimi zaniecszk*sazdc:zF;i:eisvasem
3. 1501 10* zanieczyszczone (np. solnym aZOtOWVT! 0,8
$rodkami ochrony roslin I i Il ym, ym.
. podchlorynem sodu, sodg
klasy toksycznosci —bardzo akustvezn
toksyczne i toksyczne) yezna
Sorbenty, mate.rla’ry fllt.rac.yjne Odpady w postaci statej
(w tym filtry olejowe nie ujete Susvie czvéciwa
w innych grupach), tkaniny do y y )
. . Podstawowy sktad
4. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, chemiczny: baweina 1.8
Scierki) i ubrania ochronne | y: )
. - wypetniona smarami
zanieczyszczone substancjami  oleiami
niebezpiecznymi (np. PCB) jami.
5. | 1601 07* Filtry olejowe Obudowa metalowa, tkanina, 0,3
materiat papierowy
Zuzyte urzadzenia zawierajgce
6 16 02 13* niebezpieczne elementy inne Szkio, pary rteci, luminofor, 02
' niz wymienione gaz obojetny, metal '
w 16 02 09 do 16 02 12
7. | 1606 01* | Baterie i akumulatory olowiowe Otow, zwiazki ofowiu, 0,3
stezony kwas siarkowy
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Pyty z gazéw odlotowych
8. 10 08 15* zawierajgce substancije Metale ciezkie, chlorki, fluorki 5000
niebezpieczne
Chemikalia laboratoryjne Stan slfuplenla-- stgiy
) . . lub ciekty Zwigzki
i analityczne zawierajace .
substancje niebezpieczne chemiczne
9. 16 05 06* ) ) - wykorzystywane 0,3
w tym mieszaniny chemikaliéw .
. w analizach.
laboratoryjnych L .
. . Zwigzki metali, kwasy,
i analitycznych
zasady.
Stan skupienia - staty
lub ciekty Zwigzki
Zuzyte nieorganiczne chemiczne
10. 16 05 07* chemikalia zawierajace wykorzystywane 0.3
substancje niebezpieczne w analizach.
Zwigzki metali, kwasy,
zasady.

1.6 W punkcie 1.3 okreslajacym dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych

odpadow Tabela 4 otrzymuje brzmienie

Tabela 4
Kod . Wiasciwosci i podstawowy sktad llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu chemiczny [Mg/rok]
Krzemiany wapniowo zelazowe
skatopodobne o wysokiej twardosci
i gestosci. Sktad chemiczny : cynk
Inne zuzle (4 - 8%), otdw maks do 1 %, miedz
1. 10 08 09 (zuzel fajalitowy) 01- 03%, arsen 0,05 — 01 %, kadm, 7000
antymon 02-05%, cyna 1-2%, SiO2
20-30%, FeO 30-40%, CaO 10-
20%, MgO 1-5%,AI1203 5-10 %
S-1-2%
Zgary w postaci stopu
Zgary inne niz wymienione metalicznego. Skfad chemiczny:
2. 1008 11 miedz 50-60%, otéw 20-40%, cyna 400
w 10 08 10
02-2%,
antymon 6-10%, arsen 1-2%
Opakowania z papieru Stan skupienia staty
3. | 150101 . . . Makulatura opakowaniowa 100
i tektury (worki z papieru)
(celuloza)
Opakowania z tworzyw
4, 1501 02 sztucznych (folia Polimery etylenu lub propylenu 100
opakowaniowa)
Opakowania z metali
5. 1501 04 (pojemniki, drut, opaski Stopy zelaza i aluminium 300
metalowe, blachy)
Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate Sktad chemiczny: SiO, ok. 2,7 %,
Z procesow Al,O3 — 0k.3,4 %, Fe,0O30k.6,2%,
6. 161104 metalurgicznych inne niz CaO — 0k.1,4%, 160
wymienione w 16 11 03 MgO-76,8%,Cr,0O3;— 8,6%.
(zuzyta cegta magnezytowo
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— chromowa)

7. | 170405 Zelazo i stal Stop zelaza 200
8. 150103 Opakowania z drewna celuloza 75
9. 17 04 01 Miedz, brgz, mosiadz Stan skupienia staty, Miedz, 35

Podstawowy sktad chemiczny:
polimer gumowy, sadza,
10. | 160103 Zuzyte opony rozcienczalnik, tlenek cynku, 5,0
kwas stearynowy, siarka,
katalizator, metale ciezkie.

Inne niewymienione

odpady -
(odpady stanowigce surowce
cynono$ne zawierajace
zwigzki metali ciezkich tj: Zmiotki: Stan skupienia staty,
-zmiotki z powierzchni hal Podstawowy sktad chemiczny:
produkcyjnych, . metale cigzkie
11. | 100899 | - sZlamy i scieki z osadnika Szlamy i $cieki, zlewki: Stan 40

przy myciu ko&t pojazdéw
opuszczajacych hale
produkcyjne,

skupienia ciekty
Podstawowy skfad chemiczny

zlewki laboratoryjne metale ciezkie
powstate z  pozostatosci
materiatu poddawanego

analizie, nie zawierajgce
odczynnikéw chemicznych)

.7 W punkcie IV.1.1 w Tabeli nr 5 okreslajacej miejsce i sposéb wprowadzania
gazow i pytow do powietrza wierszom o Lp.1 oraz Lp.29 nadaje brzmienie

) Predkos¢ | Temperatura
.- | Srednica gazoéw gazow
. Wyspkosc emitora odlotowych | odlotowych Czas_pracy
Lp. | Emitor emitora : : emitora
u wylotu na wylocie na wylocie
[m] : . [hirok]
[m] emitora emitora
[m/s] [K]
6160 — | faza
1. El 25,0 2,1 28,0 353 5600 — 1l faza
6160 — | Faza
29. E1.1 25,0 2,1 28,0 353 5600 — Il Faza

|.8 Nadaje nowe brzmienie punktowi IV.1.2.

»IV.1.2 Substancje zanieczyszczajace z Kroétkiego Pieca Obrotowego KPO nr 1,
stanowiska zatadunku i oprdzniania pieca KPO nr 1 stanowisko krzepniecia metalu
i zuzla, okapéw znad kottow rafinacyjnych C, D, D1, D2, G, G2, G3, G4,G5,H, H2, I,
12,3, M, R, R1, R2,R4,R5,R6,R7,T1,T2,T3, P po przejsciu przez cyklon o Srednicy 5
m i po odpyleniu na filtrach pulsacyjnych workowo-tkaninowych, odprowadzane bedg
do powietrza emitorem E1.

Substancje zanieczyszczajgce z Krotkiego Pieca Obrotowego KPO nr 2, stanowiska
zatadunku i oprézniania pieca KPO nr 2, stanowisko krzepniecia metalu
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i zuzla, wentylacji hali H1,H2 i H3 po przejsciu przez filtry pulsacyjne workowo-
tkaninowe, odprowadzane bedg do powietrza emitorem E1.1.”

1.9 Nadaje nhowe brzmienie punktowi IV.1.11:

»IV.1.11. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach R,R1,
R2, R4, R5, R6, R7, P, G5 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E24.
Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach rafinacyjnych
T1, T2, T3 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E26.”

.10 Nadaje nowe brzmienie punktowi IV.1.13:

»IV.1.13 Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w nagrzewnicy
nr 7 — odprowadzane beda do powietrza emitorem E27, w nagrzewnicy nr 8 —
emitorem E28.”

1.11. W punkcie 1V.3.1.1. okreslajacym sposoby i miejsca magazynowania
wytwarzanych odpadow niebezpiecznych w Tabeli 6 dodaje wiersze
Lp.8,Lp.9, Lp. 10

Kod

Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
Pyty z gazéw odlotowych W wzmocnionych oznakowanych workach
8. 10 08 15* zawierajgce substancje typu Bi-bag w magazynie odpadow
niebezpieczne niebezpiecznych w hali nr 1.

Chemikalia laboratoryjne
i analityczne zawierajace
9. 16 05 06* substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny chemikaliéw
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia

10 16 05 07* zawierajace substancje Oznakowany kontener w magazynie
' niebezpieczne odpaddéw niebezpiecznych w hali nr 1.

Oznakowany kontener w magazynie
odpadéw niebezpiecznych w hali nr 1.

1.12. W punkcie 1V.3.1.2. okreslajacym sposoby i miejsca magazynowania
wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne w Tabeli 7 wiersz Lp. 6
otrzymuje nowe brzmienie oraz dodaje wiersz Lp.11 o brzmieniu

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania

Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate  z  procesow
6. 16 11 04 metalurgicznych  inne  niz
wymienione w 16 11 03
(wymurowka z pieca)

Inne niewymienione odpady — | - zmiotki z powierzchni hal produkcyjnych

(odpady  stanowiace Sur‘?wcs bedg magazynowane w beczkach stalowych

cynonosne zawilerajgce Zwigzki ; 3 :

11. 10 08 99 n:/etali ciezkich tj: " : gqu. 2.00 dm W hali nr 1 L
zmiotki z powierzchni  hal | .Szlarn i Scieki z o.sadnlka przy myciu kpi

produkeyjnych, pojazdéw opuszczajacych hale produkcyjne

- szlamy i $cieki z osadnika przy [Magazynowane beda w szczelnym zbiorniku

Hala magazynowa H3
W oznakowanym nazwg i kodem,
kontenerze.
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myciu kot pojazdéw
opuszczajacych hale
produkcyjne,

- zlewki laboratoryjne powstate
z pozostatosci materiatu
poddawanego analizie, nie
zawierajgce odczynnikow
chemicznych)

bezodptywowym o pojemnosci 6 m®
w hali nr1.
- zlewki z laboratorium — bedg
magazynowane w szczelnym zbiornik o poj.
200 dm®

.13 W punkcie 1V.3.2.1. okreslajacym sposoby gospodarowania wytwarzanymi

odpadami w Tabeli 8 wiersz Lp. 4 otrzymuje nowe brzmienie oraz dodaje

wiersze Lp.8,Lp.9,. Lp.10 o brzmieniu:

niebezpieczne

- . Sposoéb
Kod . Miejsce powstawania .
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadu odpadu
odpadem
Odpad w ilosci do
0,5 Mg/ton
zostanie poddany
Sorbenty, materialy filtracyjne . Odzys.l.(OWI W .
, ) L instalacji wtasnej
(w tym filtry olejowe nie ujete w W procesie - R4
innych grupach), tkaniny do Stanowiska obstugi P '
. . : L
4, 1502 02 wycierania (np. szmaty, $cierki) i _ maszyn ’ Odpad w ilosci
ubrania ochronne i urzadzen
. - do 1,3 Mg/rok
zanieczyszczone substancjami ;
niebezpiecznymi (np. PCB) zostanie
' przekazany
zewnetrznemu
odbiorcy -
R12, D10
Odpad w ilosci do
4750 Mg/ton
zostanie poddany
odzyskowi w
instalacji wkasnej
Pyly z gazéw odlotowych W procesie - R4,
. 1 15* ieraj j i j
8 008 15 zaws:':éaécze isélit;snt:nqe Urzadzenia odpylajace Odpad w ilosci
P do 250 Mg/rok
zostanie
przekazany
zewnetrznemu
odbiorcy
R12, D10
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne zawierajgce
9. | 160506+ | Substancie niebezpieczne, w Laboratorium R5, R12, D10
tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych
i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia
10. 16 05 07* zawierajgce substancje Laboratorium R5, R12, D10
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.14 W punkcie IV.3.2.2. okreslajacym sposoby gospodarowania wytwarzanymi

odpadami w Tabeli 9 dodaje wierz Lp.11 o brzmieniu:

Sposoéb
Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce powstawania gospo<_jaro
odpadu odpadu wania
odpadem
Inne niewymienione odpady —
(odpady stanowigce surowce
cynonodne zawierajagce zwigzki
metali ciezkich tj:
-zmiotki z  powierzchni  hal ]
produkcyjnych, Procesy pomocnicze przy
- szlamy i $cieki z osadnika przy | instalacji do wytopu metali
11. 10 08 99 myciu kot pojazdow niezelaznych (utrzymanie R4
opuszczajacych hale | czystosci na halach, analizy
produkcyjne, laboratoryjne)
- zlewki laboratoryjne powstate
z pozostatosci materiatu
poddawanego analizie, nie
zawierajgce odczynnikow
chemicznych)

.15 Nadaje nowe brzmienie punktowi IV.4:

» IV.4.Warunki przetwarzania odpadéw

IV.4.1. Dopuszczalne rodzaje i ilosci poszczegdinych odpadow przewidzianych do
przetworzenia w procesie odzysku R4.

Tabela 10
Kod . Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady inne niz niebezpieczne
1 03 01 05 Trociny, widry, scinki, d_revyno, ptyta widrowa, fornir i inne niz 100
wymienione w 03 01 04
2. 1002 10 Zgorzelina walcownicza 1200
3. 10 04 99 Inne nie wymienione odpady (z hutnictwa oftowiu) 600
4, 10 08 04 Czastki i pyty 200
5. 10 08 09 Inne zuzle (cynowe) 200
6. 1008 11 Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 12000
7 10 08 18 Szlamy i osady pofiltra”cyjne z ogzyszczania gazéw odlotowych, inne 4000
niz wymienione w 10 08 17
Inne niewymienione odpady

(odpady stanowiace surowce cynonosne zawierajace zwiazki metali ciezkich
8. 10 08 99 tji: zmiotki z powierzchni hal produkcyjnych, szlamy i $cieki z osadnika przy 40

myciu kot pojazdéw opuszczajacych hale produkcyjne, zlewki laboratoryjne

powstate z pozostatosci materialu poddawanego analizie, nie zawierajace

lodczynnikéw chemicznych)
9. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze 200
10. 101099 Inne niewymienione odpady (tzw. mutki cynowe) 200
11, 10 11 12 Szkto odpadowe inne niz wymienione w 10 10 11* 4

(szkto ttoczone)

12. 110110 Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 01 09 1500
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Substancje niebezpieczne

13. 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 30
14, 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 50
15. 1201 04 Czastki i pyty metali niezelaznych 50
16. 12 0113 Odpady spawalnicze 50
17. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz (Ztom miedziowy) 75
18. 17 04 02 Aluminium (Ztom Aluminiowy) 75
19. 17 04 03 Otow (Ztom Otowiowy) 4000
20. 17 04 06 Cyna (Ztom cynowy) 2000
21. 17 04 07 Mieszaniny metali (Zanieczyszczone stopy cyny ) 600
Odpady niebezpieczne
1. 06 03 15~ Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie 200
2. 10 04 01* Zuzle z produkcji pierwotnej i wtérnej 50
3. 10 04 02° Zgary( otowiu) z produkcji pierwotnej i wtérnej 5500
4, 10 04 04* Pyly z gazéw odlotowych 7000
5. 10 04 05* Inne czastki i pyty 50
6. 10 04 06* Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych 50
7. 1008 15 Pyly z gazéw odlotowych zawierajgce substancije niebezpieczne 2000
g 10 11 13* Szlamy z polerowania i szl_ifowan_ia szkta zawierajgce substancje 300
niebezpieczne
9. 11 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 3000
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych
10. | 1501 10* lub nimi zanieczyszczone (zawierajgce materiaty cynonosne np. 50
opakowania zawierajace pozostatosci pasty lutowniczej)

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
11. | 1502 02° w innyF:h grupach), tk_aniny do wycierania (np._ s_zmaty,_ écierki} 1000

i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

(w tym PCB)
12. | 19 02 05* Szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw zawierajgce 300

taczna masa odpaddéw przetwarzanych w procesie odzysku R4 nie bedzie
przekracza¢ 33 500 Mg/rok.

IV.4.2. Dopuszczalne rodzaje i ilosci poszczegdlinych odpadow przewidzianych do
przetworzenia w procesie odzysku R1.

TabelalOa
Lp. Kod . Masa
odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 1501 03 Opakowania drewniane (palety) 50

IV.4.3 Miejsce i dopuszczona metoda przetwarzania odpadéw

Przetwarzanie odpadow bedzie miato miejsce w zakfadzie produkcyjnym Fenix
Metals Sp. z o.0., ul. Zakladowa 50, 39-400 Tarnobrzeg, na terenie dziatek ozn.
nr ewid. 14/53 1 14/67.

Odpady wskazane w tabeli 10 poddawane bedg procesowi kwalifikowanemu jako
R-4 — Recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do

ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. —
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Proces prowadzony bedzie na instalacji do produkcji metali niezelaznych, zgodnie
z warunkami okreslonymi w pkt. 1.2.2 niniejszej decyzji.

Odpady o kodzie 15 01 03 bedg poddawane procesowi odzysku kwalifikowanemu
jako R1 — Wykorzystanie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii, zgodnie

z nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
odzysku”.

— ,Niewyczerpujacy wykaz procesow
Proces prowadzony w Krétkim Piecu Obrotowym (KPO), zgodnie

z warunkami okreslonymi w pkt. Il niniejszej decyzji.

IV.4.4 Rodzaje i ilosci poszczegdlnych odpaddw przewidzianych do wytworzenia
w zwigzku z przetwarzaniem w instalacji produkcji metali niezelaznych.

TabelalO b

Sposob

Lp. Kod Rodzaj odpadu llos¢ Sposdb i mlejs_ce dalszego .
odpadu Mg/rok magazynowania | gospodarowania
odpadami
1. 10 08 09 Inne zuzle (cynowe) 7 000 Hala magazynowa R5,R12
H1 oraz H3
Zgary inne niz W oznakowanym
2. 100811 wymienione w 10 08 10 400 nazwa i kodem R4
boksie betonowym.

IV.4.5 Miejsca i sposoby magazynowania przetwarzanych odpaddéw oraz rodzaj
magazynowanych odpaddéw

Tabela 10 c
Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
odpadu
Odpady inne niz niebezpieczne
T.r’ocmy, W|ory, .s.cmk|, .c%rewnc?, pfryta Hala magazynowa H1
1. 030105 wiérowa, fornir i inne niz wymienione Big Bagi
w 03 01 04
Hala magazynowa H1
2. 1002 10 Zgorzelina walcownicza W oznakowanym nazwa i kodem
boksie betonowym.
3. 10 04 99 Inne nie wymienione (?dpady (z hutnictwa w ozr?aizvgi?/?nzﬁgozvv\\llzliﬂiodem
otowiu) )
boksie betonowym.
Hala magazynowa H1
4. 10 08 04 Czastki i pyty W oznakowanym nazwa i kodem
boksie betonowym.
Hala magazynowa H1
5. 10 08 09 Inne zuzle (cynowe) W oznakowanym nazwa i kodem
boksie betonowym.
Hala magazynowa H1
6. 1008 11 Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 W oznakowanym nazwa i kodem
boksie betonowym.
Szlamy i osady pofiltracyjne Hala magazynowa H1
7. 10 08 18 z oczyszczania gazow odlotowych, inne W oznakowanym nazwa i kodem
niz wymienione w 10 08 17 boksie betonowym.
8. 10 08 99 Inne niewymienione odpady Hala magazynowa H1
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(odpady stanowigce surowce cynonosne
zawierajgce zwigzki metali ciezkich tj:
zmiotki z powierzchni hal produkcyjnych,
szlamy i Scieki z osadnika przy myciu kot
pojazdoéw opuszczajgcych hale
produkcyjne, zlewki laboratoryjne powstate
z pozostatosci materiatu poddawanego
analizie, nie zawierajgce odczynnikow
chemicznych)

W oznakowanych nazwg i kodem
beczkach, kontenerach.

101003

Zgary i zuzle odlewnicze

Hala magazynowa H1
W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym.

10.

101099

Inne niewymienione odpady
(tzw. mutki cynowe)

Hala magazynowa H1
W oznakowanym nazwa i kodem
boksie betonowym.

11.

101112

Szkto odpadowe inne niz wymienione
w 10 10 11* (szklo ttoczone)

Hala magazynowa H1
Big Bagi

12.

110110

Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz
wymienione w 11 01 09

Hala magazynowa H1
W oznakowanym nazwg i kodem
boksie betonowym.

13.

120101

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopoéw

Hala magazynowa H1
W oznakowanym nazwa i kodem
boksie betonowym.

14.

120103

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych

W oznakowanym nazwg i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali
numer 1.

15.

12 01 04

Czastki i pyty metali niezelaznych

W oznakowanym nazwa i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali
numer 1.

16.

120113

Odpady spawalnicze

W oznakowanym nazwa i kodem
odpadu boksie betonowym.
W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali
numer 1.

17.

1704 01

Miedz, brgz, mosigdz (Ztom miedziowy)

Hala H3
W oznakowanym nazwa i kodem
pojemniku stalowym

18.

1704 02

Aluminium (Ztom Aluminiowy)

Hala H3
W oznakowanym nazwa i kodem
pojemniku stalowym

19.

17 04 03

Otéw (Ztom Otowiowy)

Hala magazynowa H1
W oznakowanym nazwa i kodem
boksie betonowym.

20.

17 04 06

Cyna (Ztom cynowy)

Wyznaczona strefa z
wybetonowanym podtozem hali H3

21.

1704 07

Mieszaniny metali (Zanieczyszczone
stopy cyny )

Wyznaczona strefa z
wybetonowanym podtozem hali Hala
H3
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Odpady niebezpieczne

Hala magazynowa H1

Substancje niebezpieczne

1. 06 0315 | Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie W oznakowanym nazwa i kodem
boksie betonowym.
W oznakowanym nazwa i kodem
2. 10 04 O01* Zuzle z produkciji pierwotnej i wtérnej wZ?S:iiilzslc(?f);gtrz:mz:]iub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
. I . Hala Magazynowa H1
3. 10 04 02° Zgary( O*OWIU).Z pr’odu-k cji pierwotnej W oznakowanym nazwa i kodem
| wtornej boksie betonowym.
W oznakowanym nazwa i kodem
. odpadu boksie betonowym.
4, 10 04 04* Pyty z gazéw odlotowych W or)r/)ginalnych pojemnika)éh lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
W oznakowanym nazwg i kodem
. odpadu boksie betonowym.
> 1004 05% Inne czastki i pyly W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
W oznakowanym nazwa i kodem
6. 10 04 06* Odpady state z oczyszczania gazéw odpadu boksie betonowym.
odlotowych W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz H1
. L Hala magazynowa H1
7. 1008 15 Pyly z gazow odiotowych zawierajace W oznakowanym nazwg i kodem
substancje niebezpieczne boksie betonowym.
W oznakowanym nazwa i kodem
8 10 11 13* Szlamy z polerowania i szlifowania szkta odpadu boksie betonowym.
zawierajgce substancje niebezpieczne W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz H1.
. ) . Lo Hala magazynowa H1
9 11 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace W oznakowanym nazwa, i kodem
substancje niebezpieczne boksie betonowym.
Opakowania zawierajace pozostatosci .
substancji niebezpiecznych lub nimi w gzgzzz\ﬁiﬁ; EZ?:\;%\INI;?:em
10. | 1501 10* | zanieczyszczone (zawierajgce materiaty W oryginalnych pojemnikach llub
cynonosne np. opakowania zawierajace luzem na hatdzie wewnatrz hali H1.
pozostatosci pasty lutowniczej)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach),
i ubrania ochronne zanieczyszczone boksie betonowym.
substancjami niebezpiecznymi
(w tym PCB)
) . . L W oznakowanym nazwa i kodem
Szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadu boksie betonowym.
12. | 1902 05* odpaddéw zawierajgce

W oryginalnych pojemnikach lub
luzem na hatdzie wewnatrz hali H1
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.16 W punkcie V.1 okreslajacym zapotrzebowanie instalacji nha wode Tabeli
Nr 11 nadaje brzmienie:

Tabela 11
Lp. Rodzaj wody Pobér wody
1. Woda pitna 85 m°/d
2. Woda przemystowa 10 m°/d
Woda zdemineralizowana dla potrzeb 3 ..
3. . 2 m”/ miesigc
laboratorium

.17 W punkcie V.2 okreslajacym llosé surowcoéw i materialow stosowanych
w produkcji wode Tabeli Nr 12 nadaje brzmienie:

Tabela 12
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka Zuzycie
1. Chlorek cynku Mg/rok 78
2. Wapno chlorowane Mg/rok 0,5
3. Antracyt Mg/rok 3800
4. Kamien wapienny Mg/rok 1500
5. Krzemionka Mg/rok 1800
6. Weglan sodu Mg/rok 120
7. Siarka Mg/rok 180
8. Aluminium Mg/rok 100
9. Chlorek amonu (salmiak) Mg/rok 75
10. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 150
11. | Tlen Mg/rok 12500
12. | Azotan sodu Mg/rok 50
13. | Arsen metaliczny Mg/rok 0,6
14. | Kadm metaliczny Mg/rok 1
15. | Kwas solny techniczny Mg/rok 300
16. | Mosiadz Mg/rok 100
17. | Chlorek wapnia Mg/rok 200
18. | Chlorek sodu Mg/rok 18
19. | Kwas azotowy stezony Mg/rok 24
20. | Kwas solny stezony Mg/rok 250
21. | Mocznik Mg/rok 24
22. | Pirosiarczan sodowy Mg/rok 0,6
23. | Siarczan sodowy Mg/rok 0,6
24. | Perhydrol (50%) Mg/rok 40
25. | Wapno hydratyzowane Mg/rok 24
26. | Podchloryn sodu Mg/rok 1
27. | Chlorek Cyny SnCI2 Mg/rok 100
28. | Pyt cynkowy Mg/rok 1
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.18 W punkcie V.3 okreslajacym zuzycie energii i paliw dla potrzeb instalaciji
Tabeli Nr 13 nadaje brzmienie:

Tabela 13
Lp. Rodzaj energii lub paliwa Jednostka Zuzycie energii
1. Energia elektryczna MWh/rok 15 500
2. Gaz ziemny tys. m°/rok 8 650

.19 W punkcie VI.2.3 okreslajacym zakres i czestotliwos¢ prowadzenia
pomiarow emisji Tabeli Nr 14 nadaje brzmienie:

Tabela 14

Lp. Emitor Czestotliwosé pomiaréw Oznaczane zanieczyszczenia

dwutlenek siarki

tlenki azotu

tlenek wegla

pyt ogétem

w tym:
cyna
cynk
miedz
otow
antymon
arsen
bizmut
chrom
kobalt
mangan
nikiel
selen
kadm

1. ElorazE1l.1 dwa razy w roku

1.20 Punktowi VI.5 okreslajacym monitoring odpadéw nadaje brzmienie:

,.V1.5 Monitoring i ewidencja odpadow

VI.5.1. W instalacji bedg rejestrowane i przechowywane dane dotyczace rodzaju
i ilosci odpaddw wytwarzanych oraz odpadow przetwarzanych w procesach odzysku.
Ewidencja odpadéw prowadzona bedzie przy uzyciu dokumentéw stosowanych na
potrzeby ewidencji odpaddw.

IV.5.2 W instalacji bedzie prowadzony dobowy rejestr odpaddéw przetworzonych
w instalacji w procesie R4.”

.21 Punktowi IX.2 nadaje brzmienie:

»IX.2. Powstajagce w procesie produkcji metali niezelaznych oraz w procesach
pomocniczych zgary, piana srebrono$na, zmiotki z powierzchni hal, pyly z instalaciji
odpylajacej, szlamy i Scieki z mycia kot, rekawy i materiaty filtracyjne, pozostatosci
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z laboratorium (materiatly zawierajace metale ciezkie) - bedg zawracane do
przetopu.”

Il .Pozostate warunki decyzji pozostajq bez zmian.
Uzasadnienie

Pismem 2z dnia 6 marca 2014r znak: DW/409/2014 (data wplywu:
10.03.2014r.) Spoétka Fenix Metals, ul. Strefowa 13, 39 — 442 Chmieldw, zwrdcita sie
z wnioskiem o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2006r.,
znak: SR.IV-6618/20/05, zmieniong decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia
11 wrzeénia 2007r. znak: SR.IV-6618-24/1/07 oraz decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego: z dnia 24 pazdziernika 2008r. znak:
RS.VI.7660/36-8/08, z dnia 31 marca 2010r. znak: RS.VI.EK.7660/22-15/09,
z dnia 03 sierpnia 2010r., znak: RS.VI.EK.7660/39-9/10, z dnia 11 pazdziernika
2010r., znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10, z dnia 8 sierpnia 2011r., znak:
0S-1.7222.8.1.2011.EK, z dnia 31 lipca 2012r. znak OS-1.7222.18.19.2012.EK,
z dnia 11 wrzesnia 2012r. znak: 0OS-1.7222.18.21.2012.EK, z dnia 5 kwietnia 2013r.
znak: 0S-1.7222.22.1.2013.EK i z dnia 11 pazdziernika 2013r. znak:
0S-1.7222.22.4.2013.EK, udzielajagcg Fenix Metals Sp. z 0. 0. pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytopu cyny i otowiu.

Whniosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie, w formularzu
pod numerem 145/ 2014

Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:

Na terenie Spoétki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.

14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie

przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz.

1397), zaliczana jest do przedsiewzieC mogacych znaczaco oddziatywa¢ na

srodowisko, wymagajacych sporzadzenia raportu. Tym samym, zgodnie z art. 183

w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organem

wiasciwym do zmiany pozwolenia jest Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego.

Przedmiotem wniosku jest:

— montaz dodatkowego pieca prozniowego, 3 kottdow rafinacyjnych oraz 4 kottéw
do oprébowan,

— weryfikacja listy substancji wprowadzanych do powietrza atmosferycznego
w oparciu o przeprowadzone wyniki pomiaréw,

— uwzglednienie wielkosci emisji w rozbiciu na rézne czasy pracy instalaciji,

— poszerzenie katalogu odpaddéw przewidzianych do przetwarzania w procesie
odzysku R4,

— uporzadkowanie zapiséw w zakresie gospodarki odpadami,

— zmiany w iloéciach i rodzajach stosowanych w procesie surowcow.

Na realizacje zamierzenia inwestycyjnego polegajgcego na montazu pieca

prézniowego, kottow rafinacyjnych oraz kottéw do sprobowan Spoétka uzyskata
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decyzje o Srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia
wydang przez Burmistrza Miasta i Gminy Nowa Deba z dnia 4 marca 2014r. znak:
GKS.6220.15.2014, ktorej kserokopia zatgczona zostata do wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego. Na terenie zakladu zlokalizowane sg dwa ciggi
technologiczne do produkcji metali niezelaznych. Dotychczas tylko jedna z linii
wyposazona byta w piec prézniowy. Montaz kolejnego pieca planowany jest dla
potrzeb drugiej linii. Do celéw rafinacji stopdw po opuszczeniu pieca prézniowego
przewidziano trzy kotty rafinacyjne o poj. 5 m* kazdy (ozn. T1, T2,T3). Przewidziane
do montazu cztery kotty do oprobowan (R4,R5,R6,R7) bedg stuzy¢ do
przygotowywania probek pobieranych z materiatow dostarczanych do zaktadu.
Planowane do realizacji dziatania nie zmieniaja zdolnosci przerobowej

instalacji. Tak jak dotychczas Spotka bedzie eksploatowac instalacje do produkciji
metali niezelaznych o zdolnosci produkcyjne 72,6 Mg/ dobe w tym:

— cyny — w ilosci maksymalnie 5 000 Mg/rok,

— stopdw lutowniczych — w ilosci maksymalnie 4500 Mg/rok,

— oftowiu oraz stopéw otowiu - w ilosci maksymalnie 9000 Mg/rok,

— stopdw antymonowo-otowiowych w ilosci maksymalnie 5000 Mg/rok

— stopdéw bizmutowo-otowiowych w ilosci maksymalnie 2000 Mg/rok

— stopdw miedzi - w ilosci maksymalnie 1000 Mg/rok

— Zlota - wilosci maksymalnie 50 kg/rok.
W zwigzku z wprowadzonymi zmianami nie nastgpi znaczace zwiekszenie
negatywnego oddziatywania na srodowisko (w zakresie emisji hatasu,
zanieczyszczen pytowych do powietrza, Sciekéw, gospodarki odpadami). Montaz
dodatkowych urzadzenh przyczyni sie do wzrostu zuzycia gazu o ok.23 %, energii
elektrycznej o ok.55 % oraz wody o ok. 26%.
W odniesieniu do emisji pytéw i gazow do powietrza nie bedg powstawac¢ dodatkowe
miejsca wprowadzania zanieczyszczeh do Srodowiska, wykorzystane zostang
istniejgce emitory. Nowe piece bedg podtgczone do istniejgcej instalacji odpylajacej,
wyposazonej w filtry workowe. Zwigkszy sie nieznacznie wielkos¢ emisji o emisje ze
spalania gazu w kottach rafinacyjnych oraz kottach do oprébowan. Emisja
zanieczyszczen z procesow rafinacji bedzie sie miesci¢ w limitach okreslonych
obowigzujacym pozwoleniem.
Zmiany w emisji rocznej wynikajg z faktu uwzglednienia podwyzszonych wskaznikéw
emisji dla tzw. ,zimnego pieca” oraz zwiekszenia limitu tlenku wegla. Pierwotnie
emisja CO zostata okreslona na poziomie 2,0 kg/h, aktualnie jako dodatek
technologiczny stosowany jest antracyt, ktéry zwieksza emisje tlenku wegla, co
wykazaty pomiary emisji prowadzone przez Spétke w réznych konfiguracjach
i z roznymi dodatkami optymalizujgcymi proces. We wniosku wykazano, ze
zwiekszony poziom emisji dla tlenku wegla nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktérego
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.
Montaz dodatkowych urzadzen wewnatrz hal nie zmieni oddziatywania akustycznego
instalacji. Nie spowoduje réwniez zmian co do ilosci i rodzajow wytwarzanych
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odpaddéw. Zmiany w zakresie ilosci, wigzg sie z ujeciem odpaddéw wytwarzanych na
instalacjach pomocniczych (dotychczas nieewidencjonowanych) a nastepnie
przetwarzanych na instalacji do wytopu metali niezelaznych.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci uznano, ze zmiany przedmiotowej
decyzji nie mieszczg sie w definicji istotnej zmiany, okreslonej w art. 3 pkt 7 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. W zwigzku z tym dokonano zmiany decyzji w trybie art.
155 Kpa.

W pkt. 1.1.1. pozwolenia zintegrowanego, okreslajgcym maksymalne
dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczehn pytowych uwzgledniono emisje
z nowych zrodet. tj. emisje ze spalania gazu w piecach G5 (do topienia
metalu),T1,T2,T3 (rafinacyjne), R4,R5,R6 (do sprébowan) oraz emisje z procesow
technologicznych. Zanieczyszczenia ze spalania gazu beda odprowadzane do
powietrza istniejacymi emitorami (E24, EZ26), zanieczyszczenia z procesow
technologicznych ujete zostang w istniejgcy system odpylajacy i po oczyszczeniu na
filtrach tkaninowych wprowadzone zostang do atmosfery emitorami E1. oraz E.1.1
Piec prozniowy bedzie piecem elektrycznym, nie bedzie ZzZrodtem emisji
zanieczyszczen pytowych do powietrza.

Dodatkowo Spoétka zawnioskowata o okreslenie warunkéw emisji zanieczyszczen do
powietrza dla réznych okreséw pracy instalacji tj. dla pracy pieca w przedziale temp.
1150 °C — 1250°C oraz dla temp w przedziale 0°C -1150° C. Eksploatacja instalacji
wykazata iz podczas pracy z tzw. ,zimnym piecem” tj. w okresie uzyskiwania temp.
1150 °C emisja zanieczyszczen do powietrza jest wyzsza niz obliczona w oparciu
o wskazniki emisji danego zanieczyszczenia. Podczas pracy z tzw. ,zimnym piecem”
do czasu uzyskania temperatury ok. 1150 — 1250°C nie zachodzg wtasciwe reakcje
uwalniania metali (w tym reakcja Boudarda) powodujac zwiekszone iloSci
emitowanych zanieczyszczen.

We wniosku wykazano, ze po wprowadzonych zmianach emisja pytow i gazéw
wprowadzanych do powietrza ze wszystkich Zrodet i emitorow Zaktadu nie
spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza granicami
terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczegolnosci, ze
emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych pozioméw
substancji w powietrzu, okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektérych substancii
w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu.

Ponadto realizujgc zapisy punktu LIII decyzji Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 5 kwietnia 2013r. znak: OS-1.7222.22.1.2013.EK zmieniajacej
pozwolenie zintegrowane dla przedmiotowej instalacji wykonane zostaty pomiary
pozwalajgce jednoznacznie okreslic rodzaje i ilosci substancji wprowadzanych do
powietrza z instalacji. Pomiary przeprowadzone we wrzesniu 2013r. wykazaty
wystepowanie substancji nie normowanych dotychczas w pozwoleniu zintegrowanym
(t. chlorki, fluorki, arsen, bizmut, chrom, kobalt, mangan, nikiel, selen kadm).
Niniejszg zmiang uwzgledniono w pozwoleniu zintegrowanym wykazane substancije,
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jednoczesnie obligujgc prowadzacego instalacje do prowadzenia w tym zakresie
okresowych pomiarow.

W zakresie gospodarki odpadami uwzgledniono wniosek strony dotyczacy
zmian w zakresie wytwarzania odpadow. Poszerzono liste wytwarzanych odpadow
o odpady wytwarzane w laboratorium o kodzie 16 06 05* (chemikalia laboratoryjne
i analityczne) w ilosci 0,3 Mg rocznie, 16 05 07 * (zuzyte chemikalia nieorganiczne).
Dodatkowo ujeto w wytwarzanych odpadach odpady wytwarzane na instalacjach
pomocniczych i zawracane do wytopu do Krotkich Piecow Obrotowych. Do takich
odpadow nalezg odpady o kodzie 10 08 15* (pyly z gazéw odlotowych zawierajgcych
substancje niebezpieczne ), oraz odpady oznaczone kodem 10 08 99 (inne
niewymienione odpady) do ktorych zaliczono odpady stanowigce surowce
cynonosne zawierajgce zwigzki metali ciezkich tj: zmiotki z powierzchni hal
produkcyjnych, szlamy i $cieki z osadnika przy myciu kot pojazddédw opuszczajgcych
hale produkcyjne, zlewki laboratoryjne powstate z pozostatosci materiatu
poddawanego analizie, nie zawierajgce odczynnikdw chemicznych.

Odpady bedg magazynowane w magazynie odpadéw w oznakowanych miejscach
(kontenery, beczki ,Big-Bagi).

Ponadto Spotka zawnioskowata o rozszerzenie katalogu odpadow
przewidzianych do przetwarzania o odpady inne niz niebezpieczne o kodach:
— 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych (50 Mg),

— 12 01 04 Czastki i pyty metali niezelaznych (50 Mg),

— 12 01 13 Odpady spawalnicze (50 Mg),

oraz o odpady niebezpieczne o kodach:

— 10 04 01* Zuzle z produkcji pierwotnej i wtdrnej (50 Mg)

— 10 04 04* Pyly z gazoéw odlotowych ( 2000 Mg)

— 10 04 05* Inne czastki i pyty (50 Mg)

— 10 04 06* Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych (50 Mg)

— 10 11 13*Szlamy z polerowania i szlifowania szkta zawierajgce substancje
niebezpieczne (300 Mg).

Propozycja zmiany wynika z deklaracji wytwércéw w/w odpadoéw dotyczacych
checi ich przekazywania do prowadzonej przez Spoétke instalacji. Spotka Fenix
Metals posiada mozliwosci techniczne i organizacyjne pozwalajgce nalezycie
wykonywac dziatalnos¢ w zakresie odzysku odpaddw. Lgczna masa przetwarzanych
odpaddéw w procesie R4 nie bedzie przekracza¢ 33 500 Mg/rocznie.

Niniejsza decyzjg dokonano réwniez zmian w zakresie zuzycia wody, energii
I gazu w zwigzku z montazem dodatkowych urzadzen oraz niewielkich zmian
dotyczacych stosowanych surowcéw.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1, w zwigzku z art. 207 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Zachowane sg rowniez standardy jakosci Srodowiska.

O planowanych zmianach w instalacji, uwzglednionych w niniejszej decyzji,
przed ich dokonaniem, stosownie do wymogu art. 214 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
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Srodowiska prowadzacy instalacje poinformowat tut. organ, wnoszac jednoczesnie
0 dokonanie zmian w decyzji.

Biorac pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowe] decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Opfata skarbowa w wys. 253,00 zt.

uiszczona w dniu 18.03.2014 r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:
1. FENIX METALS

Sp.zo.0,,

2. OS-l. a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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