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SR.IV-6618/22/04/05

DECYZJA

D2|a1aj aC na podstawie:
art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, 184, 188, 201, 202, 204, 211, 151, w zwiazku
z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zniejszymi zmianami),
art. 45a ustawy z dnia 18 lipca 2001r Prawo wodne (Dz. U. Nr 115, poz. 1229
z pbzn. zm.),
art. 10 ustawy z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wodg i zbiorowym
odprowadzaniu sciekow (Dz. U. Nr 72, poz. 747 ze zmianami),
8 8 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 20 lipca 2002r. w sprawie sposobu
realizacji obowiazkow dostawcdéw  sciekbw  przemystowych oraz  warunkow
wprowadzania sciekdw do urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U. Nr 129 poz. 1108),
art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628
z pbzniejszymi zmianami),
§ 4 i zatacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001r.
w sprawie katalogu odpaddw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206),
art. 104, 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz.U z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 z pGzniejszymi zmianami),
ust.2 pkt 7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowat znaczne zanieczyszczenie
poszczegllnych  elementbw  przyrodniczych abo  $rodowiska jako  catosci
(Dz. U. Nr 122, poz. 1055),
8 2 ugt. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko oraz
szczegOtowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzig¢ do
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573),
§ 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow niektorych substancji w powietrzu, alarmowych poziomow
niektorych substancji w powietrzu oraz marginesow tolerancji dla dopuszczalnych
poziomow niektorych substancji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),
§ 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie

wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12),
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§2ust. 1, § 4 udt. 2, § 6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r.
w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wiasciwym organom ochrony srodowiska
oraz terminu i sposobdw ich prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529),

8 5 rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 lipca
2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz
pomieszczen w zakresie emisji hatasu do srodowiska (Dz. U. Nr 138, poz. 1316),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 22.10.2004r. znak: NZ-1/W0j./2004 o zmiang pozwolenia
zintegrowanego dla Delphi Poland S.A. Oddziat w Krosnie wydanego przez Wojewode
Podkarpackiego decyzja z dnia 21.07.2004r. znak: SR.IV-6618/11/04 i uzyskaniu w toku
postepowania akceptacji wnioskodawcy dla wydania nowego pozwolenia

orzekam

udzielam Delphi Poland Spotka Akcyjna Oddziat w Krosnie z siedziba przy
ul. Gen. L. Okulickiego 7 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalagji,
zlokalizowanej w hali produkcyjnej Nr 1 przy ul. Okulickiego 7, w sktad ktorgl beda
wchodzi¢:

- zespoly urzadzen do chromowania technicznego ttoczysk amortyzatoréw:
- automaty Fiamma: liniaA i liniaB
- automat GES 1
- automat GES 2
- automat GES 3

- linia do malowania kataforetycznego obuddéw amortyzatorow.
zwangj dalej instalacja i okreslam:

|. Rodzaj instalagji.

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesdw elektrolitycznych,
kt6ra obejmuje nastepujace zespoty urzadzen i procesy:

Chromowanie techniczne tloczysk amortyzator 6w

W automatach do chromowania technicznego GES1, GES2, GES3 oraz Fiamma linia A
i linia B prowadzony bedzie proces ,HEEF 25" polegajacy na naktadaniu warstw chromu
o grubosci od 10 do 20 um na ttoczyska, ktére sa zasadniczym elementem amortyzatorow.
Tloczyska wykonane ze stali, poddawane chromowaniu, charakteryzowaé si¢ beda
wymiarami:

- dtugos¢ od 250 do 500 mm

- $rednica od 12 do 25 mm

- Iaczna powierzchnia poddawana chromowaniu w ciagu roku wynosi¢ bedzie do 130 000 m?.
W kazdej linii do chromowania stosowany bedzie proces chromowania twardego i proces
trawienia z wykorzystaniem preparatow HEEF 25 (w sktad ktorych wchodzi¢ bedzie
bezwodnik kwasu chromowego i katalizator) oraz proces odttuszczania z wykorzystaniem
preparatu UniClean 281 (w sktad ktérego wchodza wodorotlenek potasu w ilosci 15-25 %
oraz kwas fosforowy w ilosci 2,5-10%).
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M alowanie kataforetyczne obudéw amortyzator 6w

Linia do malowania kataforetycznego realizowaé bedzie proces:
- malowania wyrobow farbami wodorozcienczalnymi typu RAL 9005 do kataforezy,
grubos¢ powtoki 20 — 25 mikrondw,
ilos¢ malowanych wyrobow — 4 700 000 szt/rok,
powierzchnia malowana — 940 000 m?/rok —max 1 118 000 m*/rok,
- przygotowania powierzchni pod malowanie (mycie i odttuszczanie oraz fosforanowanie
cynkowe powierzchni).

W procesie przygotowania powierzchni do malowania stosowane beda nastepujace preparaty:

- Gardoclean VP 4292L (KOH, krzemian sodu)- preparat do odttuszczania,

- Gardobond Additive H7357 (Srodki powierzchniowo czynne) - dodatek do roztworu
odttuszczajacego,

- Gardolene V6513 (fosforany, zwiazki tytanu) — preparat do aktywacji,

- Gardobond R 2225 E i TA (sole Ni, Mn, Zn, kwas fosforowy) — preparaty do
fosforanowania,

- Gardobond Additive H7050 (nitroguanidyna) — dodatek do roztworu fosforanujacego,

- Gardolene D6800 (kwas szesciofluorocyrkonowy) — preparat do pasywacii.

|.1. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom.

1.1.1. Automat do chromowania technicznego tloczysk Fiamma jest zawieszkowym
urzadzeniem do chromowania technicznego, w sktad ktdrego beda wchodzi¢:

1.1.1.1. Dwie linie wannowe do chromowania - linia A i linia B (po 14 wanien dla kazdej
z linii).

W skiad linii A wchodzi¢ beda wanny o nastepujacej pojemnosci
Wanna zbiorcza— 1 szt - 12500 |

Wannarobocza—5 szt - 2100 | kazda

Wannado trawienia— 1 szt - 1300 |

Wanna do odttuszczania— 1 szt - 1200 |

Wanna do ptukania— 6 szt - 1300 | kazda

W w/w wannach zngjdowat si¢ bedzie jednoczesnie:
- 24 300 | kapieli chromowey

- 1200 | kapieli odttuszczajacej

- 7 800 | wody ptuczacey.

W skiad linii B wchodzi¢ beda wanny o nastepujacej pojemnosci :
Wanna zbiorcza— 1 szt - 7300 |

Wannarobocza—5 szt - 860 | kazda

Wannado trawienia— 1 szt - 850 |

Wanna do odttuszczania— 1 szt - 600 |

Wanna do ptukania— 6 szt - 600 | kazda

W w/w wannach zngjdowac si¢ bedzie jednoczesnie:
- 12 450 | kapieli chromowej
- 600 | kapieli odttuszczajace
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- 3600 | wody ptuczace).

Wanny automatu kazdej linii ustawione bgda szeregowo na wydzielongg murkiem
powierzchni, obejmujace] czg$¢ hali, tworzace] bezodptywowy zbiornik uszczelniony
wewnatrz wyktadzing chemoodporna.

1.1.1.2. Demineralizator wody — obstugiwa¢ bedzie obie linie automatu Fiamma —
urzadzenie to stuzy¢ bedzie do demineralizacji wody stosowanej do sporzadzania
i uzupetniania kapieli chromowej oraz do ptukania migdzyoperacyjnego detali.
Wydajnos¢ demineralizatora wody — 500 do 2000 I/h.
Podstawowymi elementami sktadowymi demineralizatora beda:
- pompa

kolumna z zywica anionowa

kolumna z zywica kationowa

kolumna wypetniona weglem aktywnym.

1.1.1.3. Dekationizator kapieli — urzadzenie to stuzy¢ bedzie do wychwytywania kationéw
stanowiacych zanieczyszczenie kapieli chromowych tj. jondw miedzi i zelaza. Maksymalna
wydajnos¢ tego urzadzenia - 250 I/h.

1.1.1.4. Wyparka — obstugiwa¢ bedzie obie linie automatu Fiamma — urzadzenie to stuzy¢
bedzie do odzysku kapieli chromowe] z poptuczyn poprzez zatgzanie popituczyn przez
odparowywanie wody. Wydajnos¢ wyparki - 80 I/h.

Otrzymywany koncentrat stosowany bedzie do uzupetniania kapieli chromowej, a woda do
ponownego uzyciaw procesie ptukania migdzyoperacyjnego detali w automeacie.

1.1.1.5. Ponadto linia A i linia B oprécz w/w wspdlnych urzadzen posiada¢ beda dodatkowo:

skruber - poziomy, jednokomorowy, wykonany z PCV - przeznaczony begdzie do

wychwytywania z wentylacji mgty kwasu chromowego, umieszczony bezposrednio przed
wentylatorem o wydajnosci — 35000 m*h w przypadku linii A i 25000 m*h w przypadku
linii B. Sprawnos¢ - 99% dla kropli o srednicy > 20 um.
Opary z nad powierzchni kapieli beda zasysane przez ssawki brzegowe automatu, kierowane
na sita gdzie nastepuje skraplanie sie roztworu. Skroplony roztwér sptywaé bedzie do dolnej
czesci skrubera i ponownie pompowany do dysz rozpylgjacych. Po zaggszczeniu sig
roztworu, przekazywany bedzie do oczyszczalni $ciekdw, a skruber napetniany czysta woda
sieciowa.

szafy sterownicze,

prostowniki zasilajace ,

komputerowy system sterowania procesem,

1.1.1.6. Podstawowe fazy i parametry procesu chromowania w automacie Fiamma.

Sktad ka,plell I parametry procesu beda jednakowe dlalinii A i linii B:

odtluszczanie elektrochemiczne odbywaé sie bedzie w Kkapieli odtluszczajace)
(z wykorzystaniem preparatu UniClean 281) o st¢zeniu 80 -120 ml/l, temp. procesu
60 — 65 °C przez 3,5 min.

kaskadowe ptukanie zimne po odtluszczaniu, w przeciwpradzie na dwodch
stanowiskach przez 1,5 min.,

trawienie elektrochemiczne anodowe odbywaé si¢ bedzie w kapieli trawiacej
(z wykorzystaniem preparatu HEEF 25) o stezeniu 170 - 200 g/l, przy temperaturze
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procesu 60°C i gestosci pradu 40 A/dm? przez 50 sek., do kapieli dodawany bedzie
kwas siarkowy — jego stezenie w kapieli wynosi¢ bedzie 0,5+1,5 g/l,.

chromowanie techniczne w kapieli chromowej (z wykorzystaniem preparatu HEEF
25) 0 stezeniu 250 - 300 g/l, przy temperaturze. procesu 55 °C i gestosci pradu 60
Aldm? przez 30 min. przy sredniej grubosci chromu 20 pm, do kapieli dodawany
bedzie kwas siarkowy, fumetrol 140 (fumetrol 140 uzywany bedzie do zmniejszenia
napiecia powierzchniowego kapieli chromowej, a poprzez to zmniejszenie parowania
kapieli w automacie Fiamma), stezenia tych substancji w Kkapieli wynosi¢ beda
odpowiednio: kwas siarkowy 2,5 — 4,0 g/l, fumetrol 140 2 —2,5ml/l kapieli,

dla utrzymania jednorodnosci kapieli chromowej w wannach do chromowania
zastosowany bedzie system recyrkulacji kapieli pomiedzy wanna zbiorcza, a wannami
roboczymi, w wannie zbiorczej odbywac si¢ bedzie ogrzewanie i schtadzanie kapieli -
kazda linia wyposazona bedzie w oddzielna wanng zbiorcza oraz system schiadzania
i ogrzewania kapieli,

ptukanie po chromowaniu — kaskadowe w temperaturze pokojowe] w przeciwpradzie
przez 30 sek.,

ptukanie gorace, temperatura 70°C, na jednym stanowisku przez 30 sek.,

suszenie goracym powietrzem w temp. 85 °C przez 1 min.

Maksymalny czas pracy automatu Fiamma ( taki sam dlalinii A i B) to 8760 h/rok

Zuzycie energii elektryczney:
linlaA - 4375 MWh/rok
linlaB - 2686 MWh/rok

Maksymalne zuzycie wody :
liniaA +liniaB - 6000 m*/rok

|.1.2. Automaty do chromowania technicznego tloczysk GES1, GES 2, GES 3.

Automaty do chromowania technicznego ttoczysk typu GES sa zawieszkowymi urzadzeniami
do chromowania, w sktad ktorych beda wchodzi¢:

1.1.2.1. Wanny do chromowania (automat GES1 i GES2 — po 9 wanien, GES3 — 12 wanien )

Pojemnos¢ wanien automatdéw GES 11 GES 2 bedzie nastepujaca.:
- wannarobocza 1 szt - 4000 |
- wanna do odtluszczania— 1 szt. - 900 |
- wanna do trawienia — 1 szt. - 900 |
- wanna do ptukania— 6 szt. — 400 | kazda
W w/w wannach kazdego z automatow znajdowat si¢ beda jednoczesnie:
- 4900 | kapieli chromowej
- 900 | kapieli odttuszczajace
- 2400 | wody ptuczace

Pojemnos¢ wanien automatu GES 3 bedzie nastepujaca :
- wannarobocza 1 szt - 4000 |
- wanna do odtluszczania— 1 szt. - 900 |
- wanna do trawienia — 1 szt. - 900 |
- wanna do ptukania—9 szt. — 400 | kazda
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W w/w wannach zngjdowat si¢ bedzie jednoczesnie:
- 4900 | kapieli chromowej
- 900 | kapieli odttuszczajace)
- 3600 | wody ptuczace

Wanny kazdego automatu ustawione beda szeregowo nad wanna ociekowa wykonana z PVC
0 pojemnosci 4500 | pod kazdym automatem. Automaty do chromowania GESL i GES2 beda
miaty identyczna budowe sktadajaca si¢ z 9 wanien , natomiast automat GES3 z 12 wanien
(dodatkowe 3 wanny w tym automacie wykorzystywane beda do ptukania po chromowaniu ).
Automaty do chromowania bgda zlokalizowane w U-celach na powierzchni produkcyjne,
calkowicie zabudowane.

1.1.2.2. Demineralizator wody — przeznaczenie urzadzenia, podstawowe elementy sktadowe
oraz wydajnos¢ tak jak w automacie Fiamma (pkt 1.1.1.2.).

1.1.2.3. Dekationizator kapieli — przeznaczenie urzadzenia oraz jego wydanos¢ tak jak
w automacie Fiamma (pkt 1.1.1.3.).

1.1.2.4. Odkraplacz oparéw chromowych (lapacz chromu) — kazdy automat GES
wyposazony bedzie w odkraplacz opar6w chromowych - poziomy jednokomorowy
0 sprawnosci 99% dlakropli o $rednicy > 15 pm —wykonany z PCV.

1.1.2.5. Wyparka proézniowa - urzadzenie to stuzy¢ bedzie do odzysku kapieli chromowej
z poptuczyn , poprzez zatezanie poptuczyn przez odparowywanie wody.

Wydajnos¢ wyparki wynosi¢ bedzie 200 | /h.

Otrzymywany koncentrat stosowany bedzie do uzupetniania kapieli chromowej, a woda do
ponownego uzyciaw procesie ptukania migdzyoperacyjnego detali w automeacie.

1.1.2.6. Separator do oddzielania olgu z kapieli odtluszczajace — urzadzenie to sktada¢ si¢
bedzie z trzech komor:

sekcji oddzielania oleju wyposazone] w urzadzenia do wychwytywania oleju

sekcji sedymentacji gdzie nastepuje osadzanie szlamu i czastek statych

sekcji pompowania stuzacej do zbieraniai zawracania kapieli po obrébce.
Pojemnos¢ separatorawynosié bedzie 0,5 m®,

1.1.2.7. Ponadto kazdy automat posiada:

skruber - poziomy, jednokomorowy, wykonany z PCV - przeznaczony begdzie do
wychwytywania z wentylacji mgty kwasu chromowego, umieszczony bezposrednio przed
wentylatorem o wydajnosci 16000 m*h dla kazdego z automatéw GES. Sprawnosé¢ 99%
dlakropli o srednicy > 20 um -. Zasada dziatania tak jak w automacie Fiamma.
szafy sterownicze,
prostowniki zasilajace ,
systemy sterowania procesu,
wanny pomocnicze do oddzielania oleju,
dodatkowe wyposazenie :
- zbiornik do magazynowania sciekdw o poj. 800 I,
- zbiornik do przygotowywania kapieli do chromowania wyposazony w pompy
dozujace, mieszadta i czujniki poziomu,
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- karuzelowe stanowisko zatadunku i roztadunku umieszczone po jednej stronie
automatu,
- wozki transportowe jezdzace po szynach (2 szt w kazdym automacie).

1.1.2.8. Podstawowe fazy i parametry procesu chromowania w automatach GES.

Sktad ka,plell I parametry procesu beda jednakowe dla kazdego automatu GES:
odtluszczanie elektrochemiczne odbywaé sie¢ bedzie w Kkapieli odtluszczajace)
(z wykorzystaniem preparatu UniClean 281) o stezeniu 80 - 120 ml/l, temperatura
procesu 60 — 65 °C przez srednio 2 min.,
kaskadowe ptukanie zimne po odtluszczaniu, w przeciwpradzie na dwodch
stanowiskach przez srednio 3 min.,
trawienie elektrochemiczne anodowe odbywaé si¢ bedzie w Kkapieli trawiacej
(z wykorzystaniem preparatu HEEF 25) o stezeniu 170 - 200 g/l, przy temperaturze
procesu 60°C i gestosci pradu 40 A/dm? przez 1 min., do kapieli dodawany bedzie
kwas siarkowy — jego st¢zenie w kapieli wynosi¢ bedzie 0,5+1,5 g/l,
chromowanie techniczne w kapieli chromowej (z wykor 3/staniem preparatu HEEF
250 stqzenlu 280 - 320 g/l, przy temperaturze procesu 62 “C i gestosci pradu 60 - 90
Aldm? przez 15 min. przy $redniej grubosci chromu 20 pm, do kapieli dodawany
bedzie kwas siarkowy, stezeniate] substancji w kapieli wynosi¢ bedzie: 1,3 -1,5 g/,
ptukanie po chromowaniu — kaskadowe w temperaturze pokojowej w przeciwpradzie,
w przypadku GES1 i GES2 w trzech wannach przez 2 min., w przypadku GES3
w szesciu wannach przez 3 min.,
ptukanie gorace, temperatura 70°C przez 20 sek.

Maksymalny czas pracy kazdego automatu GES to 8760 h/rok

Zuzycie energii elektryczney:
GES 1-4 795 MWh/rok
GES 2 -4 795 MWh/rok
GES 3 -4 795 MWh/rok

Maksymalne zuzycie wody :
GES 1 -7 200 m*/rok
GES 2 — 7 200 m*/rok
GES 3 -7 200 m*/rok

1.1.3. Obrobka detali w kazdym z automatow ( Fiamma linia A i linia B, GES1, GES2,
GES3 ) bedzie automatycznie sterowana przez sterowniki programowe firmy SIMENS
i nadzorowana przez nadrzedny komputer PC.

Wsad (ttoczyska) umieszczany bedzie na podwdéjnych uchwytach katod wyposazonych
w widetki umozliwigjace bezposredni kontakt zawieszonych na nich obrabianych elementow
z katoda co eliminowaé bedzie straty pradowe. Konstrukcja widetek sprawia¢ bedzie, ze
obrabiane elementy zawieszone beda w pozycji odchylonej od pionu co zapewnia¢ bedzie
optymalna szybkos¢ sptywu kapieli. Wynoszenie kapieli chromowej ograniczone bedzie takze
poprzez przetrzymywanie nad lustrem kapieli obrabianych elementéw. Czas przetrzymywania
(ociekania) obrabianych elementow nad lustrem kapieli wynosi¢ bedzie okoto 10 sek.
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1.1.4. Linia do malowania katafor etycznego.

Linia do malowania kataforetycznego bedzie linia taktowa, programowo sterowana sktadajaca
Si¢ Z:

- linii wannowej do przygotowania powierzchni

- linii wannowej do malowania kataforetycznego

- uktadu elektrodializy i ultrafiltracji farby,

- obiegu farby

- suszarki tunelowey

- komory ochtadzania

- obiegu wody demi

- tunelu nad wannami i uktadu wentylacji wyciagowe]
- uktadu transportu.

1.1.4.1. Linia wannowa do przygotowania powier zchni skladaé¢ si¢ bedzie z:

- 2 szt. wanien do odttuszczania o tacznej pojemnosci 7,71 m® z preparatem Gardoclean
VP4292L i Gardobond Additive H7357,

- 2 szt. wanien do plukania o tacznej pojemnosci 3,72 m* z woda sieciowa,

- 1 wanny do aktywagji o pojemnosci 1,86 m® z preparatem Gardolene V6513,

- 1 wanny do fosforanowania cynkowego o pojemnosci 4,41m° z preparatami Gardobond
R 2225 E i TA oraz Gardobond Additive H7050,

- 1 wanny do ptukania po fosforanowaniu o pojemnosci 1,86 m*® z woda Sieciowa,

- 1 wanny do ptukania woda demi obiegowa o0 pojemnosci 1,86 m®,

- 1 wanny do pasywacji 0 pojemnosci 1,86 m? z preparatem Gardolene D6800,

- 1 wanny do ptukania woda demi o pojemnosci 1,86 n’,

- 1 stanowiska do natrysku woda demi.

1.1.4.2. Linia wannowa do malowania katafor etycznego sktada¢ si¢ bedzie z:

- 1 wanny o pojemnosci 9,42 m* wypetniongj farba ( wodny r-r zywicy epoksydowej, pasta
pigmentowa, 2% butoksyetanolu, korektor-r-r 25% kwasu octowego ),

- 1 sanowiska do ptukania natryskowego ultrafiltratem ( woda demi ),

- 3 wanien do ptukania zanurzeniowego ultrafiltratem o pojemnosci 5,58 m?,

- 1 stanowiska do natrysku czystym ultrafiltratem,

- 1 stanowiska odmuchu sprgzonym powietrzem.

1.1.4.3. Uklad elektrodializy i ultrafiltracji sktada¢ si¢ bedzie z:

- systemu cyrkulujacego ze zbiornikiem i pompa obiegowa systemu dializ,

- urzadzenia ultrafiltracyjnego z membranami ultrafiltracyjnymi i zbiornikiem ultrafiltratu.
Uktad ten bedzie spetnia¢ funkcje:

- wytwarzania pola elektrycznego niezbednego do kataforetycznego osadzania farby,

- usuwania jondéw kwasu octowego ).

1.1.4.4. Instalacja obiegu farby skladaé¢ si¢ bedziez :

- uktadu filtrujacego farbg,
- obiegu kondycjonowania ( chtodzeniai grzania) farby.
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1.1.4.5. Suszarka tunelowa - przeznaczona bedzie do suszenia amortyzatorow po malowaniu
kataforetycznym w temperaturze 175 — 195 °C. Czeéé powietrza obiegowego z suszarni
w ilosci 1200 Nm*/h po oczyszczeniu na dopalaczu termicznym i po przejsciu przez uktad
odzysku ciepta bedzie odprowadzana do atmosfery.

1.1.4.6. Komora chlodzenia - urzadzenie, w ktérym nastepowac bedzie schtodzenie goracych
detali wychodzacych z suszarni do temperatury 45 °C. Wyposazona bedzie w wentylator
nawiewny i wentylator wyciagowy o wydajnosci 16 tys. m*h kazdy.

1.1.4.7. Stacja wody demi - sktada¢ si¢ bedzie z dwoch urzadzen do demineralizacji wody
o wydajnosci 0,48 — 1,5 m’/h. Kazde urzadzenie sklada¢ sic bedzie z dwéch kolumn
wypetnionych zywica Purolite oraz uktadu sterujacego.

1.1.4.8. Uklad transportu - zbudowany bedzie z ruchomych segmentéw poruszajacych si¢ po
torach jezdnych i przenoszacych zawieszki wraz z detalami.

1.1.4.9. Podstawowe fazy i parametry procesu malowania katafor etycznego

Sktad kapieli i parametry procesu malowania kataforetycznego:

odttuszczanie —proces usuwania konserwacji z powierzchni wyrobow, przebiega¢ bedzie
w dwoch wannach w preparacie Gardoklean VP4292 L i i Gardobond Additive H7357,
temperatura procesu 50 — 90 °C, po odtluszczaniu nastepowaé bedzie mycie woda
sieciowa w dwéch wannach o pojemnosci 1,86 m® kazda,

aktywacja — proces uaktywniagjacy powierzchni¢ przed fosforanowaniem, prowadzony
bedzie zanurzeniowo w wannie o poj. 1,85 m*® w preparacie Gardolene V6513,

fosforanowanie — proces wytwarzania na powierzchni wyrobu fosforanu cynku,.
prowadzony bedzie zanurzeniowo w wannie o pojemnosci 4,31m° w preparatach
Gardobond R 2225 E i TA oraz Gardobond Additive H7050, temperatura procesu 55 °C,
po fosforanowaniu nastepowat bedzie ptukanie w dwéch wannach o pojemnosci 1,86 m®
kazda woda sieciowa i woda demi,

pasywacja — proces wytwarzania warstewki tlenkbw na powierzchni metalu pod
dziataniem roztworu utleniajacego, prowadzony bedzie w wannie o poj. 1,86 m®
w preparacie Gardolene D6800, zanurzeniowo w temperaturze otoczenia, po pasywagji
nastepowaé bedzie ptukanie w wannie o pojemnosci 1,86 m® woda demi,

malowanie kataforetyczne — proces nakladania farby na wyroby pod wplywem pola
elektrycznego spowodowane tadowaniem si¢ czastek statych farby w  zetknigciu
z elektrolitem, proces prowadzony bedzie poprzez zanurzenie w wannie 0 pojemnosci
9,42 m* w temperaturze pokojowej 28-34 C, gtéwnym sktadnikiem farby bedzie wodny
roztwor zywicy eposydowej z pasta pigmentowa, zawartos¢ rozpuszczalnika w farbie
wynosi¢ bedzie 25 — 3 % objetosci (fenoksypropanol, 2-butoksyetanol z eterem
etylenoglikoloheksylowym), po malowaniu nastgpowac bedzie ptukanie natryskowe
i zanurzeniowe w trzech wannach o pojemnosci 1,86 m° kazda wypetnionych
ultrafiltratem.

guszenie powtoki — prowadzone bgdzie w suszarce tunelowej w temperaturze 175 — 195
C.
schtadzanie detali do temperatury 45 °C - prowadzone bedzie w komorze chiodzenia

Maksymalny czas pracy linii malarskiej - 7 920 h/rok
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Zuzycie energii elektrycznej — 3200 MWh / rok

Zuzycie wody sieciowej - 1236 m3/m-c = 14 836 m*/rok
Zuzycie gazu ziemnego — 55 Nm3/h = 435 600 Nm®/rok
|.2. Instalacja pracowa¢ bedzie w ruchu ciagtym.

[I. Ustalam maksymalna dopuszczalna emige w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji

I1.1. Dopuszczalna wielkos¢ emigi gazow i pyldw wprowadzanych do powietrza
zinstalagji:

Tabela 1.

Zr6dlo emigi Emitor Dopuszczalna wiglko$é emisji

Rodzaj substancji kg/h Mg/rok
zanieczyszczajacych

Zespoly urzgdzen do chromowania technicznego tloczysk amor tyzator 6w

Automat do chromowania Fiamma

LiniaA (wanna do odttuszczania, wanna B20/5 chrom"”' 0,0523 0,4581
do trawienia, wanna do chromowania)

Automat do chromowania Fiamma

LiniaB (wanna do odttuszczania, wanna B20/4 chrom"”' 0,0375 0,3285
do trawienia, wanna do chromowania)

Automat do chromowania GES-1 (wanna
do odttuszczania, wanna do trawienia, GES1 |chrom” 0,0160 0,1402
wanna do chromowania)

Automat do chromowania GES-2 (wanna
do odttuszczania, wanna do trawienia, GES2 |chrom” 0,0160 0,1402
wanna do chromowania)

Automat do chromowania GES-3 (wanna
do odttuszczania, wanna do trawienia, GES3 |chrom” 0,0160 0,1402
wanna do chromowania)

Linia do malowania katafor etycznego obuddéw amor tyzator 6w

Dopalacz katalityczno-termiczny dwutlenek azotu 0,0550 0,4356
KT/1 2-butoksyetanol 0,0009 0,0087
eter 0,0008 0,0063

etyl ogli cydoheksyl owy

Palnik gazowy suszarni tunel owej

KT/2 Dwutlenek azotu 0,0146 0,1156
Liniawanien procesowych (tund) 2-butoksyetanol 0,0021 0,0166
KT/3 Eter 0,0043 0,0341

etyloglicydoheksyl owy
Komora chtodzenia 2-butoksyetanol 0,0042 0,0333
KT/4 Eter 0,0108 0,0855

etyloglicydoheksyl owy
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Dopuszczalna roczna emisja z urzadzen do chromowania

chrom"' 1,2072 Mg/rok
Dopuszczalnaroczna emisja z linii do malowania kataforetycznego :

dwutlenek azotu 0,5512 M g/rok

2-butoksyetanol 0,0586 M g/rok

eter etyloglicydoheksylowy  0,1259 M g/rok

I1.2. Dopuszczalny poziom emigi hatasu do srodowiska z instalagji

Dopuszczalna emisja hatasu wyrazona poprzez réwnowazny poziom hatasu emitowanego na
obszary zabudowy mieszkaniowej lezace na potudnie i potudniowy zachdd od instalacji przy
ul. Podkarpackiej i przy ul. Migsowicza wynosi¢ bedzie:

- dlapory dzienngg — 55 dB(A),

-dlapory nocng  — 45 dB(A).

I1.3. Dopuszczalne ilosci wytwar zanych odpadow

11.3.1. Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow innych niz niebezpieczne nie moga
przekraczac ilosci podanych w tabeli 2.

Tabela 2.
i [losé
Kod odpadu Rodzaj odpadu Mg/r ok
190802 Zawartos¢ piaskownika 40
1909 04 Zuzyty wegid aktywny 1,0
19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 2,0
080116 g;!)aﬂ)é wodne zawierajace farby i lakiery inneniz wymienione w 20,0

11.3.2. Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych nie moga przekraczac ilosci
podanych w tabeli 3.

Tabela 3.

Kod odpadu Rodzaj odpadu niebezpiecznego I\/Ilgc/)rs'f)k
11 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 244
11 01 98* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 215
1501 10* Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 20

nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
15 02 02* (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami 2
ni ebezpiecznymi
Zuzyte elementy zawiergjace substancje niebezpieczne inne niz
*
160213" | \yymienionew 16 02 09 do 16 02 12 0,20
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace
*
160507 substancje niebezpieczne 0,05

Il. 4. Dopuszczalna wielkosé¢ emigi sciekow z instalacji
I1.4.1. 1los¢ sciekOw i stezenia zanieczyszczen w $ciekach wprowadzanych do zaktadowych

urzadzen kanalizacyjnych nie moga przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych wartosci
podanych w tabelach 4, 5,61 7.
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Tabela 4.

Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w $ciekach
Oznaczenie odprowadzanych z automatu do chromowania Dopuszczalna
Fiamma liniaAiliniaB ilo§¢ sciek dw
pH 2-14
Cu <50 mg/l 24 m*/d
Cr'® <2200 mg/|
Ni <50 mg/l
Tabelab.
Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w $ciekach
. odpr owadzanych z automatéw do chromowania
Oznaczenie GESL, GES?2, GES3 Dopuszczalna
ilo§é sciekow
pH 2-14
Cu <50 mg/I 36 m*d
Cr'® <2200 mg/|
Ni <25 mg/l
Tabela 6
Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen §ciek Ow
Oznaczenie odprowadzanych z malar ni katafor etycznej Dopuszczalna ilo§¢ $ciek ow
PH 2-12
Zn Max 500 mg/l Max. 48 m*
Ni Max 250 mg/l
Tabela7.
Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen
Oznaczenie w $ciekach odtluszczaj gcych Dopuszczalna
odpr owadzanych z linii chromowania ilo§é sciek ow
pH 14 0,7 m*/d
ChzT 5000 mg/l daGES1,2i 3
ore <2200 mg/l 1 Tn_/d dlaFammalinia A
i linlaB
Ekstrakt eterowy <500 mg/l

[1l. Ustalam wielkos¢é maksymalngl dopuszczalngg emigi oraz maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania Se uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych..

I11.1. Dopuszczalne warunki pracy instalacji odbiegaj ace od normalnych:
[11.1.1. Praca instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych obejmowa¢ bedzie

czyszczenie wanien automatOw, mycie urzadzen wentylacyjnych, przeglady i naprawy
automatéw, wykonywanie prac porzadkowych wokét automatow - raz w tygodniu oraz
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wymiane kapieli odtluszczajacych raz na dwa tygodnie. Wymiana kapieli polega¢ bedzie na
przepompowaniu jej do zbiornikow (hobokdéw) a nastgpnie przetransportowaniu wozkiem
widtowym do punktu zlewnego oczyszczalni sciekow.

I11.1.2. Czas trwania warunkow odbiegajacych od normalnych.
Laczny czas trwania warunkow odbieggjacych od normalnych wynosi do 16 godzin
w tygodniu.

I11.2. Dopuszczalna wielkos¢ emigi do srodowiska

I11.2.1. Wielkos¢ emisji gazéw i pytdw, hatasu do srodowiska oraz ilos¢ wytwarzanych
odpaddw - jak w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji - punkt I1.1. i 11. 2 decyzji.

I11.2.2. Dopuszczalna emig a sciekow z instalacji:
[11.2.2.1. llos¢ i jakos¢ sciekdw wprowadzanych do zaktadowych urzadzen kanalizacyjnych

z automatu do chromowania Fiamma linia A i linia B nie moze przekroczy¢ wartosci
okreslonych w tabeli 8.

Tabela 8.
Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w $ciekach
Oznaczenie odprowadzanych z automatu do chromowania Dopuszczalna
FiammaliniaAiliniaB ilo§¢ sciek dw
pH 2-14
Zawiesina ogdlna <800 mg/l 80 m%d
Cr'® <6000 mg/l

[11.2.2.2. 1los¢ i jakos¢ sciekdbw wprowadzanych do zaktadowych urzadzen kanalizacyjnych
z automatéw do chromowania GES 1,2,3 nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonych

w tabeli 9.
Tabela 9.
Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w $ciekach
Oznaczenie odprowadzanych z automatow do chromowania Dopuszczalna
tloczysk
GES1, GES2, GES3 ilosé sciek ow

PH 2-14
Zawiesina ogdlna <800 mg/l 80 m%d
cr® <6000 mg/|

111.2.2.3. 1los¢ i jakos¢ sciekdw wprowadzanych do zaktadowych urzadzen kanalizacyjnych
z wymiany kapieli odttuszczajacych w automatach do chromowania nie moze przekroczyé
wartosci okreslonych w tabeli 10.
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Tabela 10.

Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen
Oznaczenie w $ciekach odtluszczaj gcych Dopuszczalna
odpr owadzanych z linii chromowania ilo§é §ciekow
PH 14 0,7 m¥d
ChzT 5000 mg/l daGES1,2i 3
3
Cr <2200 mg/l 1m/dda
FiammaliniaAiliniaB
Ekstrakt eterowy <500 mg/l

l10$¢ wymienianych kapieli do odttuszczania z automatéw do chromowania — 200 m®/rok.

[11.2.2.4 1los¢ i jakos¢ sciekdw wprowadzanych do zaktadowych urzadzen kanalizacyjnych
z linii malowania kataforetycznego nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonych w tabeli 11.

Tabela11.
Dopuszczalne stezenia zanieczyszczen
Oznaczenie w $ciekach odpr owadzanych z linii malowania Dopuszczalna
kataforetycznego ilo§é §ciekow
PH 2-12 3000 m¥rok
Zn 1500 mg/l
Ni 750 mg/l

llos¢ wymienianych kapieli do odttuszczania z linii malowania kataforetycznego — 2 500
m>/rok, maksymalnie 3 000 m*/rok.

V. Ustalam warunki wprowadzania do s§rodowiska substancji lub enerqii
i wymagane dzialania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emigi.

IV.1. Warunki wprowadzania gazow i pyléw do powietr za.

V.1.1. Migjscai sposob wprowadzania gazow i pytow do powietrza.

Tabela 12.
Symbol Wysokosé | Srednicaemitora | Predkoéé gazow Temperatura Czaspracy
emitora emitora uwylotu [m] odlotowych gazéw emitora
[m] nawylocie emitora | odlotowych na [h/rok]
[m/q] wylocie emitora
[K]
Zespoly urzgdzen do chromowania technicznego tloczysk amor tyzator 6w
GES1 11,0 0,63 11,1 300 8760
GES la 10,0 0,33 13,0 300 Awaria
GES?2 11,0 0,63 11,1 300 8760
GES 2a 10,0 0,33 13,0 300 Awaria
GES3 11,0 0,63 11,1 300 8760
GES 3a 10,0 0,33 13,0 300 Awaria
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B20/4 12,0 0,65 20,9 300 8760
B20/5 13,0 0,70 29,9 300 8760
L inia malowania katafor etycznego obudéw amor tyzator 6w
KT/1 13,0 0,20 0,0 502 7920

(zadaszony)
KT/2 13,0 0,20 35 460 7920
KT/3 13,0 0,70 0,0 300 7920
(zadaszony)
KT/4 12,0 0,8x 0,8 0,0 303 7920
(dz=0,9) (zadaszony
poziomy)

IV.1.2. Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza.

1V.1.2.1. Substancje zanieczyszczajace z trzech automatow do chromowania typu GES
wprowadzane beda do powietrza poprzez oddzielny dla kazdego automatu ukiad
kolektorow, poziomy jednokomorowy odkraplacz oparow chromowych o skutecznosci
99% dla kropel > 15 um, jednokomorowy poziomy wodny skruber o skutecznosci 99%
dla kropel >20 pm, emitorem:

- z automatu GES-1 emitorem GES 1,

- z automatu GES-2 emitorem GES 2,

- z automatu GES-3 emitorem GES 3.

Przeplyw wymuszony praca wentylatora o wydajnosci 16 000 m/h.

V. 1.2.2. Emitorami GES 1a, GES 2ai GES 3a wprowadzane beda zanieczyszczenia
znad wanien procesowych automatéw GES w przypadku awaryjnego zatrzymania
procesdOw technologicznych, z pominieciem odkraplaczy opar6w chromowych
i skruberéw. Przeptyw wymuszony praca wentylatora o wydatku 4000 m*/h.

1V.1.2.3. Zanieczyszczenia z wanien procesowych automatu do chromowania Fiamma
beda wprowadzane do powietrza:

- z linii A - poprzez odciagi miejscowe, uktad kolektoréw, jednokomorowy poziomy
skruber o skutecznosci 99% dla kropel .>20 pum, emitorem B20/5,

- z linii B - poprzez odciagi miejscowe, uktad kolektorow, jednokomorowy poziomy
skruber o skutecznosci 99% dla kropel .>20 um, emitorem B20/4.

Przeptyw wymuszony praca wentylatoréw o wydajnosci 35000 m*/h (linia A) oraz
25000 m*/h (linia B)

IV.1.2.4. Substancje zanieczyszczajace z tunelu linii wanien do przygotowania
powierzchni i malowania kataforetycznego detai wprowadzane beda do powietrza
zadaszonym emitorem KT/3. Przeptyw wymuszony praca wentylatora o wydajnosci
9000 m*/h.

V. 1.2.5. Zanieczyszczenia powstajace w wyniku spalania gazu ziemnego w palniku

gazowym WG40/N/1-A-ZM-LN o mocy 550 kW, ogrzewajacym wymiennik ciepta
suszarki tunelowej, wprowadzane beda do powietrza emitorem KT/2.
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1V.1.2.6. Zanieczyszczenia z suszarki tunelowej beda wprowadzane do powietrza
poprzez dopaacz katalityczno-termiczny o skutecznosci 98,5% i kanat wentylacyjny,
zadaszognym emitorem KT/1. Przeptyw wymuszony praca wentylatora o wydajnosci
2375 m°/h.

IV.1.2.7. Zanieczyszczenia z komory chtodzenia, w ktérg nastepuje schtodzenie
goracych detali wychodzacych z suszarki tunelowej do temperatury okoto 45°C,
wprowadzane beda do powietrza emitorem KT/4. Przeptyw powietrza wymuszony
praca wentylatora nawiewnego i wentylatora wyciagowego o wydajnosci 16000 m*/h
kazdy.

1V.1.2.8. Zachowane bgda warunki pracy wszystkich urzadzen. Zuzycie surowcow
w procesach technologicznych na warunkach okreslonych w niniejszym pozwoleniu.

1V.1.2.9. Zrédta wprowadzania pytow i gazow do powietrza nalezy uzytkowaé zgodnie
z ich danymi techniczno-ruchowymi, dopuszczalne do wprowadzania do powietrza
ilosci substancji zanieczyszczajacych nie beda przekraczane.

1VV.1.2.10. Zamontowany dopalacz katalityczno-termiczny nalezy utrzymywaé w statej
gotowosci eksploatacyjnej i eksploatowat zgodnie z danymi techniczno-ruchowymi
W sposdb gwarantujacy optymalna jego skutecznosc.

IV.2. Charakterystyka zr 6det emigi hatasu do srodowiska

IV.2.1. Rodzgj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem
okreslone sa w tabeli 13.

Tabela 13.
Rownowazny Srodki
Kod Nazwa Czas poziom ,, A” mocy Ograniczaj ace
Zrodia zr 6dla hatasu pracy akustycznej emig ¢ hatasu
Hatasu Zr 6dia Zr 6dia [dB] do $rodowiska
dzien noc
1 2 4 5 6 7

Zespot urzadzen do chromowania technicznego ttoczysk amor tyzator 6w

Automat do praca Urzadzenie
N1-N2 Chromowania Fiamma— 2 szt. ciagta 90 90 w budynku
Wyrzut powietrza praca
Nla Z went. automatu Fiamma ciagta 82 82 Nie zastosowano

Emitor B20/4

Wyrzut powietrza
NZ2a z went. automatu Fiamma 81 81 Nie zastosowano
Emitor B20/5

Automat do praca Urzadzenie
N3 chromowania GES-1 ciagta 92 92 w budynku
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Wyrzut powietrza praca
N3a Z went. automatu GES-1 ciagta 82 82 Nie zastosowano
Automat do praca Urzadzenie
N4 chromowania GES-2 ciagta 93 93 w budynku
Wyrzut powietrza praca
N4a Z went. automatu GES-2 ciagta 81 81 Nie zastosowano
Automat do praca Urzadzenie
N5 chromowania GES-3 ciagta 90 90 w budynku
Wyrzut powietrza praca
N5a z went. automatu GES-3 ciagta 82 82 Nie zastosowano
L inia malowania katafor etycznego obudéw amor tyzator 6w
90
N6 Linia do malowania Praca 90 Nie zastosowano
kataforetycznego ciagta
P6 Wyrzut powietrzanawys.13 m z Praca 85 85 Nie zastosowano
dopalacza katalitycznego KT/1 ciagta
p7 Wyrzut powietrzanawys.13 m z Praca 84 84 Nie zastosowano
palnika komory suszacej KT/2 ciagta
P8 Wyrzut powietrzanawys.13 m z Praca 80 80 Nie zastosowano
wentylacji tunelu KT/3 ciagta
P9 Wyrzut powietrzanawys.12 m z Praca 84 84 Nie zastosowano
wen.tunelu ochtadzania KT/4 ciagta

IV.4. Ustalam sposoby postgpowania z wytwar zanymi odpadami

V.4.1. Sposoby postgpowania z odpadami innymi niz niebezpieczne okreslone sa w tabeli

14.
Tabela 14.
Kod odpadu Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny Spostb zagospodar owania
190802 Zawartos¢ piaskownika D5, D10
190904 Zuzyty wegid aktywny D5, D10
19 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne D5, D10
080116 Szlamy wodne zawiergjace farby i lakiery D5

1V.4.2. Sposoby postgpowania z odpadami niebezpiecznymi okreslone s3 w tabeli 15.
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Tabela 15.

Kod odpadu Rodzaj odpadu nibezpiecznego Sposdb zagospodar owania
Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje
1101 09* niebezpieczne D5, D10
11 01 98* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne R14, D5, D9
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji
*

150110 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone RS, D10

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.
15 02 02* szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone D10

substancjami niebezpiecznymi

Zuzyte elementy zawierajace substancje niebezpieczne inne

16 02 13* niz wymienione R4, R14, D9
w 16 02 09 do 16 02 12
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje

16 05 07* niebezpieczne R6, R14, D10

IV.4.3. Warunki gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich zbierania, transportu,
odzysku i unieszkodliwiania.

IV.4.3.1. Wytworzone odpady przekazywane beda specjalistycznym firmom
prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami ( zbierania, odzysku ,
unieszkodliwiania)

1V.4.3.2. Odpady transportowane beda z czestotliwoscia wynikajaca z procesdw
organizacyjnych i technologicznych oraz wynikajaca z zebrania odpowiednigj do
transportu ilosci tych odpadéw

1V.4.3.3. Usuwane odpady beda zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych.

1V.4.3.4. Gospodarka odpadami bedzie odbywac si¢ zgodnie z instrukcja
1V.4.3.5. Podtoze w magazynach odpaddw , atakze powierzchnie komunikacyjne przy

obiektach i placach do przechowywania odpaddw i drogi wewnetrzne beda utwardzone
IV.4.3.6. Pomieszczenia magazynowe beda zabezpieczone przed dostgpem o0sob

nieupowaznionych.

1V.4.4. Migjsce i sposdb magazynowania odpaddw innych niz niebezpieczne okreslone sa w

tabeli 16.
Tabela 16.
Rodzaj odpadu innego M igj sce magazynowania
Kod odpadu niz niebezpieczny
Odpady gromadzone beda na terenie magazynu
I . odpaddw w beczkach 200 litrowych , zamykanych.
080116 Isézli?gy wodne zawiergjace farby | Magazyn odpaddw zlokalizowany bedzie w krytym
y budynku , z betonowa posadzka przy oczyszczalni
sciekow
QOdpad nie bedzie magazynowany na terenie Spotki.
190802 Zawartos¢ piaskownika W trakcie czyszczenia osadnikow bedzie
przekazywany bezposrednio odbiorcy odpadu.
. . Gromadzony bedzie w pojemnikach metal owych na
190904 Zuzyty wegiel aktywny terenie magazynu odpadéw. Magazyn odpadow
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zlokalizowany jest w budynku krytym , z betonowa
posadzka przy oczyszczalni $ciekow

1909 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Gromadzone bedza w pojemnikach metalowych na
terenie magazynu odpaddw. Magazyn odpadéw
zlokalizowany jest w budynku krytym , z betonowa
posadzka przy oczyszczalni $ciekdw

1V.4.5. Migjsce i sposdb magazynowania odpadow niebezpiecznych okreslone sa w tabeli 17.

Tabelal7.
Kod odpadu Rodzaj odpadu niebezpiecznego M iej sce magazynowania
Odpady magazynowane beda w specjalnie
11 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne przystosowanym zbiorniku odpaddéw . Zbiornik
zawierajace substancje niebezpieczne | betonowy szczelny o poj. 400 m? , zlokalizowany
jest przy oczyszczalni $ciekow
Gromadzone beda w beczkach 200 litrowych z
PV C i magazynowane w magazynie odpaddw .
—_ : Magazyn odpaddw zlokalizowany jest w budynku
11 01 98* Inrilgse(;d?:;{éa\merajqce substanje krytym , z betonowa posadzka przy oczyszczalni
P sciekow. Czgs¢ magazynu odpaddw przeznaczona
jest namagazynowanie odpaddw niebezpiecznych
jest dodatkowo wygrodzona.
Opakowania zawierajace pozostatosci . .
oo ; . Magazynowane beda w Magazynie Chemicznym .
1501 10* ?Jafei;qslz zlzf;eezm ecznych lub nimi Magazyn Chemiczny zlokalizowany jest w
Y budynku krytym , z betonowa posadzka.
Sgrmg)éarg?;erlaly filtracyjne, tkaniny W workach foliowych umieszczonych
LY : w kontenerach metal owych na terenie oczyszczalni
150202% g;ﬂl :ggii;)ﬂgg%;;ﬁ?;ﬁ ochronne sciekow, do czasu odbioru do utylizagji przez
niebezpiecznymi specjalistyczna firmg.
. I . Gromadzone beda w oryginalnych pudtach
Zuzyte elementy zawierajace substancje
16 02 13* niebezpieczne inne niz wymienione kar(;o_nowychkw k(_)ntlmlglz_e metalowym . Konten_er
w 16 02 09 do 16 02 12 bedzie zamykany i zlokalizowany przy magazynie
odpadbw przy oczyszczalni $ciekow..
. . . I W pojemnikach metalowych naterenie
16 05 07* Z;ﬁ’;e n'ggﬂ?g:‘:}?&'eid;gane oczyszczalni $ciekéw, do czasu odbioru do
aa ] b utylizacji przez specjalistyczna firmg.

IV.4.6. Planowane dziatania w tym przewidywane srodki techniczne majace na celu
zapobiegania lub ograniczanie ilosci powstajacych odpadow.

1V.4.6.1. Spdlka posiada system zarzadzania srodowiskiem wedtug normy 1SO 14 001,
ktory zobowiazuje do ciagtego doskonalenia procesbw i organizacji produkcji w tym
majace na celu ograniczania ilosci powstajacych odpaddw.

1V.4.6.2. Zastosowano instalacje obiegu farby z filtracja, chtodzeniem, zbiornikiem
rezerwowym , uktadem uzupetniania farby, ktéra zapobiega osadzaniu si¢ pigmentu w
czasie prowadzenia procesu , a zatem ogranicza powstawanie odpaddéw farby.
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1V.4.6.3. Wykonywanie analiz laboratoryjnych przed stosowaniem zatadunku sktadnikow
farby bezposrednio do wanny bez wstepnego rozlewania pozwoli na utrzymanie
pozadanych parametréw farby , bez strat powodujacych generowanie odpaddw.

1V.4.6.4. Prowadzenie komputerowego sterowania procesu malowania oraz nadzoru
laboratoryjnego nad sktadnikami kapieli do fosforanowania powierzchni pozwoli na
zminimalizowania odpadéw o kodzie 11 01 09.

(Praca laboratorium malarni KTL w uktadzie trzech zmian)

IV.4.6.5. Prowadzenie procesu malowaniaw oparciu o preparaty chemiczne, materiaty
lakiernicze uznanych firm bedacych dostawca technologii .

V.5 Ustalam warunki poboru wody i emigi sciekOw z instalacji.

IV.5.1. Pobdr wody dla potrzeb instalacji nast¢powat bedzie z zewngtrznego zrodia -
z sieci migjskigj Migjskiego Zaktadu Komunalnego Spotka z 0.0. w Krosnie.

IV.5.2. Scieki przemystowe z automatéw do chromowania beda wprowadzane do
urzadzen kanalizacyjnych, bedacych we witadaniu Fenice Poland Sp. z 0.0. z siedziba
w Bielsku-Biatej, potozonych na terenie Krosna z zachowaniem wskaznikéw ujetych
w p-kcie 11.4 Tabela 4, Tabela 5 , Tabela 7 oraz dla warunkéw odbiegajacych od
normalnych zgodnie z p-tem 111. Tabela 8, Tabela 9, Tabela 10.

1V.5.3 Scieki przemystowe z linii do malowania kataforetycznego beda wprowadzane do
urzadzen kanalizacyjnych, bedacych we wiadaniu Fenice Poland Sp.z 0.0.z siedziba
w Bielsku Biata , potozonych na terenie Krosna z zachowaniem wskaznikow ujetych
w p-kcie I1.4 Tabela 6, oraz dla warunkéw odbiegajacych od normalnych zgodnie
z p-ktem111.2.2.4. Tabela 11.

V. Okreslam rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywane| energii, materialdow
i sSUrowcoOw.

V.1. Maksymalna ilo$¢ surowcow i materiatow stosowanych w produkgji:

- w procesach chromowania technicznego ttoczy sk
HEEF 25 RS oraz HEEF 25 GS —86 Mg/rok tacznie
Bezwodnik kwasu chromowego —5 Mg/rok
Fumetrol 140 — 2 Mg/rok

Uni Clean 281 — 40 Mg/rok

Kwas siarkowy —2 Mg/rok

Kwas solny — 13 Mg/rok

Wodorotlenek sodu — 4 Mg/rok

- w procesach malowania kataforetycznego wyrobow:

Zuzycie pasty : - 21 Mg/rok
Zuzycie zywicy : - 85 Mg/rok
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Zuzycie surowcow pomocniczych:
Gardoclean VP 4292 L — 7 Mg/rok
Gardobond additive H 7357 — 1 Mg/rok
GardoleneV 6513 —1 Mg/rok
Gardobond R 2225 T — 0,4 Mg/rok
Gardobond R 2225 E — 19 Mg/rok
Gardobond H 7050 — 2 Mg/rok
Gardolene D 6800 — 0.65 kg/rok

V.2. Maksymalne zuzycie energii dla potrzeb wlasnych instalagji:
- energia elektryczna zespotu urzadzen chromowania— 23 000 MWh/rok
- energia elektryczna linii malowania kataforetycznego — 4 000 MWh/rok

V.3. Maksymalny pobér wody dla potrzeb instalacji:
- Pobor wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze srodowiska— nie bedzie wystepowat.

- Pobdr wody dla zespotu urzadzen chromowania technicznego - od dostawcy zewnetrznego
(na podstawie umowy cywilno-prawnej) w ilosci:

Qm = 36000 m*/rok
Qrmaxh = 5m’h
- Pobdr wody dla linii malowania kataforetycznego :
Q = 14 832 m*/rok
Q max = 2mh

VI. Usalam zakres i sposdb monitorowania §rodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowaniawielkosci emigi oraz kontroli eksploatacji instalacji.

VI.1. Monitoring procesow technologicznych zachodzacych na automatach Fiamma
liniaAiliniaB

Monitoring procesu obejmowat bedzie pomiary i rejestracje parametréw kapieli, pomiary
i gestosci pradu i czasu trwania procesow. Zakres i sposob prowadzenia pomiarOw oraz
sposob rejestracji wynikow okreslaja tabele ponizej.

V1.1.1. Kontrola parametréw kapieli.

ODTLUSZCZANIE

Wymagane stezenie Optimum Rejestr* Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
UniClean 281 120-80 mi/l 100 mi/l P/GES 1 x dzien / wymiana
1 x 2tygodnie
CrOg Max 1,5 g/l - P/GES 1x2dni
Temperatura 60 - 65°C 65 °C Stata kontrola el ektroniczna
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PLUKANIE PO ODTLUSZCZANIU

Wymagane stezenie Optimum Rejestr* Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
UniClean 281 Max 3 ml/l - P/GES 1x2dni
Przeptyw 250 — 400 I/h 3001/h Na biezaco
pH 65-75 7,0 P/GES 1x 2 dni
Temperatura Pokojowa
TRAWIENIE
Wymagane stezenie Optimum Rejestr* Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
CrOg 170-200 g/l 200 g/l P/GES 1x2dni
H,SO, 05-15% 1% P/GES 1x 2 dni
Temperatura 60+1°C Stata kontrola € ektroniczna
Gestos¢ pradu 40 Aldm? Stata kontrola € ektroniczna
Czas 1min
Chlorki CI” Max 50 g/l P/GES 1 x miesiac
CHROMOWANIE
Wymagane stezenie Optimum Rejestr* Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
CrO; 250-3004¢/ 300 g/l P/IGES 1x 2dni
H,SO, 25-40% 25% PIGES 1x2dni
Temperatura 55+1°C Stata kontrola € ektroniczna
Gestos¢ pradu 60 A/dm? Stata kontrola € ektroniczna
Cr,05 1-79l P/GES 1 x miesiac
Fe™ Max 5 g/l P/GES 1 X miesiac
Chlorki CI” Max 50 g/l P/GES 1 x miesiac

*Rejestr wynikow pomiaréw w ksiegach oznaczonych symbolami podanymi w tabelach.

V1.2, Monitoring procesow technologicznych zachodzacych na automatach GESI,

GES2, GES3

ODTLUSZCZANIE

Wymagane stezenie Optimum Rejestr* Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
UniClean 281 120-80 mi/I 100 ml P/GES 1 x dzien / wymiana
1 x 2 tygodnie
CrO; Max 1,591 | ------ P/IGES 1x2dni
Temperatura 60 - 65°C 65 °C Stata kontrola el ektroniczna
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PLUKANIE PO ODTLUSZCZANIU

Wymagane stezenie Optimum Rejestr* Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
UniClean 281 Max3ml/l |- P/GES 1x2dni
Przeptyw 250 — 400 I/h 3001/h Na biezaco
PH 65-75 7,0 P/GES 1x 2dni
Temperatura pokojowa
TRAWIENIE
Wymagane stezenie Optimum Rejestr* Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
CrOg 170 -200 g/l 200 g/l P/GES 1x2dni
H,SO, 05-15% 1% P/GES 1x 2 dni
Temperatura 60+1°C Stata kontrola € ektroniczna
Gestos¢ pradu 40 Aldm? Stata kontrola € ektroniczna
Czas 1min
Chlorki CI” Max 50 g/l P/GES 1 x miesiac
CHROMOWANIE
Wymagane stezenie Optimum Rejestr* Czestotliwosé sprawdzania /
wymian
CrO; 280-3204¢/ 300 g/l P/GES 1x 2dni
H,SO, 1,3-15% 1,3% P/GES 1x 2 dni
Temperatura 62+1°C Stata kontrola el ektroniczna
Gestos¢ pradu 60 - 90 A/dm? Stata kontrola € ektroniczna
Cr,03 2-69gl P/GES 1 x miesiac
Fe™ Max 4 g/l PIGES 1 x miesiac
Chlorki CI” Max 50 g/l P/GES 1 x miesiac

* Rejestr wynikéw pomiarow w ksiggach oznaczonych symbolami podanymi w tabelach.

V1.3. Monitoring parametrow procesu malowania katafor etycznego

ODTLUSZCZANIE WSTEPNE - NATRY SKOWE

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardoclean VP4292L
poprzez ustalenie tzw. punktow myjacych.
Zalecany zakres stezenia 5-7 g/l (3,0-4,0 pkt punktéw myjacych) .

Kontrola prowadzona bedzie 2 razy na zmiang , a wyniki rejestrowane w rejestrze o nazwie

RPPM1.

Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.
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ODTLUSZCZANIE ZASADNICZE - ZANURZENIOWE

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardoclean VP4292L
poprzez ustalenie tzw. punktow myjacych.
Zalecany zakres stezenia 25-35 g/l (13,0-18,0 pkt punktéw myjacych) .

Kontrola prowadzona bedzie 2 razy na zmiang , a wyniki rejestrowane w rejestrze o nazwie
RPPM1.

Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA — WANNA 3

Kontrola roztworu polega¢ begdzie na pomiarze pH i przewodnosci przy uzyciu miernika
WTW  pH/Cond 340i w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikaliow z roztworow
odttuszczajacych. Przekroczenie zalecanych wartosci parametrow oznacza zbyt duze stezenie
preparatow odttuszczajacych i jest sygnatem do wymiany kapieli na $wieza wode sieciowa.
Zalecane wielkosci parametrow: pH max 8,0, przewodnos¢ max 750 uS/cm.

Pomiary wykonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane w rejestrze RPPM 1. Dziatania
korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA —WANNA 4

Kontrola roztworu polega¢ begdzie na pomiarze pH i przewodnosci przy uzyciu miernika
WTW  pH/Cond 340i w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikaliow z roztworow
odttuszczajacych. Przekroczenie zalecanych wartosci parametrow oznacza¢ bedzie zbyt duze
stezenie preparatdéw odttuszczajacych i bedzie sygnatem do wymiany kapieli na $wieza wode
sieciowa.

Zalecane wielkosci parametrow: pH max 8,0, przewodnos¢ max 750 uS/cm.

Pomiary wykonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane w rejestrze RPPM 1. Dziatania
korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

AKTYWACJA

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardolene V6513 poprzez
ustalenie pH roztworu przy uzyciu miernika— pehametru typu WTW pH/Cond 340i.

Zalecane wielkosci parametrow: pH 6,5-9,0.

Pomiary wykonywane beda 2 razy nazmiang i rejestrowane w rejestrze RPPM 1.
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

FOSFORANOWANIE
Kontrola roztworu polega na pomiarze:

- stezenia preparatu Gardobond R2225E poprzez okreslenie punktéw kwasowosci catkowitey,
punktow kwasowosci wolnej, zawartosci cynku,
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- dezeniaprzyspieszacza CN4 tzn. preparatu Gardobond Additive H7050
- zawartosci jonéw Fe™ tworzacych si¢ w roztworze podczas procesu.
Zalecane wielkosci parametrow:

1. Kwasowosc¢ catkowita KC 22-26 pkt. ,

2. Kwasowos¢ wolna KW 1,2-2,0 pkt.,

3. Stezenie przyspieszacza CN4 0,8-1,2 ¢/l ,

4. Zawartosé cynku 1,2 - 1,6 g/l

5. Zawartos¢ Fe (Il ) —max 2 g/l
Punkty kwasowosci catkowitej i wolnej kontrolowane bgda 2 razy na zmiang. Zawartosé
cynku, zelaza i stezenie przyspieszacza kontrolowane beda raz na tydzien.
Pomiary rejestrowane beda w rejestrze RPPM 1.
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA —WANNA 7

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze przewodnosci przy uzyciu miernika WTW
pH/Cond 340i w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikalibw z roztworu
fosforanujacego. Przekroczenie zalecanych wartosci parametrow oznacza¢ bedzie zbyt duze
stezenie preparatow fosforanujacych i bedzie sygnatem do wymiany kapieli na s$wieza wode
sieciowa.

Zalecane wielkosci parametrow: przewodnos¢ max 800 uS/cm.

Pomiary wykonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane w rejestrze RPPM 1. Dziatania
korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

PLUKANIE WODA SIECIOWA - WANNA 8

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze przewodnosci przy uzyciu miernika WTW
pH/Cond 340i w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikalibw z roztworu
fosforanujacego. Przekroczenie zalecanych wartosci parametréw oznacza¢ bedzie zbyt duze
stezenie preparatow fosforanujacych i bedzie sygnatem do wymiany kapieli na s$wieza wode
demi.

Zalecane wielkosci parametrow: przewodnos¢ max 55 uS/cm.
Pomiary wykonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane w rejestrze RPPM 1. Dziatania

korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

PASYWACJA

Kontro!a roztworu polega¢ bedzie na pomiarze stezenia preparatu Gardolene D6800 poprzez
iJ S:)?Iﬂe?cl)gtworu przy uzyciu miernika— pehametru typu WTW pH/Cond 340i

- dezenia preparatu wyrazonego w tzw. punktach substancji aktywnych

Zalecane wielkosci parametrow: pH: 3,6 - 4,0 ; substancje aktywne: 2,9-4,5

Wartos¢ pH oznaczana bedzie przy uzyciu miernika — pehametru WTW pH/Cond 340i dwa
razy nazmiang i rejestrowanaw rejestrze RPPM 1.
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Badanie ilosci substancji aktywnych oznaczane bgdzie 1 raz na zmiang i rejestrowane
w rejestrze RPPM 1.
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

PLUKANIE WODA DEMI —WANNA 10

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze przewodnosci przy uzyciu miernika WTW
pH/Cond 340i w celu okreslenia stopnia przenoszenia chemikaliow z roztworu pasywujacego.
Przekroczenie zalecanych wartosci parametrow oznacza zbyt duze stezenie preparatdw
pasywujacych i jest sygnatem do wymiany kapieli na swieza wodg demi.

Pomiary wykonywane beda 2 razy nazmiang i rejestrowane w rejestrze RPPM 1.
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.
Zalecane wielkosci parametrow: przewodnos¢ max 30 pS/cm.

WANNA MALOWANIA KATAFORETY CZNEGO

Kontrola roztworu polega¢ bedzie na pomiarze:

- stezenia procentowego pigmentu i innych nielotnych sktadnikbéw roztworu poprzez
oznaczenie tzw. % suchej masy,

- pH,

- przewodnosci.

Pomiary pH i przewodnosci dokonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane w rejestrze
RPPM2.

Pomiar suche] masy dokonywany bedzie 1 raz nazmiang i rejestrowany w rejestrze RPPM 2.
Dziatania korygujace rejestrowane beda w Rejestrze Dziatan Korygujacych.

Zalecane parametry:

1. % suchej masy 18 —22%

2. pH 59-6/4

3. przewodnos¢ 1000-1700 uS/cm

Stezenie kwasu octowego w roztworze anolitu kontrolowane bedzie przez pomiar
przewodnosci i pH przy uzyciu miernikbw WTW Cond 315i i pH315i.

Pomiary pH i przewodnosci wykonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane w rejestrze
RPPM2.

Zalecane parametry:
1 pH 25-35
2. przewodnos¢ 100-1000 pS/cm

PLUKANIE ULTRAFILTRATEM
Kontrola ultrafiltratu polega¢ bedzie na pomiarze przewodnosci i pH przy uzyciu miernikOw
— pehametrow WTW Cond 315i i pH315i.

Pomiary pH i przewodnosci wykonywane beda 2 razy na zmiang i rejestrowane w rejestrze
RPPM2.
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Zalecane parametry:
1 pH —5,4-6,0
2. przewodnos¢ 600-1200 pS/cm

Sposdb przeprowadzania monitoringu parametréw pracy instalacji odbywaé sie bedzie
zgodnie z Instrukcja Technologiczna Nr OM-1/10/04 Kontrola Parametrow Przygotowania
Powierzchni i Malowania

V1.4. Monitoring srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji.

Rozpoczecie pracy kazdej zmiany roboczej poprzedzone bgdzie przegladem sprawnosci
wszystkich urzadzen. Wykonanie tych przegladow bydzie rejestrowane.

V1.5. Monitoring emigi gazow i pyléw do powietrza

V1.5.1.Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji beda zamontowane na emitorach GES 1,
GES 2, GES 3, B20/4 i B20/5, KT/2, KT/3, KT/4, KT/1,

V1.5.2. Stanowiska pomiarowe beda na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym
prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewnigjacym zachowanie wymogow
BHP.

V1.5.3. Ustalam zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarw emisji z emitorow:

Tabela 18.
Nr emitora | Czestotliwosé pomiar dw | Oznaczane zanieczyszczenia
Zespoly urzadzen do chromowania technicznego tloczysk amor tyzator 6w
GES1 O Najmnigj co 6 miesiecy chrom"”!
GES?2 o Najmnig co 6 miesiecy chrom"”!
GES3 O Najmnig co 6 miesiecy chrom"”!
VI
B20/4 CO najmnig co 6 miesigcy chrom
VI
B20/5 co najmnigj co 6 miesiecy chrom
L inia malowania katafor etycznego obudéw amor tyzator 6w
dwutlenek azotu
KT/1 Co najmnig co 6 miesigcy 2 butoksyetanol
eter etyl oglicydoheksyl owy
KT/2 L —_ dwutlenek azotu
Co najmnig co 6 miesigcy
L . 2 butoksyetanol
KT/3 Co najmnig co 6 miesigcy eter etyloglicydoheksyl owy
Co ngjmnig co 6 miesiecy 2 butoksyetanol
KT/4 eter etyloglicydoheksyl owy
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V1.5.4. Ustalam zakres i czestotliwos¢ pomiaréw skutecznosci kazdego z urzadzen do
redukcji zanieczyszczen:

Tabela 19.
Ur zadzenie oczvszczai ace Czestotliwosé Oznaczany stopien redukcji
A yszczaq pomiar 6w zanieczyszczen
skruber co QsjrrSE 9 chrom"!
odkraplacz oparéw chromowych COQ?:SE 9 chrom"!
. . CO najmnig 2 butoksyetanol
Dopalacz katalityczno-termiczny o rok eter etyloglicydoheksylowy

V1.5.5. Metodyki pomiarowe:

V1.5.5.1. Pomiar emisji dwutlenku azotu wykonywany bedzie metoda opisana w Polskigj
Normie I1SO 10849 lub metoda absorpcji promieniowania IR, lub przy pomocy
analizatoréw z czujnikami elektrochemicznymi.

V1.55.2. Pomiar emigi 2-butoksyetanolu wykonywany bedzie metoda opisana
w Polskiej Normie.

V1.5.5.3. Pomiar emigi eteru etyloglicydoheksylowego wykonywany bedzie metoda
opisana w Polskiej Normie.

VI1.554. Ugdone pomiary beda wykonywane =za pomoca legalizowang
aparatury pomiarowej, a ich wyniki beda rejestrowane i przechowywane oraz
przedktadane do wgladu na kazde zadanie organu.

V1.5.5.5. Opracowane wyniki pomiarOw emisji substancji zanieczyszczajacych do
powietrza oraz wyniki pomiarow skutecznosci dopalacza katalityczno-termicznego beda
przedktadane Wojewodzie Podkarpackiemu oraz Podkarpackimu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiskaw terminie 30 dni od daty ich wykonania.

V1.6. Monitoring emigi hatasu do srodowiska

V1.6.1. Referencyjne punkty pomiarowe emisji hatasu do srodowiska lokalizowane beda
na kierunku najblizej potozonel zabudowy mieszkaniowej lezace] na potudnie
i potudniowy zachdd od instalacji przy ul. Podkarpackiej i przy ul. Migsowicza - na
poinoc i wschod od granic instalaci.

V1.6.2. Pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane beda po kazde] zmianie procesu
pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli 13.

V1.6.3. Pomiary hatasu wykonywane beda wedtug metodyki referencyjnej wynikajaca
z obowiazujacych przepisow szczegdlnych w tym rowniez w zakresie czestotliwosci
pomiaréw, aktualnie zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji (Dz. U.
Nr 110, poz. 1057), z uwzglednieniem metodyki pomiarowej opisangl w PN-N-01341
»Haltas srodowiskowy — metody pomiaru i oceny hatasu”.

V1.6.4. Sprawozdania z pomiaréw przedktada¢ nalezy do Wojewody Podkarpackiego

oraz wilasciwego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w terminie 14 dni
od daty wykonania pomiaréw.
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V1.7. Ewidencjai monitoring odpadow

Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowac i przechowywac przez okres 5 lat dane dotyczace:
a) sktadu odpadow,

b) ilosci wytwarzanych odpaddw,

C)sposobow usuwania odpadow,

d) ilosci odpaddw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania,

€) rejestracji zezwolen przewoznikow i miejsc gospodarki odpadami.

V1.8. Monitoring poboru wody
V1.8.1. Operator instalacji bedzie prowadzit pomiar zuzyciawody w nastepujacy sposob:

- do pomiaru ilosci wody zuzywane] przez automat Fiamma linia A i linia B - wodomierz
rotorowy wody zimnej zainstalowany na poczatku linii automatu

- do pomiaru ilosci wody zuzywanej przez automat GES 1 i GES 2 - wodomierz wody
zimnej rotorowy umieszczony przy linii kazdego z automatow

- do pomiaru ilosci wody zuzywane] przez automat GES 3 - 2 wodomierze wody zimnej
rotorowe umieszczone przy linii do produkcji wody DEMI i uzupetniania ptuczki

- do pomiaru ilosci wody zuzywanej w linii malowania kataforetycznego- wodomierz wody
zimngj zainstalowany na poczatku linii malowania.

V1.8.2. Wyniki odczytow wodomierzy beda rejestrowane min. 1 raz w mieSiacu
I przechowywane przez okres5 lat.

V1.9. Monitoring sciekéw przemystowych odprowadzanych z instalacji
V1.9.1. Kontrolailosci sciekow

Kontrolailosci sciekbw emitowanych z poszczegdlnych automatow do chromowania ttoczysk
Fiamma linia A i linia B,GES1, GES2, GES3 oraz malarni kataforetycznej prowadzona
bedzie na podstawie rejestrowanych pomiarow ilosci zuzywanej wody, przyjmujac ilosé
sciekdw rowna 100% ilosci zuzywanej wody do czasu montazu licznika pomiaru ilosci
sciekow odprowadzanych z ingtalacji. Po zamontowaniu w/w licznika nalezy rejestrowaé
wyniki odczytow min. 1 raz w miesiacu i przechowywac przez okres 5 lat.

V1.9.2.Kontrola jakosci $ciekéw

V1.9.2.1. Jakos¢ sciekow z automatu do chromowania Fiammalinia A i linia B:

-punkt poboru sciekdw surowych - przepompownia sciekdw Fiamma,

-punkt poboru s$ciekdw oczyszczonych ze zbiornika korekty pH po instalacji wymiany
jonowsy.

-zakresi czestotliwosé monitoringu : - pH, Cr *®, Ni*2 Cu*? - 2 x miesiac

V1.9.2.2. Jakos¢ sciekéw z automatdw do chromowania GES 1, 2, 3:

-punkt poboru $ciekow oczyszczonych - zbiornik korekty pH po instalacji wymiany jonowej
- zakresi czestotliwosé monitoringu :- pH, Cr *®, Ni*2, Cu*? - 2 x miesiac
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V1.9.2.3. Jakos¢ sciekow w okresie wymiany kapieli odttuszczajace)
-punkt poboru $ciekdw- wanna odttuszczajaca dla automatéw GES 1,2,3
- wanna odtluszczajaca automatu Fiammalinia A i liniaB
- zakres i czestotliwosé monitoringu : Cr *° | pH , ChZT , ekstrakt eterowy — przy kazdej
wymianie kapieli odttuszczajacey.

V1.9.2.4. Jakos¢ sciekOw z linii malowania kataforetycznego

- punkt poboru $ciekow surowych — przepompownia sciekow

- punkt poboru sciekdw oczyszczonych — zbiornik korekty pH po instalacji wymiany jonowej
- czestotliwosce i zakres monitoringu — Zn, Ni, pH — 2 X na miesiac

V1.9.2.5. Wszystkie punkty kontroli jakosci sciekOw zostana oznakowane.

V1.9.2.6. Wyniki analiz jakosci sciekdw beda przechowywane przez okres 5 lat.

V1.10. M onitoring wplywu instalacji na wody podziemne.
V1.10.1. Ustalam sposdb prowadzenia monitoringu wptywu instalacji nawody podziemne:
- Punkt pomiarowy: piezometr GWM 26

- Zakres badan wskaznikéw jakosci wody: pH, przewodnos¢, metale (Cu, Cr, Zn, Ni, Fe),
chlorki, oraz pomiar poziomu zwierciadta wod podziemnych.

V1.10.2. Prowadzacy instalacj¢ bedzie dokonywa¢ kontrolnego badania jakosci wody
podziemne] na kazde zadanie organu.

V1.10.3. Badanie jakosci wod podziemnych wykonywane bedzie zgodnie z metodyka
referencyjna wskazana w obowiazujacym przepisie szczegolnym.

V1.10.4. Kazdorazowo po wykonaniu badania jakosci wody podziemnej prowadzacy
instalacje bedzie niezwlocznie przekazywaéc do Wojewody Podkarpackiego oraz
Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska - ” Raport z monitoringu
kontrolnego instalacji ...” zawierajacy: tabelaryczne zestawienie wynikow analiz (data,
wskaznik, wynik), poréwnanie w stosunku do lokalnego pierwotnego tla
hydrogeochemicznego, ocene trendu przemian chemizmu wod (graficznie), prezentacje
ostatniego wyniku zgodna z wymogami stawianymi przez aktualnie obowiazujace przepisy
prawa, wnioski i zalecenia

V1.11. Monitoring zuzycia energii
W terminie do konca czerwca 2006r. wprowadzony zostanie bezposredni pomiar zuzycia

energii elektrycznej odrebnie dla zespotlu urzadzen do chromowania technicznego i linii
malowania kataforetycznego.
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VIIl. Okreslam sposdb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiar owel
stuzace] do monitorowania procesdw technologicznych.

VI1.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujacej proces technologiczny
niezwtocznie wymieni¢ uszkodzone urzadzenie, a w przypadku gdy niesprawnos¢ aparatury
moze skutkowac niekontrolowanym wzrostem emisji wytaczy¢ instalacje z eksploatacii,
zgodnie z procedura zatrzymania instalacji.

VII.2. O fakcie uszkodzenia aparatury badz wytaczenia instalacji z w/w powodu nalezy
powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

VIII. Okreslam metody zabezpieczenia §r odowiska przed skutkami awarii przemysiowej
i Sposdb powiadamiania o je wystapieniu.

W przypadku wystapienia awarii przemystowe] nalezy stosowaé sposoby postepowania
i powiadamiania zgodnie z wdrozona, w ramach Systemu Zarzadzania Srodowiskiem 1SO
14001, procedura i instrukcja $rodowiskowa: SZS 4.4.7-01-01 ,ldentyfikowanie
potencjalnych wypadkow i sytuacji awaryjnych oraz reagowanie na awarie” i , Zaktadowy
system przeciwdziatania i likwidacji nadzwyczajnego zagrozenia srodowiska’.

Przy zaniku zasilania energia elektryczna automatow GES, nalezy wstrzymaé procesy
technologiczne oraz prace urzadzen redukujacych wielkos¢ emigji  substancji
zanieczyszczajacych do powietrza. Wiaczy¢ nalezy zasilanie awaryjne, a opary znad wanien
odprowadzane beda emitorami awaryjnymi (GES 1a, GES 2a, GES 3a), z pominigciem
odkraplaczy opar6w chromu i skruberdw.

I X. Okreslam sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako catosci w
tym srodki techniczne majace na celu ograniczanie emigi.

I X.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzja nalezy utrzymywaé we wiasciwym stanie
technicznym i prawidtowo eksploatowac w oparciu 0 stosowne instrukcje.

IX.2. Wszystkie urzadzenia zwiazane z monitoringiem procesu technologicznego
utrzymywane beda w petnej sprawnosci.

I X.3. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

I X. 4. Wszystkie wanny procesowe wyposazone begda w odciagi miejscowe (ssawki brzegowe
wanien). Opary wytwarzajace si¢ ponad lustrem kapieli odprowadzane beda w sposob
zorganizowany:
- Ztrzech automatéw typu GES poprzez oddzielny dla kazdego automatu uktad kolektoréw,
odkraplacz oparéw chromowych i skruber, emitorem,
z linii A'i z linii B automatu do chromowania Fiamma poprzez oddzielny dla kazdej linii
uktad kolektorow i skruber, emitorem
z suszarni malarni kataforetycznej odciagane powietrze bedzie oczyszczane w dopalaczu
katalityczno-termicznym.
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IX.5. Stosowane beda urzadzenia techniczne ograniczajace emisje zanieczyszczen do
atmosfery o parametrach okreslonych w tabeli 19.

Tabela 19
Rodzaj urzadzenia Typ Sprawnosé Temp. Natezenie przeplywu
gazow [m°h]
[°C]
skruber poziomy 99 % 25 16 000-
(5 sztuk) jednokomorowy kr.>20 um 35 000
odkraplacz oparéw poziomy 99 % 40 16 000
chromowych jednokomorowy kr.>15 pm

(3 sztuki)
Dopalacz katalityczno- Termiczny 98 % 230 16 000

termiczny

IX.6. W automatach do chromowania - stosowany bedzie proces regeneracji roztworow
procesowych z wykorzystaniem dekationizatora

I X.7. Wysoka sprawnos¢ demineralizatoréw wody bedzie zapewniana poprzez:
- kontrolg przeptywu wody

kontrolg sprawnosci zywic

okresowe prowadzenie regeneracji zywic

wymiang ztoza weglowego 1 x rok

I X.8. Wysoka sprawnos¢ skruberéw bedzie zapewniana poprzez:
- kontrolg prawidtowego rozpylania mgty wodnej- wizualnie codziennie
kontrole stezenia powstajacego roztworu — 1 x w tygodniu
oproznianie zbiornika i ponowne napetnianie woda sieciowa oraz kontrola filtra
w zbiorniku 1 x na dwa miesiace
czyszczenie instalacji ( dysz, sit, wanny ociekowej i zbiornika) 1 x w roku.

IX.9. W terminie do 31.12.2006r. automat Fiamma linia A i linia B zostanie wyposazony
w odkraplacz oparow chromowych i separator do oddzielania oleju z kapieli odttuszczajace.

X. Okreslam sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji beda
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.

Xl. Zmieniam nizg wymienione pozwolenia emisyjne, zawarte w nastepujacych
decyzjach.

XI.1. Zmieniam decyzje Prezydenta Miasta Krosna z dnia 20.11.2002 r.
znak: 08S.1.7642-16/02 udzielajaca Delhi Krosno Spotka Akcyjnaw Krosnie pozwolenia
na wprowadzanie pytow i gazbw do powietrza z emitorow technologicznych
zainstalowanych naterenie spotki w nastepujacy sposob:
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X1.1.1. punktowi 6 decyzji nadaj¢ nastgpujace brzmienie:

»W celu sprawdzenia dotrzymania warunkow decyzji spotka obowiazana jest prowadzi¢
kontrolne pomiary emisji zanieczyszczen z czgstotliwoscia jeden raz w  roku
z nastepujacych emitorow: B20/25, C30/4, C30/5, GOO/1, GOO/2, GOO/6, GOO/7,
GOO0/8, GOO/9, GOO/10, GOO/21, GOO/23, GOO/24, OS/5.

X.1.2. W zataczniku tabelarycznym do decyzji uchylam w catosci zapisy ujete pod pozycja:
1,2,3,4,6,7,8,9, 10, 11, 13, 14, 15, 16, 17.

X1.1.3. Pozostate warunki decyzji pozostagja w mocy.

X1.2. Zmieniam decyzjc Wojewody Podkarpackiego z dnia 11.12.2003r., znak:
SR.IV.6620/1/26/03 udzielgjaca dla Delphi Krosno Spotka Akcyjna, ul. Gen. L.Okulickiego
7, 38-400 Krosno pozwolenia na wytwarzanie nastepujacych rodzajow odpaddéw
W nastepujacy sposob:

X1.2.1. w migjsce wyrazow ,Delphi Krosno Spétka Akcyjna, ul. Gen. L.Okulickiego 7, 38-
400 Krosno” na stronie 1 w wersie 10 od dotu oraz we wszystkich innych migjscach decyzji
gdzie stowa te wystepuja w réznej formie wprowadzam w odpowiednigj formie wyrazy:
,Delphi Poland S.A. Oddziat w Krosnie ul. Gen. L.Okulickiego 7, 38-400 Krosno”.

X1.2.2. W punkcie | decyzji na stronie 1 w tabeli okreslajacej rodzaje odpaddw innych niz
niebezpieczne dopuszczone do wytwarzania:

X1.2.2.1. Nadaje nowe brzmienie wierszowi trzeciemu (oznaczonemu liczba porzadkowa

1)
Kod Rodzaj odpaddéw [1o§¢ roczna Sposdb
Lp | odpadu innych niz niebezpieczne odpaddw gospodar owania
[Md]
1 190904 Zuzyty wegid aktywny 0,9 D5

X1.2.2.2. Wykreslam w catosci wiersz czwarty (oznaczony liczba porzadkows 2)

X1.2.3. W punkcie | decyzji na stronie 2 nadaj¢ nowe brzmienie tabeli dla pozycji 1-5
okreslajacej rodzaje odpadéw niebezpiecznych dopuszczonych do wytwarzania:

Lp Kod Rodzaj odpaddéw [los¢é Sposdb
odpadu niebezpiecznych Mg/rok gospodar owania

1. |160213* |Zuzyte dementy zawiergjace substancje 0,9 R14,D9
niebezpieczne inne niz wymienione w 16 02
09do 16 02 12

2. |110198* Inne odpady zawiergjace substancje 180 D5
niebezpieczne

3. |150202* | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do 3 D10

wycieraniai ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
ni ebezpiecznymi

4. 150110 | Opakowaniazawierajace pozostatosci 10 R14,R5
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

5. |160507* | Zuzyte chemikalia zawiergjace substancje 0,45 R1,D10
niebezpieczne
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X1.2.4. W punkcie Il. decyzji w czgsci opisujacel miejsca i Sposoby magazynowania
wytwarzanych odpaddéw na stronie 4 skreslam zapis.

»Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne - kod 19 09 05 — odpady gromadzone beda
w pojemnikach metalowych.”

X1.2.5 Pozostate warunki decyzji pozostaja w mocy.

X1. Pozwolenie obowiazuje do dnia 31 lipca 2015r.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 22.10.2004r. znak: NZ-1/Wo0j./2004 Delphi Poland S.A. Oddziat w
Krosnie wniosta o zmiang pozwolenia zintegrowanego wydanego przez Wojewode
Podkarpackiego decyzja z dnia 21.07.2004r. znak: SR.IV-6618/11/04 na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesdw elektrolitycznych.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzitem, ze wydanie decyzji dla instalacji, ktorej
dotyczy wniosek znajduje si¢ we wiasciwosci wojewody jako organu do ustalania warunkéw
korzystania ze srodowiska. Zespoty urzadzen do chromowania technicznego ttoczysk zostaty
zaklasyfikowane zgodnie z pkt 2 ppkt 7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowat znaczne
zanieczyszczenie poszczegblnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
(Dz. U. Nr 122, poz. 1055) do instalacji stuzacych do powierzchniowej obrobki metali lub
tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m°. Zaktad we wniosku 0 zmiang
pozwolenia zintegrowanego wnidst o rozszerzenie te instalacji 0 prowadzenie linii malarni
kataforetycznej obudéw amortyzatoréw zlokalizowanej w tej samej hali produkcyjnej, ktéra
rowniez zaliczana jest do grupy opisanej w w/w rozporzadzeniu.

Tym samym po doktadnym przeanalizowaniu przedtozonego wniosku uznatem, ze
opisane w zataczonej dokumentacji zmiany w instalacji wyczerpuja znamiona istotnej zmiany
instalacji zdefiniowane w art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz.
627 z pozniejszymi zmianami).

W zwiazku z powyzszym konieczna jest zmiana pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 203 ustawy Prawo ochrony srodowiska instalacje wymagajace
pozwolenia zintegrowanego potozone na terenie jednego zaktadu, a w szczegolnosci
instalacje zaliczane do tego samego rodzau obegmuje sSi¢ jednym pozwoleniem
zintegrowanym. Uwzgledniajac koniecznos¢ zachowania spojnosci i jednoznacznosci
zapisdw decyzji uznatem za celowe, po uzyskaniu akceptacji wnioskodawcy, wydanie
nowego pozwolenia obemujacego wszystkie zespolty urzadzen stuzacych do
powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesdw elektrolitycznych.

Zaktad wniost stosowna optate rejestracyjna.

W toku posigpowania prowadzonego na wniosek Delphi Poland S.A Oddziat
w Krosnie o zmiang pozwolenia zintegrowanego, pismem z dnia 26.11.2004r. znak:

SR.IV-6618/22/04/05 Strona34z 41

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

SR.IV-6618/22/04  zawiadomilem ©0 wszczeciu  postepowania  administracyjnego
w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody
Podkarpackiego z dnia 21.07.2004r. znak: SR.IV-6618/11/04 na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesdw  elektrolitycznych..
Réwnoczesnie ogtositem, ze wniosek Spotki zostal umieszczony w publicznie dostgpnym
wykazie danych o dokumentach zawiergjacych informacje o srodowisku i jego ochronie
w formularzu A oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskéw do przedmiotowego wniosku.
Ogtoszenie przez 21 dni byto dostgpne na tablicach ogtoszen Delphi Poland S.A. Oddziat
w Krosnie, Fenice Poland Sp. z 0.0. z Siedziba w Bielsku-Biate], Urzedu Miasta Krosna oraz
na stronie internetowel 1 tablicy ogtoszen Podkarpackiego Urzedu Wojewddzkiego
w Rzeszowie.

Przeprowadzone zostalo takze spotkanie przedstawicieli Wojewody Podkarpackiego
z przedstawicielami Delphi Poland S.A Oddziat w Krosnie, w dniu 15 grudnia 2004r. (na
terenie zaktadu) dotyczace trybu postgpowania i przedmiotu wniosku.

Szczegbtowa analiza przedtozonej dokumentacji wykazata, ze nie przedstawia ona
w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska
wynikajacych z art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
I w zwiazku z tym brak byto podstawy do wydania decyzji bedacej przedmiotem wniosku.

W zwiazku z tym postanowieniem z dnia 10.01.2005r. znak: SR.IV-6618/22/04 wezwatem

wnioskodawceg 0 uzupelnienie wniosku m.in. o bilans masowy wykorzystywanych

materiatdw, surowcow i paliw, zmian wielkosci emisji jakie nastapity po wydaniu ostatniego
pozwolenia dla instalacji, planowane dziatania majace na celu ograniczanie emigji,
wytwarzanych odpaddw.

Po przeanalizowaniu przedtozonych przez Zaktad w dniu 20.01.2005r. i w dniu
11.03.2005r. uzupetnien do wniosku uznatem, ze spetnia on wymogi art. 184 oraz art. 208
ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Whiosek wraz z postanowieniami O jego uzupetnieniu, a takze przedtozone
uzupetnienia przestatem Ministrowi Srodowiska przy pismie z dnia 10.05.2005r. znak:
SR.IV-6610/22/04.

Poniewaz do czasu ztozenia wniosku Minister Srodowiska nie okreslit w drodze
rozporzadzenia minimalnych wymagan wynikajacych z najlepszej dostgpnej techniki,
przy ustalaniu jej wymogoéw uwzglednitem, poza spetnieniem wymogow przepisow prawa
i dokumentow strategicznych, dokumenty robocze przedstawione przez wnioskodawce pt.:

1 Projekt dokumentu referencyjnego na temat najlepszych dostepnych technik
w obrébce galwaniczne] — wersia D2 z kwietnia 2004r. (Draft Reference Dokument on
Best Available Techniques for Surface Treatment of Metals and Plastiscs),

2. Wytyczne najlepszej dostepne) techniki BATNEEC -Galwanizernie (Batneec
Guidance Note for Elektroplanting Operations).

Dokumenty te okreslagja podstawowe kryteria oceny stosowanych technik pod katem

minimalizacji surowcow, optymalizacji zuzycia wody, wyeliminowania z procesow mycia

rozpuszczalnikbw organicznych, zapobieganie emisjom oraz zalecane technologie
oczyszczania gazow.

We wniosku wykazano, ze rozwigzania techniczne stosowane w instalacji gwarantuja

spetnienie wymogow najlepszej dostepnej techniki dla procesdw obrébki galwanicznej metali,

w szczegoblnosci stosowania technologii uwzgledniajacych:

- optymalizacje ilosci odciaganych oparéw z wanien procesowych, zastosowanie
skruber6w do oczyszczania powietrza, nowoczesne typy prostownikéw automatycznie
sterowanych umozliwia ograniczenie emisji i 0szczednos¢ energii,
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- recyrkulacje¢ zat¢zonego roztworu chromu z pierwszej ptuczki poprzez dekationizator
i wyparke, co umozliwia regeneracje roztwordéw procesowych,

- powlekanie wieszakowe i automatyzacja procesu, optymalizacja temperatury procesu
dla obnizenia lepkosci kapieli, stosowanie srodkdéw obnizajacych napigcie
powierzchniowe cieczy umozliwia odzysk cieczy wynoszonej przez detale,

- w linii Flamma — szes¢ ptuczek w przeciwpradzie oraz w automatach GES — potrojne
ptuczki w przeciwpradzie umozliwiaja wielokrotne ptukanie (minimum trzykrotne
W przeciwpradzie).

Proces chromowania technicznego twardego stosowany w przemysle motoryzacyjnym opiera
si¢ na kapielach, sktadajacych si¢ z bezwodnika chromowego i kwasu siarkowego. Celem
udoskonalenia tego procesu stosuje si¢ dodatki — katalizatory.
Obecnie w kazdej linii do chromowania stosowany bedzie proces chromowania twardego
z wykorzystaniem preparatébw HEEF 25 (w sktad ktorych wehodzi¢ bedzie bezwodnik kwasu
chromowego i katalizator).
Zuzycie preparatu podstawowego HEEF 25 RS uzywanego do sporzadzania kapieli wynosi¢
bedzie do 28 Mg/rok , zas preparatu HEEF 25 GS uzywanego do uzupetniania kapieli do
13 Mg/rok . Preparaty HEEF 25 RS i HEEF 25 GS rozni¢ si¢ beda zawartoscia katalizatora.
HEEF 25 jest Dbezfluorkowym procesem chromowania technicznego twardego
charakteryzu1 acym si¢:
wysoka wydajnoscia pradowa, pozwalagjaca na skrocenie o ~ 50 % czasu naktadania
w poréwnaniu z konwencjonalna kapiela siarczanowa,
- mniejszym kosztem zuzywanej energii elektrycznej (o okoto 45 % w poréwnaniu
z kapiela siarczanowa),
- mozliwoscia pracy w cyklu zamknigtym (recykling) oraz regeneracji.
- petna rozpuszczalnoscia wszystkich sktadnikéw kapieli w temperaturze pokojowe,
- optymalna iloscia mikrospekan dla zapewnienia wiasciwych parametrow
eksploatacyjnych amortyzatoréw. 11os¢ mikrospekan na cm liniowy 300+800,
- uzyskiwaniem btyszczacych powtok o twardosci 1000HV o wysokiej odpornosci na
scieranie,
dobra wgtebnoscia i rozktadem grubosci powtoki.
Produkowanle przez Delphi Poland S.A. Oddziat w Krosnie amortyzatoréw dla najlepszych
koncernéw samochodowych (DAIMLER-CRY SLER-VOLVO GM itp.) wymusza stosowanie
procesu prowadzonego w kapielach wysokostezonych, pozwalajacego uzyskaé najlepszej
jakosci wyroby przy minimalizowaniu uciazliwosci dla srodowiska oraz zmniejszenie ilosci
brakow érednio o okoto 10 % w sosunku do poprzednio stosowanej technologii
(zmnigjszenie ilosci brakow z 14-15% do 4-5% ). Pozytywna ocena audytu
przeprowadzonego przez firmg LOYDS wdrozonego w zaktadzie zintegrowanego systemu
zarzadzania jakoscia i srodowiskiem swiadczy, ze dziatania na rzecz dalszego zmniejszania
ilosci brakéw beda prowadzone.
Analizujac technologi¢ stosowana w przypadku linii malowania kataforetycznego w Delphi
Poland S.A. Oddziat Krosno (szczegétowo opisana w dokumentacji) stwierdzono, ze
zastosowano w niej naglepsza i nowoczesna technologie zapewniagjaca zintegrowane
zapobleganle i ograniczanie emisji substancji i energii do srodowiska gdyz:
zapewniono najmniejsze z mozliwych zuzycie farby na jednostk¢ malowane]
powierzchni przy gwarancji uzyskania powtarzalnych powlok o wymaganych
parametrach jakosciowych
- zapewniono minimalne zuzycie wody poprzez jej odzysk i ponowne zawracanie do
procesu
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- zminimalizowano tadunek substancji zanieczyszczajacej w sciekach z instalagi
poprzez zastosowanie ich podczyszczania
- ograniczono ilos¢ powstajacych odpaddw
- zminimalizowano emisje¢ substancji do powietrza poprzez stosowanie farb
wodorozcienczalnych oraz dopalacza termicznego o wysokim stopniu skutecznosci
redukcji emisji
- ograniczono energochtonnosé instalacji poprzez odzysk ciepta z procesu suszenia
wyrobdw oraz dopalania emitowanych substancji organicznych
- wykonano  zabezpieczenie  zbiornikbw  procesowych przed  mozliwoscia
zanieczyszczenia gruntu i wod podziemnych.
Technologia malowania wyrobow metoda kataforezy obejmuje przygotowanie powierzchni
z fosforanowaniem cynkowym (jako etap wstepny obrobki detali przeznaczonych do
malowania), malowanie kataforetyczne w wannie, suszenie oraz chtodzenie po malowaniu.
Wszystkie gtéwne zabiegi technologiczne (za wyjatkiem odtluszczania wstepnego)
prowadzone sa metoda zanurzeniowa, ktéra minimalizuje emisje do srodowiska. Realizowane
bedzie to w automatycznej linii wannowsej.

|dentyfikujac najbardziej wrazliwe elementy srodowiska w zwiazku z lokalizacja
przedsigwzigcia w terenie, w instalacji zastosowano rozwiazania techniczne eliminujace
skazenie wod podziemnych i powierzchniowych oraz nieuciazliwe pod wzgledem emisji
hatasu do srodowiska i emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza atmosferycznego.
Zgodnie z art. 143 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska instalacja zostala wybudowana
z uwzglednieniem postepu technologicznego i rozwoju wiedzy w tym zakresie.

Eksploatacja instalacji objetej pozwoleniem nie bedzie zwigzana ze szczeg6lnym
korzystaniem z wod w zwiazku z poborem wody i odprowadzaniem $ciekow do wod lub do
ziemi. Pobor wody dla potrzeb instalacji nastepuje z zewnegtrznego zrodta Woda
zakupywana jest dla calego zakladu, w tym takze dla instalacji, z ujgcia Miejskiego
Przedsigbiorstwa Gospodarki Komunalnej Spotka z 0.0. w Krosnie na mocy umowy cywilno-
prawnej. Woda przeznaczona bedzie na potrzeby technologiczne instalacji. Zakres pomiaru
poboru i rozbioru wody w instalacji zostat rozszerzony w celu uzyskania petne kontroli
gospodarki woda na podstawie art. 211 ugt. 2 pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z instalacji odprowadzane beda wytacznie scieki przemystowe. Scieki te powstawac
beda w trakcie nastepujacych operacji technologicznych:

- wymiana kapieli ptuczacych,

- wymiana cieczy absorpcyjnych skruberéw,

- okresowe mycie wanien,

- okresowe przelewy z wanien,

- okresowa wymiana kapieli odtluszczajacej,

- wykonywanie okresowych przegladdw i napraw automatow.
Zrédtem sciekéw z automatow do chromowania GES1,2,3 oraz z automatéw do chromowania
Fiammalinia A i linia B w warunkach normalnej pracy beda dla kazdego z automatow:

automatyczna regeneracja stacji demi,

automatyczna regeneracja dekationizatora,

wymiana cieczy absorpcyjnej z absorbera
Z powyzszych zrodet wytwarzane beda scieki przemystowe: chromowe, alkaliczne oraz $cieki
kwasno-alkaliczne powstajace z przygotowania wody demi.

Zrédtem sciekéw z linii malowania kataforetycznego w warunkach normalnej pracy beda:
odttuszczanie elementow metalowych amortyzatoréw,

aktywacja,
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fosforanowanie

pasywacja

malowanie kataforetyczne,

regeneracja kolumn stacji demi,

scieki z okresowego ptukania wymiennika ciepta
Z I|n|| malowania kataforetycznego odprowadzane beda $cieki alkaliczno-kwasne i kwasne,
a gtéwne substancje zawarte w tych sciekach to substancje ropopochodne, cynk, fosforany,
zelazo, nikiel, mangan, glin, zwiazki fluoru, zanieczyszczenia organiczne oraz kwas azotowy.

Zakres, czestotliwos¢é oraz metodyki prowadzenia kontroli sciekow okreslitem
w oparciu o technologie stosowana w instalacji i rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 20 lipca 2002 r. w sprawie sposobu realizacji obowiazkéw dostawcoéw sciekdw
przemystowych oraz warunkow wprowadzenia sciekow do urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U.
Nr 129 poz. 1108) oraz w uwzglednieniu wnioskow zaktadu. Dopuszczalne stezenia
zanieczyszczen w sciekach chromowych odprowadzanych z instalacji do oczyszczalni Fenice
Poland Sp. z 0.0. okreslitem zgodnie z wnioskiem zaktadu, pomimo, ze przewyzszaja
wartosci podane w w/w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury oraz w dokumencie EPA —
,Batneec Guidance Note For Electroplanting Operations’ okreslajacym wartosci emisji
granicznych tadunkéw zanieczyszczen do wody, poniewaz przed ich odprowadzeniem do
kanalizacji sa poddawane oczyszczeniu. Oczyszczalnia Fenice Poland Sp. z 0.0. skiada si¢
z dwodch ciagbw do oczyszczania sciekOw przemystowych. Jeden ciag stanowi¢ bedzie
oczyszczalnia Fiamma, natomiast drugi oczyszczalnia B-20. Scieki powstajace z automatu
Fiamma linia A i linia B beda poddawane oczyszczaniu w oczyszczalni Fiamma. Proces
oczyszczania obejmowa¢ bedzie redukcje chromiandw, alkalizacje, wytracanie
wodorotlenkéw metali i oddzielanie osadéw na prasie filtracyjnej. Scieki powstajace
z automatéw GES 1,2,3 beda oczyszczane w oczyszczalni B20. Proces obejmowaé bedzie
redukcje chromianow, alkalizacje, wytracanie wodorotlenkdéw metali, oddzielanie osadow na
prasie filtracyjnej oraz doczyszczania w celu eliminowania pozostatosci metali cigzkich.
Oczyszczalnia bedzie w petni zautomatyzowana, komputerowo sterowana oraz nadzorowana
dodatkowo przez laboratorium. Scieki chromowe stanowia mnigj niz 30 % ogdlngj ilosci
sciekbw przemystowych odprowadzanych kanalizacja zaktadowa. Natomiast $cieki
zaktadowe stanowi¢ beda mnigf niz 10 % ogolng ilosci $ciekow komunalnych
odprowadzanych do miejskiej oczyszczalni sciekdw w Krosnie.

Jako warunki odbiegajace od normalnych ustalitem czyszczenie wanien automatéw,
mycie urzadzen wentylacyjnych, przeglady i naprawy automatOw, wykonywanie prac
porzadkowych wokét automatow oraz wymiang kapieli odttuszczajacych — pkt I11.1.1.

Dla monitorowania instalacji, w zakresie jakosci wod podziemnych, w niniejszej
decyzji wskazatem otwor obserwacyjny GWM 26. Wyniki analiz kontrolnych stanu jakosci
wody z tego piezometru pozwola na oceng, czy instalacja nie powoduje pogorszenia
lokalnego stanu jakosci wod podziemnych, badz przekroczenia standardow jej jakosci poza
terenem, do ktérego prowadzacy ja posiada tytut prawny.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu okreslitem
wielkos¢ dopuszczalngj emisji chromu"' w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
oraz w uzasadnionych technologicznie warunkach eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych. Instalacja pracuje w sposob ciagty. Ze wzgledu na specyfike prowadzonych
procesdw emisja zachodzi réwniez w okresie, gdy nie jest prowadzona produkcja.

We whniosku wykazano, ze emisja chromu"' wprowadzanego do powietrza ze zrédet
i emitoréw instalacji, nie powoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza
granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, aw szczegdlnosci
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nie powoduje przekroczen wartosci odniesienia tel substancji, okreslonych w zataczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu.

W zwiazku z tym, ze wartosci odniesienia dla chromu"', ustalone w wyzej cytowanym
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska, dotycza sumy metalu i jego zwiazkéw w pyle
zawieszonym PM10, wnioskodawca przedtozyt dodatkowe obliczenia rozktadu stezen pytu
i opadu pytu po uwzglednieniu emisji pytdw z pozostatych emitorow Spotki (nie objetych
pozwoleniem zintegrowanym). W dokumentacji wykazano, ze emisja ta rowniez nie
powoduje przekroczen dopuszczalnych poziomow pytu w powietrzu, okreslonych w zat. nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomow niektorych substancji w powietrzu, aarmowych poziomow niektorych substancji
W powietrzu oraz marginesdw tolerancji dla dopuszczalnych pozioméw niektorych substancii.

Obliczenia opadu pytu wykonane dla zespotu wszystkich wsp6tdziatajacych emitorow
zlokalizowanych naterenie Spotki udokumentowaty dotrzymanie normy w tym zakresie.

Monitoring technologiczny automatow do chromowania technicznego obejmowat
bedzie stata kontrola sktadu i temperatury kapieli oraz do kontrolg parametrow pradowych.
Wyniki monitoringu beda podstawa do podejmowania decyzji o0 wymianie kapieli.

Réwnoczesnie zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
w pozwoleniu okreslitem wielkos¢ dopuszczalnej emisji dwutlenku azotu, 2-butoksyetanolu
i eteru etyloglicydo-heksylowego w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.
Instalacja pracuje w sposob ciagty, 330 dni w roku w systemie trzyzmianowym tj. 7920 h/rok.
Ze wzgledu na specyfike prowadzonych procesdw, w czasie eksploatacji instalaci
w warunkach odbiegajacych od normalnych zachodzi emisja jak w warunkach jej normalnej
eksploatacii.

We wniosku wykazano, ze emisja substancji zanieczyszczajacych (dwutleneku azotu,
2-butoksyetanolu i eteru etyloglicydoheksylowego) wprowadzanych do powietrza ze zrodet
i emitoréw instalacji malarni kataforetycznej, po uwzglednieniu emisji tych substancji ze
zrédet zlokalizowanych na terenie zaktadu a nie objetych ninigjszym pozwoleniem, nie
powoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do
ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczegélnosci emisja dwutlenku
azotu nie powoduje przekroczen dopuszczalnych poziomow tej substancji w powietrzu,
okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002
r. w sprawie dopuszczalnych poziomOw niektorych substancji w powietrzu, aarmowych
poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz marginesdw tolerancji dla dopuszczalnych
poziomdw niektorych substancji. Dla 2-butoksyetanolu i eteru etyloglicydoheksylowego nie
ustalono w obowiazujacych przepisach wartosci odniesienia. Uwzgledniajac, ze wiasciwosci
chemiczne tych substancji najbardziej zblizone sa do wiasciwosci chemicznych
2-etoksyetanolu, dlatych zanieczyszczen przyjeto wartosé odniesienia jak dla 2-etoksyetanolu
I we wniosku udokumentowano, ze emisja tych substancji nie powoduje przekroczen wartosci
odniesienia dla 2-etoksyetanolu, okreslonej w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji
W powietrzu.

Natomiast emisjatlenku weglai kwasu octowego w warunkach normalnej eksploatacji
instalacji nie powoduje przekroczenia 10% wartosci odniesienia. W zwiazku z tym, zgodnie
z at. 224 ug 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu nie okreslitem
dopuszczalnej wielkosci emisji tlenku wegla z emitorow KT/1 i KT/2 oraz dopuszczalnej
wielkosci emisji kwasu octowego z emitoréw KT/1, KT/3i KT/4.

Analizujac wniosek uznatem, ze ze wzgledu na znaczna emisje roczna chromu”' do
powietrza oraz koniecznos¢ dokladnego zbilansowania wykorzystania tej substancii,
niezbedne jest prowadzenie kontrolnych pomiaréw jef emisji do srodowiska. Dlatego
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korzystajac z uprawnien wynikajacych z art. 151, w zwiazku z art. 211 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska, natozylem na prowadzacego instalacje
obowiazek wynikajacy z potrzeb ochrony srodowiska, a w szczegblnosci ze wzgledu na
emisie chromu do $rodowiska, do wykonywania pomiaréw wielkosci emisji chromu”' do
powietrza oraz pomiarOw skutecznosci urzadzen redukujacych te emisge, jak réwniez
dotyczacy wykonywania pomiaréw emisji substancji zanieczyszczajacych oraz pomiaréw
skutecznosci dopalacza termicznego.

Wszystkie badania i pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska beda wykonywane
przez jednostke posiadajaca wdrozony system zarzadzania jakoscia, zgodnie z art. 25 ust. 3
ustawy z dnia 20 lipca 1991r. o Inspekcji Ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2002r. Nr 112 poz.
982 z poOznigjszymi zmianami), przy pomocy urzadzen posiadajacych aktualne swiadectwo
legalizacii.

Dla instalacji, zgodnie z art. 202 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, udzielitem
pozwolenia na emisj¢ hatasu do srodowiska zgodnie z wnioskiem zaktadu. Instalacja nie
stanowi zrodta emisji do $rodowiska promieniowania elektromagnetycznego, stad
w pozwoleniu nie okreslitem warunkOw prowadzenie instalacji w tym zakresie.

W zwiazku z prowadzona na terenie instalacji dziatalnoscia zwiazana z wytwarzaniem
odpadéw, zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust 2 ustawy
0 odpadach, w pozwoleniu okreslitem warunki dotyczace wytwarzania odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne. Stwierdzitem ze przediozony wniosek spetnia
wymagania zawarte w art. 18 ust.1 ustawy o odpadach oraz art. 184 ust.2 ustawy prawo
ochrony srodowiska

Spotka posiada wdrozony System Zarzadzania Srodowiskiem 1SO 14001, w tym
zatwierdzone procedury:

1. Procedura SZ$-4.4.6-01 , Gospodarka odpadami”

2. Procedura SZS-4.4.6-01-02 ,, Gospodarka odpadami opakowaniowymi”

3. Procedura SZS-4.4.6-01-01 , Gospodarka niebezpiecznymi materiatami”
Procedura SZS-4.4.6-01 , Gospodarka odpadami” okresla zasady postepowania z odpadami.
Celem procedury jest okreslenie zasad postgpowania z odpadami powstajacymi w wyniku
dziatalnosci Delphi Poland S.A. Oddziat w Krosnie, usuwanie ich z migjsc powstawania,
wykorzystywania lub unieszkodliwiania ich w sposdb zapewniajacy ochrong zdrowia ludzi i
ochrong srodowiska w sposob zgodny z obowiazujacymi przepisami prawnymi.

Wszystkie dane dotyczace rodzajow powstajacych odpaddéw niebezpiecznych, ich
ilosci oraz sposoby i miejsca magazynowania i zagospodarowania wytwarzanych odpadéw
zostaly okreslone w niniejszej decyzji i spetnione zostaly tym samym wymogi natozone
ustawa 0 odpadach.

Obowiazki zwiazane z wykonywaniem monitoringu emisji zanieczyszczen do
srodowiska oraz sposobami prowadzenia tych badan i pomiaréw wynikaja wprost
Z przepisdw prawa, aw szczegolnosci art. 25 ust. 3 ustawy z dnia 20 lipca 1991r. o Inspekcji
Ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2002r. Nr 112 poz. 982 z poznigjszymi zmianami). Zakres
i czestotliwos¢ tych pomiarow okreslono w porozumieniu z wnioskodawca w sposdb
miarodajny dla kontroli emisji zanieczyszczen do srodowiska oraz okreslania wptywu
instalacji na srodowisko, przy uwzglednieniu stosowanych w instalacji technologii.

Zapobieganiu awariom stuzy rozbudowany system monitorowania procesow
technologicznych prowadzonych w poszczeg6lnych weztach technologicznych instalacji,
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system zabezpieczen newralgicznych punktéw instalacji, wreszcie rozwiazania techniczne,
ktore maja zminimalizowa¢ skutki sytuacji awaryjnych.

Delphi Poland S. A. Odziat w Krosnie nie jest zaliczany ani do zaktadéw o duzym ryzyku
wystapienia sytuacji awaryjnych ani nawet o podwyzszonym ryzyku.

Stad wystapienie sytuacji awaryjnej mogace] spowodowat duze zagrozenie dla srodowiska
jest niewielkie — jest ono dodatkowo minimalizowane poprzez stosowanie procedur
i instrukcji $rodowiskowych: SZS 4.4.7-01 ,ldentyfikowanie potencjalnych wypadkéw
I sytuacji awaryjnych oraz reagowanie na awarie” i ,Zaktadowy System przeciwdziatania
i likwidacji nadzwyczajnego zagrozenia srodowiska’ w ramach Systemu Zarzadzania
Srodowiskiem 1SO 14001, ktory to system razem z Systemem Jakosci 1SO 9000 jest
wdrozony w zakladzie. Celem wspomnianych instrukcji i procedury jest identyfikowanie
potencjalnych wypadkéw i sytuacji awaryjnych oraz reagowania na awarie, a takze
zapobieganie i zmnigjszenie wptywu awarii na srodowisko. W zwiazku z tym na podstawie
art. 211 ust.1 pkt. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu nie ustalitem sposobu
zapobiegania wystgpowaniu i ograniczania skutkOw awarii oraz wymogu informowania
0 wystapieniu awarii.

Whioskodawca do dnia ztozenia wniosku uzyskat pozwolenia sektorowe ustalajace
warunki korzystania ze srodowiska dla calego Zaktadu tj. pozwolenie na wprowadzanie
gazéw i pytdw do powietrza, pozwolenie na wytwarzanie odpadow. Niektore z tych decyzji
obegjmowaty takze przedmiotowa instalacje. Zgodnie z art. 193 ust.2 Prawo ochrony
srodowiska, z chwila gdy niniejsze pozwolenie stanie si¢ ostateczne wygasna w/w pozwolenia
W czesci dotyczace) instalag)i.

W $wietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie:

Od ninigjszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Wojewody Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji, po uiszczeniu
optaty skarbowej w kwocie 5,00 zt. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

Zgodnie z art. 193 ud. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska decyzji stwierdzajace)
wygasni¢cie pozwolenia nie wydaje sig, jezeli prowadzacy instalacj¢ uzyska nowe

pozwolenie.
Z up. WOJEWODY PODKARPACKIEGO
mgr inz. Janusz Kurnik
Z-CA DYREKTORA WYDZIALU
SRODOWISKA | ROLNICTWA
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