MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

RS.VI-7660/9-1/08 Rzeszow, 2008-09-24

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

e art. 191 a, 215 ust. 2, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150) w zwigzku
z § 2 ust.1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r.
w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac
na srodowisko oraz szczegétowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem
przedsiewziecia do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko (Dz. U.
Nr 257, poz. 2573 ze zm.);

po rozpatrzeniu wniosku ALUMETAL GORZYCE Sp. z 0.0. z siedzibg w Gorzycach
ul. Odlewnikdéw 52 przestanego wraz z pismem z dnia 14 grudnia 2007 r. w sprawie
zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2006 r., znak: SR.IV-6618-
3/1/06, zmienionej decyzjg z dnia 2007-05-31 znak SR.IV-6618-3/3/06, udzielajacej
Spétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkciji
aluminiowych stopow odlewniczych,

orzekam:

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca
2006 r., znak: SR.IV-6618-3/1/06, zmieniong decyzjg z dnia 2007-05-31 znak SR.IV-
6618-3/3/06, udzielajacg Spoétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy AISiCuMg
z dodatkami stopowymi Mn, Ti, Zr, V oraz z grupy AlISiMg w nastepujacy sposob:

I.1. Na stronie 2 w wierszu 7 liczgc od dotu strony, w miejsce dotychczasowego
zapisu ,,0 zdolnosci produkcyjnej do 60 Mg/dobe” wprowadzam zapis ,,0 zdolnosci
produkcyjnej do 90 Mg/dobe”

[.2. Punkt I.1. otrzymuje brzmienie:

»l.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Instalacja przeznaczona do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw
w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 t/dobe metali innych niz otéw lub kadm.

Przedmiotem dziatalnosci instalacji bedzie produkcja: - aluminiowych stopdéw
odlewniczych z grupy AlISiCuMg z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V oraz z grupy
AISiMg. Zdolnos¢ produkcyjna ok. 90 Mg/dobe.”

[.3. Punkt I.2.1. otrzymuje brzmienie:

,1.2.1. Parametry urzgdzen technologicznych:
Urzadzenia podstawowe:



Piec indukcyjny tyglowy typu PIT-3000/Al
- pojemnosc¢

- temperatura przegrzania wsadu

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej
- szybkosc topienia (dla Al, 700°C)

- wydajnosc¢

Piec indukcyjny tyglowy typu PIT-6000/Al
- pojemnosc¢

- temperatura przegrzania wsadu

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej
- szybkosc topienia (dla Al, 700°C)

- iloS¢ urzadzen w zaktadzie

- wydajnosc¢

Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy

- pojemnosc pieca

- maksymalna moc cieplna zainstalowana
- temperatura pracy pieca

temperatura atmosfery

- szybkos¢ podgrzewania

- mozliwos¢ podgrzania

- maks. zapotrzebowanie gazu ziemnego
- temperatura wejsciowa powietrza na palnik
- paliwo

- liczba palnikow

Piec odstojowy

- pojemnosc pieca

- maks. moc cieplna zainstalowana

- temperatura pracy pieca

- maks. zapotrzebowanie gazu ziemnego

- temperatura wejsciowa powietrza na palnik
- paliwo

- liczba palnikow

Maszyna odlewnicza tasmowa

- wydajnos¢ maszyny

- masa odlewanych gasek

- ZUzycie sprezonego powietrza

- ZUzycie gazu ziemnego

- zuzycie wody do chtodzenia ggasek

Suszarko-chtodziarka do wiéréw

- wydajnosc¢

- czas pracy suszarki

- temperatury pracy suszarki: strefa grzewcza
e dopalacz 600 — 750 °C
e wylot z dopalacza 900 °C

- paliwo

- olej do zwilzania wiorow

- woda do zwilzania wiérow

- 2 sztuki
3 Mg
do 750 °C
600 kWh/Mg
1200 kg/h
450 Mg Al/mies.

- 3 szt
6 Mg
do 750 °C
515 kWh/Mg
2670 kg/h
- 1szt.
900 Mg Al/mies.

- 3 szt.
6,5 Mg Al
450 kw
750 °C
900 °C
50 °C/h
50 °C
48 Nm*/h
300 - 3500 °C
gaz ziemny
1

-1 szt.
14000 kg Al
900 kW
maks. 800 °C
90 Nm?h
300 -350°C
gaz ziemny
2

-2 szt
4 Mg/h
8 kg
10 Nm®h
13 Nm®/h
60 m3h

- 1 szt.
2,2 -4 Mg/h
24 h/dobe (310 dni w roku)
400 - 500 °C

gaz ziemny
70 I/Mg
70 I/Mg



- energia elektryczna 70 kW/Mg

- sprezone powietrze 2,0 m%h
Zbiornik argonu

- objetosé 8,9m?
- pojemnosé uzytkowa 7,67 m?
- temperatura robocza 196 °C
- cisnienie robocze w zbiorniku 19 bar
Dwuscienny zbiornik oleju opatowego z zadaszeniem

- objetosé 20 m®
Suwnica odlewnicza

- udzwig 5 Mg

- rozpietos¢ 16,55 m
- SposoOb sterowania radiowy
Suwnica natorowa z chwytakiem wielotupinowym

- udzwig 5 Mg

- rozpietos¢ 16,55 m
- sposob sterowania radiowy
Suwnica natorowa z chwytakiem

- udzwig 5 Mg

- rozpietos¢ 16,3 m
- sposob sterowania radiowy

Chtodnia wentylatorowa obiegowej wody chtodzacej 2 szt,
- ilo$¢ wody obiegowe; 30m?
- zapotrzebowanie wody chtodzacej 60 — 120 m%h

Sortownia ztomow (sktadajgca sie z przenosnika wibracyjnego wyposazonego w sito
® 0,25 m do oddzielania zanieczyszczen niemetalicznych oraz przeno$nika
tasmowego. Ztom bedzie oczyszczany z zelaza, sortowany na poszczegolne gatunki
oraz wymagane frakcje recznie przez pracownikow)

- wydajnosc¢ ok. 30 Mg/dobe

Paczkarka do ztomow (sktadajaca sie z prasy belujacej typu RAS Il 44-1250 2
X 90 kW, wyposazona w system monitorowania ze swietlng instalacjg ostrzegawcza)

- wydajnosc¢ 7-10 Mg/h

- ilosc paczek ztomu 116 szt/h

- masa paczki 72 — 94 kg/szt
- moc zainstalowana 198 kw

Urzadzenie do odzysku glinu ze zgaréow
- wydajnosc¢ 3 Mg/h
- uzysk metalicznego glinu ze zgaréw 30 -35%

Transport zlomu realizowany bedzie w kontenerach dostawcy zewnetrznego,
posiadajgcych podwdjne dno w celu oddzielenia wiéréw od emulsji olejowej.”

I.4. Punkt 1.2.2.2. otrzymuje brzmienie:
1.2.2.2. Sposodb przygotowania wiérow i ztomu do przetapiania i odlewania.
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Widéry dostarczane do zaktadu bedg przechowywane w boksach oznakowanych
kodem odpadu, wewnatrz hali produkcyjnej, z podziatem ze wzgledu na ich sktad
i stopien zanieczyszczenia. Przygotowanie wiérow prowadzone bedzie w suszarko-
chtodziarce. Wsadem do suszarko-chtodziarki bedg widry aluminiowe i wiory stopow
aluminiowych, gtéwnie w formie sypkiej, z domieszkg wody, oleju od 1 — 10 % i stali
od 0 -5 %.

Widry transportowane bedg do kruszarki (opalarki), skad rozdrobnione, przesiane
przez sito wibracyjne beda podawane do zasobnika buforowego, a nastepnie
podajnikiem talerzowym i przenosnikiem wibracyjnym, zatadowczym - do bebna
suszarki.

Nad przenosnikiem zainstalowany bedzie sterowany automatycznie zespot natrysku
oleju i wody, zapewniajgcy optymalne warunki prowadzenia procesu suszenia
wiéréow (temp. 400 - 500 °C). Utrzymanie statej temperatury w suszarce odbywac¢ sie
bedzie automatycznie przez odpowiednie dozowanie oleju badz wody, do wiéréw lub
poprzez witgczenie palnika gtébwnego. Spaliny ze spalania gazu ziemnego w dwoch
palnikach (gtdbwnym i pilotowym) oraz spaliny ze spalania oleju wykorzystywanego
w procesie bedg odprowadzane do dopalacza wyposazonego w trzeci palnik
(opalany gazem ziemnym), a nastepnie poprzez urzadzenie schtadzajgce oraz filtr
(wchodzgce w sktad stacji oczyszczania gazow odlotowych) spaliny odprowadzane
bedg do powietrza w sposdb wymuszony wentylatorem poprzez emitor E2.
Gorgce wiory pozbawione oleju i wody, poprzez strefe schtadzajacg bebna suszarki
do temperatury 80 — 100 °C, bedg podawane do separatora magnetycznego
i przesiewacza wibracyjnego. Nastepnie widéry przewozone beda do boksow
wsadowych, skad beda pobierane do procesu topienia.

Frakcja podsitowa bedzie odbierana do pojemnikéw ustawionych pod sitem,
a nastepnie kierowana do dalszego przerobu u odbiorcy tego typu odpadow.
Proces prowadzony bedzie w sposéb ciggty.

Do instalacji dostarczany bedzie ztom w klasach okreslonych w Polskich Normach
obowigzujacych w tym zakresie lub ztom pozaklasowy, ktéry poddawany bedzie
sortowaniu recznemu w celu wydzielenia poszczegoinych rodzajéw stopow glinu,
a takze oddzielenia zanieczyszczen. Zgodnie z wymogami technologicznymi
okreslonymi w procedurze ,zakupy surowcow” zawartos¢ zanieczyszczen
niemetalicznych w poszczegdlnych klasach ztomu moze wahac sie od 1 do 5%
0golnej ilosci przyjmowanej partii odpadow. Nastepnie poszczegodlne frakcje ztomu
beda paczkowane w paczkarce i kierowane do procesu.”

[.5. Punkt 1.2.2.3. Przebieg procesu topienia, otrzymuje brzmienie:

,1.2.2.3. Przebieg procesu topienia

Proces prowadzony bedzie w sposoéb ciagty.

Materiaty wsadowe w odpowiedniej proporcji topione bedg w piecach indukcyjnych
tyglowych o parametrach ustalonych w punkcie 1.2.1.

W czasie topienia dodawane beda:

- topniki pokrywajaco — rafinujace,

- gazy rafinujace

- zuzle porywajgco - rafinujgce (nie wszystkie) posiadajace w swym skfadzie chlorek
potasu, chlorek sodu,

llo§¢ wprowadzanych do procesu substancji dla poszczegdinych gatunkéw okreslac
beda karty technologiczne oraz instrukcje zawierajgce opis procesu
technologicznego.
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Topienie metalu prowadzone bedzie do poziomu 0,4 m ponizej gornej krawedzi
pieca. Po stopieniu catosci pobierana bedzie préba do badania sktadu chemicznego
stopu. W zaleznosci od jej wyniku, w razie potrzeby dodawane bedg odpowiednie
sktadniki stopowe w celu korekty sktadu chemicznego. Po uzyskaniu odpowiedniego
sktadu chemicznego, przeprowadzane bedg zabiegi zwigzane z uszlachetnianiem
ciektego metalu - modyfikacja i rafinacja. Sporadycznie wykonywana bedzie rowniez
filtracja stopu polegajgca na przelewaniu ciektego metalu przez filtr porowaty 10 ppi.
Gotowy ciekly metal bedzie przelewany grawitacyjnie do kadzi odlewniczej lub do
pieca ostojowego, uprzednio wygrzanego.

Odlewanie prowadzone bedzie do kadzi transportowej, w ktorej ciekly metal bedzie
transportowany do odbiorcy lub do wlewnic w maszynie odlewnicze;j.

Zgary z procesu odlewania bedg w sposéb ciggty podawane do urzgdzenia
stuzgcego do odzysku ciektego glinu ze zgardw.

[.6. Punkt 1.2.2.3. ,Sposdb odprowadzania zanieczyszczehn z procesu topienia
I odlewania” otrzymuje numer 1.2.2.4.

[.7. W punkcie Il 1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazow i pytdw
ze zrodet i emitoréw, w Tabeli 1 dodaje wiersze o L.p. 3,5,6,7,8i9.:

NO, 0,24

CO 0,59

Piec topialny PIT 3000/Al — szt. 1 Pyt ogdétem 0,038

Czas pracy 744 h Pyt PM 10 0,038

chlorowodoér 0,25

Fluor 0,113

NO, 0,47

CO 1,19

Piec topialny PIT 6000/Al —szt. 1 Pyt ogétem 0,077

Czas pracy 744 h Pyt PM 10 0,077

chlorowodoér 0,51

Fluor 0,23

NO, 0,01

CO 0,01

Emitor odlewni E1 - | Piec ptomienny odstojowo - Pyt ogétem 0,002

w sytuacji remontu odlewniczy Pyt PM 10 0,002

3 | odpylacza Czas pracy 744 h chlorowodoér 0,02
podtaczonego do Fluor 0,00095

emitora E3 i E4 SO, 0,04

NO, 0,04

CO 0,02

Piec odstojowy o poj. 14 Mg Pyt ogdlem 0,008

Czas pracy 744 h Pyt PM 10 0,008

chlorowodér 0,08

Fluor 0,002

SO, 0,094

Emitor tacznie NO, 1,96

(w tym: piece topialne PIT 3000/Al Co 4,8

— 2 szt., PIT 6000/Al — szt. 3, Pyt ogétem 0,321

piece ptomienne odstojowo- Pyt PM 10 0,321

odlewnicze — szt 3, piec odstojowy chlorowodor 2,17

0 poj.14 Mg — szt 1) Fluor 0,921

Czas pracy 744 h SO, 0,214
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NO, 0,235

CO 0,595

Piec topialny PIT 6000/Al — szt. 1 Pyt ogdétem 0,038

Czas pracy 8760 h Pyt PM 10 0,038

chlorowodoér 0,255

Fluor 0,115

NO, 0,02

CO 0,01

. . . Pyt ogotem 0,004

Emitor nowej linii E‘f;sosrztg;"f‘;"%g poj. 14 Mg Pyt PM 10 0,004

odlewniczej (E 3) chlorowodér 0,04

Fluor 0,001

SO, 0,047

NO, 0,49

Emitor tgcznie Co 1,2

(w tym: piece topialne PIT 6000/Al Pyt ogétem 0,081

— szt. 2, piec odstojowy 0 poj. Pyt PM 10 0,081

14 Mg) chlorowodor 0,55

Czas pracy 8760 h Fluor 0,231

SO, 0,047

NO, 0,12

CO 0,295

Piec topialny PIT 3000/Al — szt. 1 Pyt ogétem 0,019

Czas pracy 744 h Pyt PM 10 0,019

chlorowodoér 0,125

Fluor 0,056

NO, 0,235

CO 0,595

Piec topialny PIT 6000/Al — szt. 1 Pyt ogétem 0,038

Czas pracy 744 h Pyt PM 10 0,038

chlorowodér 0,255

Fluor 0,115

NO, 0,005

. - CO 0,005

Eg?gv?/:]:::c;vgjeéggl) Piec pic_)mienny odstojowo - Pyt ogétem 0,001

- w sytuacji remontu odlewniczy Pyt PM 10 0,001

odpylacza Czas pracy 744 h chlorowodor 0,01
podtagczonego do Fluor 0,00047

emitora E1 SO, 0,02

NO, 0,02

CO 0,01

Piec odstojowy o poj. 14 Mg Pyt ogdlem 0,004

Czas pracy 744 h Pyt PM 10 0,004

chlorowodér 0,04

Fluor 0,001

SO, 0,047

Emitor tacznie NO, 0,98

(w tym: piece topialne PIT 3000/Al Co 2,40

— 2 szt., PIT 6000/Al — szt. 3, Pyt ogétem 0,160

piece ptomienne odstojowo- Pyt PM 10 0,160

odlewnicze — szt 3, piec odstojowy chlorowodér 1,085

0 poj.14 Mg — szt 1) Fluor 0,460

Czas pracy 744 h SO, 0,107

NO, 0,235

Emitor nowej linii Piec topialny PIT 6000/Al — szt. 1 CO 0,595

odlewniczej (E 4) Czas pracy 8760 h Pyt ogétem 0,038

Pyt PM 10 0,038
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chlorowodér 0,255
Fluor 0,115
NO, 0,02
CO 0,01
Piec odstojowy o poj. 14 Mg Pyt oglem 0,004
Czas pracy 8760 h Pyt PM 10 0,004
chlorowodér 0,04
Fluor 0,001
SO, 0,047
NO, 0,49
Emitor tgcznie Co 1,2
(w tym: piece topialne PIT 6000/Al Pyt ogétem 0,081
— szt. 2, piec odstojowy 0 poj. Pyt PM 10 0,081
14 Mg) chlorowodor 0,55
Czas pracy 8760 h Fluor 0,055
SO, 0,047
NO, 0,12
CO 0,295
Piec topialny PIT 3000/Al — szt. 1 Pyt ogétem 0,019
Czas pracy 744 h Pyt PM 10 0,019
chlorowodor 0,125
Fluor 0,056
NO, 0,235
CO 0,595
Piec topialny PIT 6000/Al — szt. 1 Pyt ogétem 0,038
Czas pracy 744 h Pyt PM 10 0,038
chlorowodor 0,255
Fluor 0,115
NO, 0,005
CO 0,005
Piec ptomienny odstojowo - Pyt ogétem 0,001
odlewniczy Pyt PM 10 0,001
8 Emitor nowej linii Czas pracy 744 h chlorowodor 0,01
odlewniczej (E 4) Fluor 0,00047
- W sytuacji remontu SO, 0,02
odpylacza NO, 0,02
podtgczonego do cO 0,01
emitora E1 -
Piec odstojowy o poj. 14 Mg Pyt ogotem 0,004
Czas pracy 744 h Pyt PM 10 0,004
chlorowodér 0,04
Fluor 0,001
SO, 0,047
Emitor tacznie NO, 0,98
(w tym: piece topialne PIT 3000/Al Co 2,40
— 2 szt., PIT 6000/Al — szt. 3, Pyt ogétem 0,160
piece ptomienne odstojowo- Pyt PM 10 0,160
odlewnicze — szt 3, piec odstojowy chlorowodér 1,085
0 poj.14 Mg — szt 1) Fluor 0,460
Czas pracy 744 h SO, 0,107
o Emitor odpylania ;Jgrz?_g;enie do odzysku glinu ze Pyt ogétem 0,162
z nowej hali (E 5) Pyt PM 10 0,162

Czas pracy 8760 h

[.8. Punkt II.1.2. otrzymuje brzmienie:

,I1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji
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Tabela 2

NO, CcO Pyt PM 10 Pyt ogétem | chlorowodér Fluor SO,
[Mg] Mg] [Mg] [Mg] [Mg] [Mg] [Mg]
31,7 199,3 14,9 14,9 14,9 6,1 13,9

[.9. Punkt I1.2.1. otrzymuje brzmienie:

,1.2.1. llos¢ odprowadzanych sciekdw przemystowych bedacych mieszaning
Sciekow bytowych i przemystowych:

Qs = 60,00 m/d

[.10. Punkt 11.2.3. otrzymuje brzmienie:

11.2.3. Powierzchnie, z ktorych odprowadzane sa Scieki deszczowe
- powierzchnia odwadniana catkowita
- powierzchnia odwadniana zanieczyszczona — 1,24 ha (drogi i place).

[.11. Punkt 11.2.2. otrzymuje brzmienie:

— 2,36 ha,

J1.2.2. Stezenia zanieczyszczen w sSciekach przemystowych wprowadzanych do
urzgdzen kanalizacyjnych

Tabela 3
Lp. | Oznaczenie Jednostka Dopuszczalne stezenia

zanieczyszczen w $ciekach
odprowadzanych z instalacji

1. | pH - 6,5-9,5

2. | ChzZT mg/l 970

3. | BZTs mg/l 500

4. | Zawiesiny ogolne mg/l 300

5. | Weglowodory ropopochodne mg/l 15

[.12. W punkcie 11.3.1. w Tabeli 5 wiersz o L.p. 5 otrzymuje brzmienie:

5 10 10 09*

Pyty z gazéw odlotowych
zawierajgce substancje
niebezpieczne

200

Instalacja oczyszczania spalin

z indukcyjnych piecow topielnych
PIT 3000, PIT 6000 oraz z piecéw
odstojowych.

[.13. W punkcie 11.3.2. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:

Lp. Kod Rodzaj odpadu llosé Zrédto powstawania odpadu
odpadu
[Mg/rok]
1 100316 | zgary z wytopu inne niz 5000 proces produkcji stopow
wymienione w 10 03 15 odlewniczych (produkt uboczny
2 101003 | zgary i zuzle odlewnicze prowadzonego procesu)
3 10 03 20 | pyty z gazdéw odlotowych inne niz 300 oczyszczanie gazow
wymienione w grupie 10 03 19 z procesu produkciji
4 101099 | inne nie wymienione odpady 180 wymurowka piecow, rynien, kadzi —
(odpady materiatow Dziat Produkciji
ceramicznych i izolacyjnych)
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5 150101 | opakowania z papieru 5 Dziat Produkcji, Rozwoju, Jakosci,
i tektury Zarzad (rozpakowywanie surowcow,
materiatéw biurowych i in.)
6 1501 02 | opakowania z tworzyw 1 Dziat Produkciji, Rozwoju, Jakosci,
sztucznych Zarzad (rozpakowywanie surowcow,
materiatdow biurowych i in.)
7 1502 03 | sorbenty, materialy filtracyjne, 5 Dziat Produkcji, Rozwoju (biezace
tkaniny do wycierania naprawy oraz utrzymanie ruchu)
(np szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
8 16 01 03 | Zuzyte opony 3 Waézki, maszyny robocze
8 16 02 14 | zuzyte urzadzenia inne niz park maszynowy (odpady
wymienione w 16 02 09 1 Z remontéw)
do 16 02 13
9 16 02 16 | elementy usuniete z zuzytych park maszynowy (odpady
urzadzen inne niz wymienione z remontéw)
w16 02 15
10 | 191203 | metale niezelazne 60 odpad poprodukcyjny (odpad
z segregaciji oraz remontéw)
11 | 191204 | tworzywa sztuczne i guma 5 Dziat Produkcji, Rozwoju (odpady
Z remontow)
12 | 101012 | inne czastki state niz 2000 odpad powstaty na urzadzeniu Intal —
niebezpieczne (,odsiewka” Dziat Produkcji (oczyszczanie
- frakcja podsitowa) surowca wtérnego)
13 17 04 05 | zelazo i stal 1200 odpad poprodukcyjny (odpady
z remontdw) i z oczyszczania surowca
wtérnego
14 1912 02 | metale zelazne 300 odpad poprodukcyjny (odpad
z segregaciji oraz remontéw)
[.14. W punkcie IV 1.1. w Tabeli 7 dodaje wiersze o L.p. 3,41 5.:
3 E 3 odlewnia 20 1,0 8,84 305 8760
4 E 4 odlewnia 20 1,0 8,84 305 8760
5 | E5-emitor odpylania 20 1,2 12,3 305 8760
z nowej hali

[.15. W punkcie IV 1.2.1. w Tabeli 8 dodaje wiersze:

piec topialny PIT 6000 — 2 szt., piec odlewniczy
14 Mg

poprzez filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy
i emitory E3 i E 4

urzadzenie do odzysku glinu ze zgarow

poprzez filtr
i emitor E 5

pulsacyjny  workowo-tkaninowy

[.16. Punkt IV.1.3.1. Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy jednokomorowy suszarko-
chtodziarki do wiérow otrzymuje numer 1V.1.3.2.

[.17. W punkcie 1V.1.3. dodaje podpunkty

IV.1.3.3.11V.1.3.4. o tresci:

,IV.1.3.3. Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy jednokomorowy w stacji odpylania
ciggu urzadzen odlewniczych sktadajgcego sie z piecow topialnych PIT6000/Al szt. 2
oraz pieca odstojowego o poj. 14 Mg pracujacy w ukfadzie z emitorami E3 i E4

- powierzchnia filtraciji
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- obcigzenie tkaniny — 1,27 m¥m®min

- typ filtra — NFS 641/492-20

- ilos¢ workow — 492 szt.

- przepustowosé — 49 400 m3¥h

- typ tkaniny — poliester z preparowang powierzchnig
- skutecznosc¢ odpylania - 995%

IV.1.3.4. Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy jednokomorowy w stacji odpylania ciagu
urzadzenia do odzysku glinu ze zgarow pracujacy w uktadzie z emitorem E5

- powierzchnia filtracji — 738/684m?

- obcigzenie tkaniny — 1,27 m¥m®min

- typ filtra — NFS 641/492-20

- ilos¢ workdw — 492 szt.

- przepustowos$é — 49400 m¥h

- typ tkaniny — poliester z preparowang powierzchnig
- skutecznos¢ odpylania — 99,5 %"

[.18. Punkt IV.2.1. otrzymuje brzmienie:

»IV.2.1. Woda na cele sanitarne i przemystowe instalacji pobierana bedzie
z wodociggu komunalnego Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach.”

1.19 . Punkt IV.2.2. otrzymuje brzmienie:

»IV.2.2. Scieki przemystowe bedace mieszaning $ciekéw bytowych i przemystowych
beda wprowadzane do kanalizacji Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach”
[.20. Punkt 1V.2.3. otrzymuje brzmienie:

,IV.2.3. Scieki deszczowe bedg wprowadzane do kanalizacji deszczowej Zaktadu
Gospodarki Komunalnej w Gorzycach”

[.21. Punkt IV.2.4. otrzymuje brzmienie:

,IV.2.4. Woda pobierana na potrzeby instalacji wykorzystywana bedzie do:
- celéw sanitarnych w ilosci do 19,79 m®d,
- celéw przemystowych w ilosci do 95,5 m3/d.”

[.22. W punkcie IV.3.1.2, w Tabeli 10 wiersze o L.p. 1i 2 otrzymujg brzmienie:

w specjalnych pojemnikach w Magazynie

nr 3 a, przed wysytkg w specjalnych pojemnikach lub
w kontenerach oznaczonych kodem odpadu na
utwardzonym, wydzielonym placu na zewnatrz hali

1 | 1003 16 | zgary z wytopu inne niz
wymienione w 10 03 15

w specjalnych pojemnikach w Magazynie

nr 3, a przed wysytkg w specjalnych pojemnikach lub
w kontenerach oznaczonych kodem odpadu na
utwardzonym, wydzielonym placu na zewnatrz hali

2 | 101003 |zgary i zuzle odlewnicze

[.23. W punkcie IV.3.4., w Tabeli 13 wiersze o L.p. 3, 4, 10 i 19 otrzymujg brzmienie:

3 12 01 03 | odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 20’000

4 12 01 04 czastki i pyty metali niezelaznych 200
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10 | 1704 02 aluminium 30’000

19 | 09 0199 inne niewymienione odpady 300

[.24. Punkt 1V.3.6. otrzymuje brzmienie:

,IV.3.6. ,Dostarczone odpady przeznaczone do odzysku magazynowane bedg
tymczasowo w hali produkcyjnej oraz w boksach i zasiekach magazynowych przy
nowej hali, a ztom czysty tj. profile, blachy sktadowany bedzie na placach
sktadowych w poblizu hal produkcyjnych na utwardzonych powierzchniach (asfalt)
w miejscach i pojemnikach oznaczonych kodem odpadéw. W hali produkcyjnej
odpady ztomowe przeznaczone do odzysku bedg sktadowane w odpadu boksach,
skrzyniach wsadowych, pojemnikach lub workach, stosownie do rodzaju odpadu.
Materiaty o konsystencji piasku magazynowane bedg w pryzmach w wyznaczonych
i oznakowanych nazwag i kodem odpadu, miejscach.”

[.25. W punkcie IV.4., w Tabeli 14 dodaje wiersze o Lp. 7,8,9i 10:

7 Chtodnia wentylatorpwa wody oa 82 82
chtodzacej

8 Instalacja odpylajaca 24 90 90

9 Chtodnia wentylator_owa wody o4 82 82
chiodzacej

10 Instalacja odpylajaca 24 90 90

[.26. W punkcie V. Tabela 15 otrzymuje brzmienie:

Lp. Wyszczegolnienie Jednostka Wartos¢é
zuzycie surowca: w zaleznosci od
surowce czyste (gaski Al) réznych

1 | - stanowi alternatywe dla ztomu — na zyczenie Mg/rok uwarunkowan
klienta moze zastepowac ztom min. 1 800
ztomy ogdtem max. 33 000

2 | zuzycie topnikow i rafinatoréw: ogotem Mg/rok ok. 2 200

3 | zuzycie energii elektrycznej MW/rok 18 000

4 | zapotrzebowanie sprezonego powietrza Nm? /rok 1 850 000

5 | zuzycie gazu Nm? /rok 2 500 000

6 | zuzycie oleju Mg/rok ok. 700

7 | zuzycie wody m?® /rok 40 950

9 | produkcja stopow Mg/rok 28 800

[.27. Punkt VI.2.1. otrzymuje brzmienie:

,V1.2.1. Stanowiska do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytéw do
powietrza bedg zamontowane na emitorach E1, E2, E3, E4 i ES oraz na kolektorach
doprowadzajacych zanieczyszczenia do filtrow.”
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[.28. W punkcie VI.2.3., w Tabeli 16 dodaje wiersze o Lp. 3,41 5:

NO,
CO
pyt ogétem
3 E3 €O najmniej co pot roku pyt PM 10
chlorowodér
fluor
SO,
NO,
CO
pyt ogétem
4 E4 €O najmniej co pot roku pyt PM 10
chlorowodér
fluor
SO,
pyt ogétem
pyt PM 10

5 ES5 €O najmniej co pot roku

[.29. Punkt V1.3.1. otrzymuje brzmienie:

,V1.3.1. Pobor wody bedzie opomiarowany, prowadzony bedzie odczyt i zapis ilosci
wody pobieranej:

- na cele sanitarne — wodomierz w budynku administracyjno — socjalnym oraz w hali
magazynowej — raz w miesigcu,

- na cele przemystowe — wodomierz umieszczony w hali odlewni i suszarni —
raz w miesigcu;”:

[.30. Punkt VI.3.5 otrzymuje brzmienie:

,VI1.3.5 Dwa razy w roku, w okresie wiosny i jesieni, nalezy wykonywa¢ badania
Sciekdbw deszczowych dla wskaznikdw: zawiesiny ogolne i weglowodory
ropopochodne”.

[.31. W punkcie Xl, dodaje podpunkty XI.2, X1.3, XI.4, X1.5.i XI.6. o tresci:

»XI.2. Zostang podjete dziatania majgce na celu wyeliminowanie awarii uktadu
dozujgcego wapno w stacjach odpylania. O zrealizowanych dziataniach w tym
zakresie oraz uzyskanych efektach Spétka poinformuje Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego w terminie do dnia 30 czerwca 2009 r.

XI.3. W terminie do 30 grudnia 2008 r. przeprowadzone bedg pomiary pozwalajgce
jednoznacznie okresli¢ rodzaje i ilosci emitowanych substancji zanieczyszczajacych
wprowadzanych do powietrza z instalacji.

Xl.4. W celu ograniczenia emisji niezorganizowanej zanieczyszczen do powietrza
zgary usuwane z miejsc wytwarzania powinny by¢ transportowane catkowicie
wystudzone. Gorgce zgary przeznaczone do odzysku glinu na terenie instalacji winny
by¢ transportowane w pojemnikach zamknietych.

XI1.5. W terminie do 30.03.2009 r. nalezy wykona¢ wzdtuz granicy Zakfadu od strony
potnocnej ekran akustyczny.

XI.6. Po rozbudowie instalacja nie moze by¢ eksploatowana bez wykonania
urzadzen i obiektow chronigcych srodowisko okreslonych w niniejszej decyzji”

RS.VI-7660/9-1/08 Strona 12 z 19



Il. Pozostate warunki decyzji pozostajq bez zmian.

Uzasadnienie

W zwigzku z wejsciem w zycie przepisu art. 19 ustawy z dnia 29 lipca 2005r.
0 zmianie niektérych ustaw w zwigzku ze zmianami w podziale zadan i kompetenciji
administracji terenowej (Dz. U. z 2005 r. Nr 175 poz. 1462 ze zm.) w dniu 8 stycznia
2008r. Wojewoda Podkarpacki protokotem zdawczo - odbiorczym przekazat
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego wniosek firmy ALUMETAL GORZYCE
Sp. z 0.0. z siedzibg w Gorzycach ul. Odlewnikow 52 o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2006 r., znak: SR.IV-6618-3/1/06, zmienionej decyzjq
z dnia 2007-05-31 znak SR.IV-6618-3/3/06, udzielajacej Spoétce pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji aluminiowych stopow
odlewniczych.

Informacja o przedtozonym wniosku znajduje sie w publicznie dostepnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie pod
numerem 2008/A/0041.

Na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska w zwigzku
z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r.
w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na
srodowisko oraz szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem
przedsiewzie¢ do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko, stwierdzitem
ze organem witasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest Marszatek
Wojewddztwa Podkarpackiego.

Pismem z dnia 25.02.2008 r. zawiadomiono Strone o wszczeciu w dniu 15.02.2008 r.
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego oraz
podano do publicznej wiadomosci fakt, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag do przedmiotowego
wniosku. Ogtoszenie przez 21 dni byto dostepne na tablicach ogtoszen Alumetal
Gorzyce Sp. z o0.0. w Gorzycach, Urzedu Gminy Gorzyce oraz na stronie
internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego w Rzeszowie.

Po szczegétowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono
ze wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony $rodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
$rodowiska. Dlatego tez postanowieniem z dnia 17.04.2008 r. znak: RS.VI-7660-
9/1/08 wezwano Spotke do uzupetnienia wniosku. Stosowne uzupetnienie zostato
przedtozone pismem z dnia 20.05.2008 r.

Na terenie Spétki eksploatowana jest instalacja do wtérnego wytopu i produkcji
aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy AISiCuMg z dodatkami stopowymi: Mn,
Ti, Zr, V oraz z grupy AlSiMg.

Przedmiotem wniosku o zmiane pozwolenia sg zmiany wprowadzane w zwigzku
z rozbudowag instalacji zwiekszajgca mozliwosci  produkcyjne  zaktadu
(z 60 do 90 Mg Al/dobe).
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Rozbudowa instalacji bedzie obejmowac zainstalowanie w istniejgcej hali nr 100/111:
- piecow topialnych PIT-6000 — 2 szt.,

- pieca odstojowego o tadownosci 14 t — 1 szt,

- instalacji odpylajacej gazy odlotowe z piecéw,

- chtodni wentylatorowej obiegowej wody chtodzacej,

oraz budowe nowej hali, w obrebie ktorej rozmieszczone beda:

- reczna sortownia ztomow,

- paczkarka do ztoméw,

- urzadzenie do odzysku glinu ze zgarow,

- instalacja odpylajgca gazy odlotowe z urzgdzenia do odzysku glinu ze zgaréw,
- chtodnia wentylatorowa obiegowej wody chtodzacej.

W wyniku rozbudowy instalacji wzrosnie ilos¢ ztomu aluminiowego poddawana
odzyskowi w instalacji i zwigzane z tym emisje. Powstang trzy nowe emitory E3, E4,
ES, dla ktérych parametry i warto$ci dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do
powietrza okreslono w punkcie 1.7 i 1.14. niniejszej decyzji. Zwiekszy sie maksymalna
dopuszczalna emisja roczna z instalacji w zakresie emisji zanieczyszczen do
powietrza, emisji sciekdw i odpaddéw. Zwiekszg sie rowniez maksymalne ilosci
wykorzystywanej energii, materiatow, surowcéw i paliw.

Planowane do zainstalowane urzadzenie do odzysku glinu ze zgaréw o mocy
przerobowej 3 Mg/h goracych zgaréw, pozwoli odzyskaC¢ ze zgarow 30 — 35 %
metalicznego glinu (przy jego poczatkowej zawarto$ci w zgarach wynoszacej 70 %).
Uruchomienie urzgdzenia znaczaco wptynie na zmniejszenie ilosci wytwarzanych
w instalacji odpadéw o kodach 10 03 16 10 10 03.

Zmienia sie rowniez dostawca wody na potrzeby instalacji oraz odbiorca
Sciekéw deszczowych.

Woda na cele sanitarne i przemystowe (uzupetnianie strat w obiegu
chtodniczym oraz zraszanie wiorow aluminiowych) instalacji pobierana bedzie
z wodociagu komunalnego Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach.

Scieki przemystowe bedace mieszaning $ciekéw bytowych i przemystowych oraz
Scieki opadowo roztopowe bedg wprowadzane do kanalizacji Zaktadu Gospodarki
Komunalnej w Gorzycach.

W trakcie udostepniania wniosku mieszkancy Gorzyc pismem z dnia

20.03.2008 r. poinformowali o nadmiernej ucigzliwosci zwigzanej z eksploatacjg
instalacji odlewni stopéw aluminium Alumetal Gorzyce Sp. z 0.0. W zwigzku z tym
zwrdcitem sie do Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
z prosbg o przeprowadzenie kontroli instalacji i wykonanie kontrolnych pomiaréw
emisji pytow i gazéw do powietrza.
W wyniku kontroli oraz kontrolnych pomiaréw emisji wykonanych w dniu 09.05.2008r.
stwierdzono z emitora E2 przekroczenie wartosci emisji dopuszczalnej fluoru
o 0,23 kg/h w stosunku do warunku pozwolenia zintegrowanego (wartos¢
dopuszczalna 0,06 kg/h). Przyczyng przekroczenia byta niewlasciwa praca uktadu
dozujgcego wapno w stacjach odpylania. W celu wyeliminowania takiej sytuacji
w przysziosci, Spotka podjeta dziatania korygujace i zapobiegawcze polegajace na
modernizacji uktadu poprzez zamontowanie wziernikbw na przewodach
doprowadzajacych wapno, zamontowanie dodatkowego uktadu dozujgcego wapno
dla uktadu emitoréw E3 i E4, statg kontrole procesu przez dozér techniczny oraz
wdrozenie automatyki w tym zakresie. Wymog realizacji tego przedsiewziecia
okreslitem w punkcie XI.2. niniejszej decyzji.
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Ponadto w trakcie kontroli, WIOS ustalit, ze wg instrukcji i procedur obowigzujacych
w Zakfadzie, przewidywane jest przyjmowanie odpadow zanieczyszczonych, przy
czym w zaleznosci od grupy ztomu, ich zawartos¢ moze waha¢ sie od 1 do 5%
0golnej ilosci przyjmowanej partii odpaddéw. Zanieczyszczenia te to gtownie lakiery,
farby i folia pokrywajace ztom kawatkowy, odlewy np. felgi. Emisja substancji
organicznych powstajgcych ze spalania tych zanieczyszczen w procesie odlewania,
nie zostata ujeta w warunkach posiadanego pozwolenia zintegrowanego. Ponadto
we wniosku nie dokonano analizy rodzajow emitowanych zanieczyszczen w zwigzku
ze zmianami wynikajacymi ze skiadu wsadu (zanieczyszczehn niemetalicznych).
Dlatego tez w podpunkcie XI.3. pozwolenia Zaktad zobowigzany zostat
do przeprowadzenia serii pomiarow, co do rodzaju i ilosci emitowanych substanciji
zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza z instalacji. W sytuacji wykazania
w drodze pomiarow, ze z instalacji emitowane sg substancje zanieczyszczajgce inne
niz okreslone w pozwoleniu, prowadzacy instalacje winien niezwtocznie wystgpic
z wnioskiem o zmiane decyzji w tym zakresie. Zmiana warunkéw decyzji bedzie
mozliwa o ile nowe warunki nie beda narusza¢ obowigzujgcych przepiséw i spetnione
beda wymogi okreslone w dokumentach referencyjnych. Emisja innych substanc;ji niz
dozwolone w decyzji stanowi naruszenie warunkow pozwolenia zintegrowanego,
i stanowi podstawe do podjecia dziatan przez Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w trybie art. 367 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

W wynikach kontroli WIOS wskazano réwniez, ze zrodtem uciazliwosci zapachowych
(odorowych) z instalacji moze by¢é wywoéz poza hale zgaréw niewystarczajgco
wystudzonych. W zwigzku z tym, w celu wyeliminowania emisji niezorganizowanej,
w podpunkcie Xl.4. na prowadzacego instalacje natozono obowigzek usuwania
Z miejsc wytwarzania i transportowania do miejsc magazynowania zgarow catkowicie
wystudzonych. Po wigczeniu do eksploatacji urzadzenia do odzysku glinu, gorgce
zgary bedg transportowane w pojemnikach zamknietych.

Analize zmodernizowanej instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik
przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéw:

e Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w produkcji
metali niezelaznych, grudzien 2001r.

e Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w zakresie
emisji z magazynowania (Reference Document on Best Available Techniques
on Emissions from Storage), lipiec 2006r.

e Dokument Referencyjny BAT w sprawie gospodarki i skutkdw przenoszenia
zanieczyszczen pomiedzy komponentami srodowiska, lipiec 2006 r.

¢ Dokument Referencyjny BAT dla ogdlinych zasad monitoringu, lipiec 2003r.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepnej
techniki po zrealizowanej modernizacji.

Rozwiazanie zalecane

Rozwiania stosowane w instalacji

Ocena stosowanych
rozwigzan

1. Zastosowanie okapow odciggowych
i ukierunkowanych na obiekt systemow
odciggowych

Piece odlewnicze PIT wyposazone bedg
w pokrywy bedace jednoczesnie okapami
odciggowymi. Okapy bedg sie mogly
przemieszcza¢ odpowiednio do faz
procesu produkcyjnego. W tym celu

Instalacja catkowicie
realizuje zalecenie
dokumentu
referencyjnego
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okapy beda wyposazone w system
sitownikéw hydraulicznych
umozliwiajgcych ich odchylenie

od poziomu o kat ok. 90° oraz
przesuwanie na specjalnie
skonstruowanych szynach tak, aby ich
potozenie pozwalato na utworzenie widma
zasysania redukujacego emisje na
stanowiskach pracy do wielkosci
dopuszczalnych. Geometria okapow
pozwala na uzyskanie niezbednych

i jednakowych predkos$ci zasysania

w przestrzeni okotopiecowej. Mobilnosé
okapdéw umozliwia obstudze wykonywanie
takich czynnosci jak Scigganie zuzla

z lustra metalu oraz czyszczenie s$cian
tygli bez koniecznosci odsuwania okapow
poza strefe emisji. Potagczenie
przegubowe okapdw z instalacjg
odciggowa umozliwia nieprzerwane
odprowadzanie spalin, takze w trakcie
wychylania pieca i spustu metalu

2. Usuwanie oleju i powtok organicznych przez
osuszanie wiorow

Przygotowanie wiérow prowadzone
bedzie w suszarko-chtodziarce firmy Intal

Rozwigzanie

jest catkowicie zgodne
z zaleceniami
dokumentu
referencyjnego

3. Zastosowanie dopalacza do usuwania wegla
organicznego wraz z dioksynami

W suszarni gdzie temperatura pracy
wynosi 450°C nastepuje wygrzewanie
wsadu. Spaliny z suszarko-chtodziarki
beda kierowane do dopalacza
(temperatura min. 900°C)

a nastepnie bedg szybko schtadzane

w trzycztonowym wymienniku ciepta

do temp. 150°C po schtodzeniu bedg
neutralizowane wapnem i oczyszczane

w filtrze workowym, ktérego worki bedg
uprzednio napylone wapnem.
Strzepywanie workéw realizowane bedzie
impulsami sprezonego powietrza.
Napylanie wapnem odbywacé sie bedzie
okresowo dozownikiem celkowym ze
zbiornika wapna. Wapno zmieszane

z pytem, strzepniete z workéw filtra,

w sposoéb ciggty zawracane bedzie na
worki filtracyjne w cyklu 10 min. Na
rurociggach, za dopalaczem

i wymiennikiem ciepta zamontowane bedg
czujniki temperatury, z ktérych sygnat
wykorzystywany bedzie do sterowania
klapami zamontowanymi na rurociggach,
oraz do wytgczania awaryjnego instalacji.

W instalacji stosowany
jest dopalacz i proces
redukujacy mozliwosé
powstania i emisji
dioksan do srodowiska.

4. Wdmuchiwanie wapna w celu zmniejszenia
ilosci kwasnych gazow

Dla uzyskania hermetyzacji procesu,

w celu wyeliminowania emisji
niezorganizowanej w obszarze
funkcjonowania oddziatu topienia, piece
indukcyjne wyposazono w okapy
pozwalajgce na uchwycenie emitowanych
zanieczyszczen i skierowanie ich do filtra
tkaninowego. Wydajnos¢ instalacji

Instalacja catkowicie
realizuje zalecenie
dokumentu
referencyjnego
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wentylacyjnej zostata tak obliczona by
wyeliminowa¢ emisje niezorganizowana
do atmosfery. Przed skierowaniem
odcigganych gazéw do filtra bedg one
intensywnie mieszane z wapnem, co

W znaczacy sposob zmniejsza zawartosc
kwasnych gazéw. Podawanie do instalacji
odciggowej wapna w ilosci 1g/m3 gazoéw
redukuje zawarto$¢ kwasnych gazéw
emitowanych do atmosfery. Dodatkowym
efektem dodawania wapna jest absorpcja
wilgoci, co zmniejsza wytrgcanie
substancji kwasnych, chronigc zarazem
urzadzenia przed nadmierng korozja.

Dla uzyskania niewielkiej zawartosci
resztkowej pylu w emitowanych gazach,
dobrano takg predkos¢ filtracji (ponizej 1,2
m®m?/min) oraz gatunek tkaniny
filtracyjnej, ze w rezultacie zapylenie
kohcowe jest ponizej 5mg/m3

a efektywnosc filtracji siega 99,5 %.
Mierzona na wylocie z instalaciji
temperatura gazéw nie przekracza 60°C.
Obnizenie temperatury o kilkaset stopni
(od temperatury zaptonu zanieczyszczen
wsadu w momencie zatadunku do pieca)
w bardzo krétkim kilkusekundowym
okresie, uzyskiwane dzieki znacznej
wydajnosci instalacji wentylacyjnej, 49000
m3/godz. oraz konfiguracji sieci
przewodow, sprzyja redukcji emisji
zanieczyszczenh gazowych.

5. Odzyskiwanie ciepta

Ze wzgledu na wielkos¢ instalacji,

rodzaj piecow topialnych (elektryczne)

i brak mozliwosci wykorzystania

w instalacji nie prowadzi sie odzysku
ciepfa. Instalacja korzysta z wody
chtodniczej w obiegu zamknietym innego
operatora.

Uznano, ze instalacja
spetnia wymogi
najlepszej dostepne;j
techniki.

6. Stosowanie filtrow tkaninowych

Opis realizacji jak wyzej. W stacji
odpylania suszarko - chtodziarki
zastosowano filtr 8 sekcyjny, a w stacji
odpylnia z piecéw 15 sekcyjny.

Instalacja catkowicie
realizuje zalecenie
dokumentu
referencyjnego.

7. Zastosowanie

piecow

indukcyjnych

bezrdzeniowych do stosunkowo matych ilosci

czystego metalu.

Zastosowano piece indukcyjne tyglowe

o pojemnosciach 3 Mg (szybko$¢ topienia
dla Al, 700°C - 1200 kg/h i 6 Mg szybkos¢
topienia (dla Al, 700°C) 2670 kg/h.

Wielkos¢, ilos¢ i rodzaj
urzgdzeh zostaty
optymalnie dobrane

do wymogoéw klientow.
Operator zachowat
mozliwosé
dostosowania produkcji
do rynku.
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8. Wielkosci emisji do powietrza zalecane z
ieca tyglowego

Wielkosci emisji do powietrza zmierzone

w instalacji Alumetal

Wielkosci emis;ji
mieszczg sie

_ w przedziatach
Zanieczyszczenie Zakres(BAT)/jednost L Zanieczyszczenie | Zmierzone zalecanych przez
ka p. dokument referencyjny.
Pyt 1 - 30 mg/Nm?® 1 | Pyt 2,05
fluorowodér (HF) 0,1-5 mg/Nm3 2 | fluorowodér (HF) 4,68
‘(:S'glr)"w"d” 0,1 — 40 mg/Nm® 4 | chlorowodér (HCI) 0,8
Dioksyny <0,1-1 ng/Nm3 5 | Dioksyny brak
' danych
zuzycie energii 2000 — 8000 MJ/t Al 6 | zuzycie energii 39,4

Wielkosci emisji do powietrza zalecane
Z pieca ostojowego

Wielkosci emisji do powietrza zmierzone

w instalacji Alumetal

Wielkosci emisiji
mieszcza sie
w przedziatach

zanieczyszczenie zakres(BAT)/jednostka zanieczyszczenie Zmierzone zalecanych przez
Pyt 1-5 mg/Nm°® Pyt 2,05 dokument referencyjny.
Fluorki (F) 1 mg/Nm°® fluorki (F) 0,56 jakosci Srodowiska.
ditlenek siarki SO, 50 — 200 mg/Nm”® wykorzystywany Uwzgledniajac to
tlenki azotu NO, <100 — 300 mg/Nm° ditlenek siarki SO, | gaz nie zawiera uznano, ze instalacja
zwigzkow ciarki spetnia wymogi BAT.
tlenki azotu NO, 6,16

Obowigzujgce przepisy nie ustalajg standardéw emisyjnych ani zakresu obowigzkowych pomiaréw dla tego typu
instalacji. Uwzgledniajgc jednak zachowanie bezpieczenstwa Srodowiska oraz zalecenia dokumentu referencyjnego
natozono obowigzek przeprowadzenia pomiarow emisiji.

Zgodnos¢ z BAT w zakresie gospodarki odpadami

llos¢ Wymagany sposob Sposob Zgodnose
Rodzaj Zrédto . ymagany sp postepowania z zaleceniami
. powstajgcego postepowania
odpadu powstawania Z odpadem dokumentu
odpadu z odpadem .
w Alumetal referencyjnego
przerébka !ub Ok. 10 kg/Mg stop6w Petna zgpdn_osc
pyty . sktadowanie pod . z zaleceniami
._ | oczyszczanie | do ok. 35 kg/Mg C - aluminium,
z odpylania f . ziemig, czesciowa o dokumentu
. gazow stopow i . w catosci .
gazow 7 odlewania aluminium przerdbka chemiczna odsprzedawane referencyjnego
odlotowych lub wykorzystanie P
. do odzysku
w przemysle stalowym
wymiana . Petna zgodnosé
. zuzytej ok. 2 - 4 kg/Mg ponowne - Ok. 1 _kg/Mg StoP‘?W. z zaleceniami
wymurowka . . ] wykorzystanie aluminium w catosci
. ogniotrwatej stopow . dokumentu
z pieca . L po uzdatnieniu lub przekazywane .
oktadziny aluminium ; referencyjnego
pieca sktadowanie do odzysku
do ok. 25 kg/Mg - Ok. 100 kg/Mg Pelna zgodnosé
sqar roces wytopu | stopéw wytapianie, odzysk stopéw aluminium z zaleceniami
gary P P pow metalu w catosci bedzie dokumentu
aluminium .
wykorzystywane referencyjnego
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w procesie odzysku
glinu w urzadzeniu
Aldross.

Ok. 100 kg/Mg
stopow aluminium

Petna zgodnosé
z zaleceniami
dokumentu

kozuchy

do ok. 25 kg/Mg
stopow
aluminium

w catoéci bedzie
wykorzystywane

w procesie odzysku
glinu w urzadzeniu
Aldross.

proces
odlewania

uzywane w procesach
wtérnego przerobu

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
najlepszej dostepnej techniki ustalilem, ze zachowane bedg standardy jakosci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany Ww obowigzujagcym pozwoleniu
zintegrowanym nie zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogow
wynikajacych z najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1
w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Zgodnie z art. 211 Prawo ochrony srodowiska projekt decyzji udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego uzgodnit Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony
Srodowiska postanowieniem z dnia 10.09.2008 r. znak DTWI.mk-601/XX/40/96/7-
1/08.

W swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stluzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie wnosi sie w dwoch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 253,00 zt

uiszczona w dniu: 14-12-2007r.

Na rachunek bankowy nr: 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
Z-CA DYREKTORA DEPARTAMENTU

ROLNICTWA I SRODOWISKA
Otrzymuija:
1. Alumetal Gorzyce Sp. z 0.0. ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce.
2. a/la SR-VI

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow

2. Minister Srodowiska,
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
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